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Plynovy magneticky ventil VAS 1-3, dvojity magneticky
ventil VCS 1-3

NAVOD K PROVOZU
Cert. Version 07.19 - Edition 07.23 - CS -

1 BEZPECNOST

1.1 Procist a dobfe odlozit

Pro&téte si tento navod pedliveé pred
montazi a spusténim do provozu. Po montazi
predejte tento navod provozovateli. Tento pfistroj
musi byt instalovan a spustén do provozu podle
platnych predpist a norem. Tento navod naleznete
na internetové strance www.docuthek.com.

1.2 Vysvétleni znac¢ek

1,2, 3 a,b, c =pracovni krok

= = upozornéni

1.3 Ruéeni

Za 8kody vzniklé nedodrzenim navodu nebo Ucelu
neodpovidajicim pouzitim neprobirame zadné rucent.
1 BEZPEENOSE « .+ v oo 1 1.4 Bezpecénostni upozornéni

Relevantni bezpecnostni informace jsou v navodu

2 Kontrolapouziti . ......... ... ... . .. ... 2 . < clodovne
3Zabudovani 5 oznacgeny nasledovné:
4 Elektroinstalace . ... ..o 4 /\ NEBEZPECI
5 Kontrolatésnosti .. ........ ... 5 Upozorfiuje na zivotu nebezpecné situace.
6 Uvedenidoprovozu. .. .....covv .. 6 -
7VYymEnapohonU. . .. ..o 6 A WVSTRAHAV . o EF
S . Upozorfiuje na mozné ohrozeni zivota nebo
8Vyménatlumeni............ ... .. .. ... 8 AR
9 Vyména desky tisténych spojd. . ........... 8
TOUAIEDA .« oo e e 9 A POZOR
11 PHSIUSENSIVI .+« o o oo 9 Upozornuje na mozné veécné skody.
12 Technické Udaie . -« .« v v oo 14 Vsechny pré‘?le smi ?VOVFé)St, jen Odblo((”}" i W:“f”i?'
13 Prétok vzduchU Q. . v v oo oo 15 vany personal pro plyn. Prace na ele t”Cv ych zarize-
.. nich smi provést jen kvalifikovany elektroinstalatér.
14Zivotnost. . ... .o 15 . L -
15 Certifik 16 1.5 Prestavba, nahradni dily
© ,' |.ace """""""""""""" Jakeékoliv technické zmény jsou zakéazany. PouZzivej-
16 Logistika. . ... 16 te jen originélni nahradni dily.
17 Lkvidace ............ ... . 17
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2 KONTROLA POUZITI

Plynové magnetické ventily VAS k jisténi plynu nebo
vzduchu plynovych nebo vzduchovych zafizeni.
Dvajité magnetické ventily VCS jsou kombinaci ze
dvou plynovych magnetickych ventilCl.
Funkce je zarugena jen v udanych mezich, viz
bu 14 (12 Technické udaie]. Jakékoliv jiné pouZiti
neplati jako pouziti odpovidajici ucelu.
2.1 Typovy kli¢
VAS plynovy magneticky ventil
1-3 velikost
bez priruby
jmenovita svétlost vstupni a vystupni
priruby
Rp vnitfni zavit
Priruba podle ISO 7005
NPT vnitfni zavit
rychle otevirajici, rychle zavirajici
pomalu otevirajici, rychle zavirajici
sitové napéti 230 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 120 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 24 V=
sitové napéti 100 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 200 V~, 50/60 Hz
s hlasi¢em polohy a optickym ukazate-
lem pozice
s hlasi¢em polohy pro 24 V a optickym
ukazatelem pozice
smeér pohledu: vpravo
smér pohledu: vievo
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2.2 Oznaéeni dilt

spojovaci technika
uzaviraci zatka

1 magneticky pohon
2 téleso pritoku

3 skfinka pfipojek

4  spojovaci pfiruba
5 hlasic polohy

6

7

2.3 Typovy stitek

Sitové napéti, elektricky prikon, teplota okoli,
ochranna tfida, vstupni tlak a poloha zabudovani: viz
typovy Stitek.

e
Vxx valWario
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3 ZABUDOVANI

A POZOR

Neodborné zabudovani

Aby se pristroj neposkodil pfi montaZi a v provozu,

musi se dbat na nasleduijict:

— Tésnici material a necistoty, napt. trisky, se
nesmi dostat do telesa ventilu.

— Pred kazdé zarizeni se zabuduie filtr.

— Upadnuti pfistroje mUze vést k jeho zniceni.

V takovém pripadé nahradit pred pouzitim cely
pristroj s patri¢nymi moduly.

— Pristroj neupnout do svéraku. Pridrzet ho na
osmihranu spojovaci pfiruby odpovidajicim
klicem. Nebezpedi vnéjsSi netésnosti.

— Nenlf pfipustné zabudovat plynovy magneticky
ventil VAS za prdtokovy regulator VAH/VRH a
pred jemny nastavovaci ventil VMV. Tim by
nebyla dana funkce VAS jako druhého
bezpecnostniho ventilu.

— Zabuduiji-li se vice nez tfi valVario armatury za
sebou, pak se tyto armatury musi podeprit.

— Magnetickeé ventily s hlasicem polohy prevyse-
ného zdvihu a optickym ukazatelem pozice
VAS..SR/SL: pohon se neda prestavit.

— U dvojitého magnetického ventilu se da zménit
poloha skiinky pripojek jen tehdy, kdyz se
demontuje pohon a znovu zabuduije s prestave-
nim o 90° nebo 180°.

=> P¥i spojeni dvou ventill se musi pred jgjim
zabudovanim do trubkového vedeni uréit pozice
skiinky pfipojek. Prorazit pripravené prirazy na
skiince pripojek a zabudovat sadu kabelové
prdchodky, viz Pisluenstvi, Sada kabelové
prlichodky pro dvojité magnetické ventily.

- Pristroj zabudovat do trubkového vedeni bez
pnuti.

= P¥i dodate¢ném zabudovani druhého magne-
tického ventilu pouzit misto O-krouzk( tésnéni
dvojitého bloku. Tésnéni dvojitého bloku patfi do
objemu dodani sady tésnéni, viz PrisluSenstvi,
Sada tésnéni pro konstrukéni velikost 1-3.
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- Poloha zabudovani: Eerny magneticky pohon od
svislé do vodorovné polohy, ne nad hlavou. Ve
vihkém prostfedi: erny magneticky pohon jen
svisle stojici.

- Téleso se nesmi dotykat zdi, minimalni odstup
20 mm (0,79").

- Dbéat na zajiSténi dostate¢ného volného prostoru
pro montaz, nastaveni a Udrzbu. Nejmensi
odstup 50 cm (19,7") nad Eernym magnetickym
pohonem.

o Pd
4

= Vstupni tlak p, jako i vystupni tlak pq se da kont-

rolovat na obou stranach pomoci mérnych hrdel,

viz Prislusenstvi.
Sito

= Na vstupu musf byt pfistroj vybaven sitem.
Zabuduiji-li se dva nebo viceré plynové magne-
tické ventily za sebou, pak musi byt vybaven na
vstupu jen prvni ventil sitem.

Vlozka zpétného hlaseni

= Zabuduije-li se regulator tlaku VAD/VAG/VAV 1

dodatec¢né pred plynovy magneticky ventil VAS 1,

pak musi byt vsazen do vystupu regulatoru tlaku
vlozka zpétného hlaseni DN 25 s vystupnim
otvorem d = 30 mm (1,18"). U regulatord tlaku
VAx 115 nebo VAx 120 se musi vioZzka zpétného
hlaSeni DN 25 objednat separatné a musi se
dodate¢né zabudovat, obj. Cislo 74922240.

= Kuvlli upevnéni viozky zpétného hlaseni do vystu-
pu regulatora musi byt zamontovany nosny ram.

Nosny ram

- Smontuji-li se dvé armatury (regulatory nebo
ventily), pak se musi zabudovat nosny ram s tés-
nénim dvojitého bloku.

Sada tésnéni, obj. ¢.: konstrukéni velikost 1:
74921988, konstrukeni velikost 2: 74921989,
konstrukéeni velikost 3: 74921990.

Lisované fitinky

W

= Tésnéni nékterych lisovanych fitink{ jsou pripus-
téna do 70 °C (158 °F). Teplotni mez se dodrzi
u pritoku nejméné 1 m3/h (35,31 SCFH) vede-
nim a max. 50 °C (122 °F) okolni teploty.
1 Odstranit zalepeni nebo uzaviraci Sepicku na
vstupu a vystupu.
2 Respektujte oznageni sméru pritoku na pristrojil
3.1 VAS 1-3 s pfirubami

(]
By Wl

3.2 VAS 1-3 bez pfiruby

mé > )

- O krouzek a S|to zobrazenl c) musf byt zabudo-
vany.

N&
R %\z
= Dodrzujte doporuceny utahovaci moment pro

spojovaci techniku! Viz Etranu 14 (12.2.1]
Utahovaci moment].
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4 ELEKTROINSTALACE

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranénil

Aby nedoslo k zadnym Skodam, dbejte na nasle-
dujici:

x

3

Nebezpedi Zivota elektrickym proudem! Pred
pracemi na proud vodicich dilech odpojit
elektrické vedeni od zasobovani elektrickym
napetim!

Magneticky pohon se pfi provozu zahteje.
Teplota povrchu cca 85 °C (cca 185 °F).

Pouzit teploté odolny kabel (> 80 °C).

Odpajit zafizeni od zasobovani napétim.

Uzavrit privod plynu.

UL pozadavky pro NAFTA trh. Kvdli dodrzeni
pozadavk{ pro UL bezpe¢nostni tfidu typu 2
musi byt uzavieny otvory Sroubeni kabell s UL
pripusténymi Sroubenimi konstrukeni formy 2,
3, 3R, 3RX, 3S, 35X, 3X, 4X, 5, 6, 6P, 12, 12K
nebo 13. Plynové magnetické ventily musi byt jis-
tény ochrannym jisténim s hodnotou max. 15 A.
Elektroinstalace podle EN 60204-1.

Lamelu v pripojovaci skfini prorazit a vylomit,
jestlize je kryt jesté namontovany. Jsou-li jiz
Sroubeni M20 nebo zastréka zabudovany, neni
tfeba lamelu vylomit.

2

M20 Sroubeni

Vi N
()26
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Vi N Vi
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@
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Hlasi¢ polohy

- VAS 1-3 otevien: kontakty 1 a2 zavieny,
VAS 1-3 zavren: kontakty 1 a3 zavieny.

- Ukazatel hlasi¢e polohy: ¢erveny = VAS 1-3
otevren, bily = VAS 1-3 zavren.

-> Dvojity magneticky ventil: je-li zabudovana zastr-
Cka se zasuvkou, pak se mdze napojit jen jeden
hlasi¢ polohy.

A POZOR
Kvili bezporuchovému provozu zohlednit nasle-
duijici:
— hlasi¢ polohy se nehodi pro taktovany provoz.
— Vedeni ventilu a hlasi¢e polohy vest oddélené
pokazdé pres jedno M20 Sroubeni a pouzit
pokazdé jednu zastrcku. Jinak hrozi nebezpedi
ovlivnéni napéti ventilu a napéti hlasi¢e polohy.
= Aby se ulenhcila elektroinstalace, mizou se vyn-
dat svorky pripojky hlasice polohy.

123 Valve open|
—2
_ 1
COM 3
Valve closed
123
=]
123 123
Ja! ]
|
N A
123 Valve open
, 2
N-ius COM
Valve closed

= P¥i zabudovani dvou zastr¢ek na VAS 1-3 s
hlasi¢em polohy: zasuvky a zastréky oznacit
proti zameéng.

1@
2
L
Lz
Valve open
TS L N
1
EZ @ CcoM 3
s Valve closed

- Dbaét na to, aby byly svorky pfipojek hlasice
polohy znovu vsazeny.

Ukonceni elektroinstalace

-

5

5 KONTROLA TESNOSTI

1 Uzavfit plynovy magneticky ventil.

2 Kvili kontrole tésnosti uzaviit vedeni kratce za
ventilem.

9 Tésnost je v poradku: oteviit vedeni.

- Trubkové vedeni netésné: vymenit tésnéni na
prirubé, viz PrisluSenstvi.
Sada tésnéni, obyj. ¢.: konstrukeéni velikost 1:
74921988, konstrukéni velikost 2: 74921989,
konstrukeni velikost 3: 74921990.

- P¥istroj je netésny: pristroj demontovat a zaslat
ho vyrobci.

CS-5



6 UVEDENI DO PROVOZU

6.1 Nastaveni pritokového mnozstvi

=> Ve vyrobé byl ventil nastaven na max. pritokové
mnoZzstvi Q.

=> Pro hrubé nastaveni pritokového mnozstvi slouzi
ukazatel na krytu.

- Kryt se da otacet bez toho, aby se prestavilo

pritokové mnozstvi.

Inbusovy Kli¢: 2,5 mm.

Nepretodit pres bod ,max.”.

Q [%]
100 - ‘il -+

max

mln

-> Tésnost VAS 1-3 zlstane zachovana i pri preto—
¢eni nastavovaciho Sroubu.

6.2 Nastaveni spoustéciho mnozstvi na

VAS 1-3../L

- Spoustéci mnozstvi nastavitelné s max. 5 otoce-
nimi tlument.

-> Zohlednit max. teplotu okoli, viz
[12.2 Mechanické udaie].

= Uvolnit, ale nevySroubovat zavitovy kolik M5
(inbusovy kli¢ 2,5 mm).

i

0 ¥min.

3 Nastavte spoustéci mnozstw otacenim tlumeni
ve sméru nebo proti sméru pohybu hodinovych
rucek.

s

4 “w
S Znovu pevné utdhnout zavitovy kolik M5.

6.3 Nastaveni rychlosti tlumeni na VAS 1-3../L

- Sroubem s tryskou na tlumeni se da ovlivnit
rychlost otvirani. Lak na Sroubu zajiStuje pouze
nastaveni ve vyrobé.

A POZOR
Pozor! Aby se predeslo netésnosti, musi se zo-
hlednit nasleduijici:
— Kdyz se Sroub s tryskou natoci o vice nez
o 1 otoceni, pak se stane tlumeni netésné a
musi se vymenit.
- Sroub s tryskou natodit max. o 1/2 otodent
danym smérem.

7 VYMENA POHONU

- Sada adaptéru pro novy pohon musi byt objed-
nana zvlast.

VAX 1, VAX 2-3,
VCx 1 VCx2-3
=C >
=

VAx 1, VCx 1: obj. ¢
VAx 2-3, VCx 2-3: obj. &
7.1 Demontaz pohonu
VAS bez tlumeni
1 Zafizeni odpojit od sité.
2 Zavrit privod plynu.

C. 74924468,
C. 74924469.

N ~/ 1=t

Rag 2
‘
%8\

- VWbudovat M20 Sroubeni nebo ostatni druhy
pripojek.
VAS bez hlasi¢e polohy

S0 7

a - b)' c
VAS s hlasi¢éem polohy

@@

\
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VAS s tlumenim VAx 1-3,

1 Zafizeni odpoijit od sité. ‘ VAN 1-2

2 Zavfit pFivod plynu. X ; =

- Wbudovat M20 Sroubeni nebo ostatni druhy A\ S— ‘
pripojek. ] o

= Zavitové koliky jen uvolnit, nevySroubovat je zcela
(M3 = inbus 1,5 mm, M5 = inbus 2,5 mm).

£ L

3&&4 5 Q\ 4

3 Vsunout t&snéni pod druhou drézku.

6 7

9 st 10’ 11
7.2 Montaz nového pohonu
= Tésnéni ze sady adaptéru pohonu maji nan-

7 Oteviit plynovy magneticky ventil a pfivod plynu.

esenou kluznou vrstvu. Neni potfebny zadny VAS s hlasi¢em polohy

pfidavny mazaci tuk. - Podle provedeni hlasice polohy se musi viozit
= Podle konstrukce pfistroje se vyméni pohony jedno ze dvou pfilozenych t&snéni do télesa

dvéma rozliénymi zpUsoby: skiifiky pripojent.

Nema-li dany pfistroj O-krouzek na tomto misté
(Sipka), pak se pohon vyméni, jak zde popséano. —)

Jinak si pro&téte nasledujici pokyn. —
B

v

oo
p S

= A
1 b N @

N
N
- g
2 Vsadit tésnén. g\\
3 Vysmérovani kovového krouzku je volitelng. 4 5 6

VAx 1, VAN 1 | VAx 2-3, VAN 2

= | = ‘4'
=[S " 78

5 Vsunout t&snéni pod druhou drazku. * o
*k 1 >
= &

10 11 12

6
13 Oteviit plynovy magneticky ventil a pfivod plynu.

- Ma-li dany pristroj O-krouzek na tomto misté
(Sipka), pak se pohon vyméni, jak zde popsano:
VAS 1: pouzit vSechna tésnéni ze sady adaptéru
pohonu. VAS 2, VAS 3: pouzit malé tésnéni a jen
jedno velké tésnéni ze sady adaptéru pohonu.

CS-7



VAS s tlumenim 9 VY'MOIVENA DESKY TISTENYCH
& * SPOJU

/A VYSTRAHA

Nebezpeci zranénil

Aby nedoslo k Zadnym Skodam, dbejte na nasle-

dujict:

— Nebezpecdi zivota elektrickym proudem! Pred
pracemi na proud vodicich dilech odpaojit
elektrické vedeni od zasobovani elektrickym
napétim!

— Magneticky pohon se pfi provozu zahreje.
Teplota povrchu cca 85 °C (cca 185 °F).

7 "2'8 g YR

10 Pevné utahnout zavitové koliky M3.

11 Otevit plynovy magneticky ventil a pﬁVOd plynu. = Kvili pozd&jsimu obnoveni elektroinstalace
doporudujeme zapsat si osazeni kontaktd.

2 1=N@H,2=LV1 ()

| . 1 Zafizeni odpojit od sité.

Pak se musf zkontrolovat spojeni magnetického 2 Zavitt piivod plynu.

pohonu a tlumeni na té&snost.

-
3

-«
14 - Je-li napojen hlasi¢ polohy, pak odpaijit i tuto
pfipojku.
8 VYMENA TLUMENI
1 Zafizeni odpojit od sité. 4
2 Zavtit privod plynu. ‘
= Zavitoveé koliky M3 (inbus 1,5 mm) jen povolit, i )
nevySroubovat je zcela. 5 \

= VSechny konstrukeni dily si odloZzit pro pozdgjsi
f '% smontovani.
s %

6 Nastavit spoustéci mnozstvi plynu viz tranu

b (6.2 Nastaveni spoustéciho mnozstvi na| 6
VAS 1=3./0.
Pak se musf zkontrolovat spojeni magnetického
pohonu a tlumeni na tésnost.

(C O.

ﬁJ %

11

12Vsad|t novou desku tigténych spojd.

13 Smontovani se provede v opadném poradi.

14 Znovu napojit véechny pripojky.

= Zapojit novou desku tisténych spojd, viz
B (4 Elekiroinstalace].

= Skiifku pfipojek nechat jesté otevienou kvdli
elektrické kontrole.

CS-8
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9.1 Elektricka kontrola dielektrické pevnosti
1 Po napojeni a pred spusténim do provozu
pristroje provést elektrickou kontrolu ohledné
prebijent.
Zkusebni mista: svorky sitového napéti (N, L) vidi
svorce ochranného vodice (PE @).
Jmenovité napéti > 150 V: 1752 V~ nebo 2630 V=,
zkuSebni doba 1 sekundu.
Jmenovité napéti < 150 V: 1488 V~ nebo 2240 V=,
zkuSebni doba 1 sekundu.
2 Po Uspésdné elektrické zkousce nasroubovat viko
na skfin pripojky.
3 Piistroj je znova pripraven k nasazeni.

10 UDRZBA

A POZOR

Aby se zabezpedil bezporuchovy provoz, zkontro-

lujte t&snost a funkci pristroje:

— 1 xvroce, u bioplynu 2 x v roce; kontrola vnitfni
a vnéjsi tésnosti, viz
f&snosti].

— Zkontrolujte 1 x v roce elektroinstalaci podle
mistnich predpist, obzviasté zkontrolujte
ochranny vodi&, viz tranu 4 (4 Elektroinsta]
[ace]

= SniZilo-li se prdtokové mnozZstvi, vyCistit sito.
= Je-li zabudovano vice valVario-armatur v fadé:
armatury se smi vybudovat a zabudovat do
trubkového vedeni jen spole¢né na vstupni
a vystupni pfirubu.
= Doporucujeme vymeénu tésnéni, viz PrisluSenstvi,
tranu 9 (11.1 Sada tésnéni pro konstrukéni|
elikost 1-3].

1 Odpoijit zafizeni od zasobovani napétim.

2 Uzavtit privod plynu.

3 Uvolnit spojovaci techniku.

9 Po vyméné tésnéni smontovat pistroj v
opacném poradi.
- Dodrzujte doporu¢eny utahovaci moment pro
spojovaci techniku! Viz
Dtahovacl moment]

10 Nasledn& zkontrolovat u pristroje vnitini a vngjsi

t&snost, viz ptranu 5 (5 Kontrola t&snosti].

11 PRISLUSENSTVI

11.1 Sada tésnéni pro konstrukéni velikost 1-3
Pri dodate¢ném zabudovani prislusenstvi, nebo

pfi zabudovani druhé valVario armatury, nebo pfi
Udrzbé, doporucujeme vymeénit té&snéni.

3

00
D
00
E
VAx 1-3
VA 1, obj. ¢. 74921988,
VA 2, obj. ¢. 74921989,
VA 3, obj. ¢. 74921990.

Objem dodani:

A 1 x té&snéni dvojitého bloku,

B 1 x nosny ram,

C 2 x O-krouzky na prirubu,

D 2 x O-krouzky na hlida¢ tlaku,

pro mérné hrdlo / uzaviraci Sroub:
E 2 x tésnici krouzky (ploché),
2 x profilové tésnici krouzky.

VCx 1-3

VA 1, obj. €. 74924978,
VA 2, obj. €. 74924979,
VA 3, obyj. €. 74924980.

Objem dodani:
A 1 x té&snéni dvojitého bloku,
B 1 x nosny ram.
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11.2 Hlida¢ tlaku plynu DG..VC

Hlida¢ tlaku plynu hlidé vstupni tlak py, tlak v mezi-

prostoru p, a vystupni tlak pg.

= Kontrola vstupniho tlaku p: hlida¢ tlaku plynu je
namontovany na vstupni strané.
Kontrola vystupniho tlaku pg: hlida¢ tlaku plynu
je namontovany na vystupni strané.

Objem dodani:

1 x hlida¢ tlaku plynu,

2 X samorezné upevnovaci Srouby,

2 x tésnici krouzky.

K dodani i s pozlacenymi kontakty pro 5-250 V.

P¥i nasazeni dvou hlidac¢l tlaku na stejné strané
dvojitého magnetického ventilu se mdze z kon-
strukénich divodd nasadit jen kombinace DG..C..1
aDG..C..9.

= Bude-li dodate¢né zabudovano hlidani tlaku
plynu, pak viz pfilozeny provozni navod ,Hlidac
tlaku plynu DG..C", kapitola ,DG..C.. zabudovat
na plynovy magneticky ventil valVario®.

= Spinaci bod se da nastavit ru¢nim koleCkem.

< o @

oblast nastave-
ni (tolerance
nastaveni
=+15%
hodnoty
stupnice)
[mbar] ["WC]

DG 17VC 2-17

3

stredni
odchylka
spinani u min.
a max. ngstave-
ni

["WC]

[mbar]
0,8-6,8 | 0,7-1,7 | 0,3-0,8

DG 40VC 5-40 2-16 1-2 0,4-1

DG 110VC | 30-110 | 12-44 3-8 |0,8-32

100-
DG 300VC | g7

40-120 | 6-15 2,4-8

= Odchylka spinaciho bodu u zkousky podle
EN 1854 pro hlidace tlaku plynu: = 15 %.

11.3 Kontrola tésnosti TC 1V
1 Odpojit zafizeni od zasobovani napsétim.
2 Uzaviit privod plynu.

=> U magnetickych ventil(l s hlasi¢em polo-
hy VCx..S nebo VCx..G se magneticky pohon
neda natocit!

= Napojit TC na vstupni ventil na pfipojkach vstup-
niho tlaku p,, a tlaku meziprostoru p,. Zohlednit
pripojky p, a p; na TC a na plynovém magnetic-
kém ventilu.

- TC a obtokovy ventil / zapalovaci plynovy ventil
nesmi byt namontovany spole¢né na upeviiovaci
strané dvoublokového bloku ventilu.

- U VCx-kombinaci se doporucuje zabudovat
obtokovy ventil / zapalovaci plynovy ventil poka-
zdé na zadni strané druhého ventilu a kontrolu
tésnosti pokazdé na celni strané prvniho ventilu
spole¢né se skiince pripojky.

- Pomoci dvou uchycenych samoreznych kombi-

-8roubU pro Torx T20 (M4) ve vnitfnim prostoru
télesa se upevni TC. Jiné Srouby nepovolit!

max. 250 Nem
,,,, N
A,

= Dalsi informace k elektroinstalaci, kontrole
tésnosti a spusténi do provozu viz pfilozeny pro-

vozni navod ,Kontrola tésnosti TC 1, TC 2, TC 3.

9 Po elektroinstalaci, kontrole t&snosti a spusténi
do provozu TC, znovu namontovat viko télesa na
TC.

11.4 Sada kabelové priichodky

Pro propojeni dvojitého magnetického ventilu

VCx 1-3 se spoji obé skrifky pripojek sadou kabe-
lové priichodky.

Sada kabelové priichodky se da pouzit jen tehdy,
kdyz se nachazi obé skrifiky pripojek ve stejné vysi a
na stejné strané a oba ventily jsou &i nejsou vybave-
ny hlasi¢em polohy.

CS-10
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VA 1, obj. &. 74921985,

VA 2, obj. ¢. 74921986,

VA 3, obj. ¢. 74921987.

- Doporucujeme pripravit skiitky pfipojek pred
zabudovanim dvojitého magnetického ventilu do
trubkového vedeni. Jinak musi byt pro pfipra-
vu vybudovan jeden pohon, jak nize popséano,

a znovu nasazen s prestavenim o 90°.
1 Zafizeni odpojit od sité.
2 7Zavfit ptivod plynu.

¢
¢

- Na obou skfifkach pfipojek vyrazit otvor pro
sadu kabelové priichodky — aZ pak sundat
vika z obou skfinék pripojek, aby se predeslo
vylomeni spar.

sl

Ao [

¥ g
14 ; 15'@ ;4 16 ;

17 Zapojit ventily, viz kapitolu ,Elektroinstalace”.

18

11.5 Montazni blok VA 1-3

Kvdli montazi tlakoméru s jisténim proti pretocent,
nebo jiného pfislusenstvi na plynovy magneticky
ventil VAS 1-3.

A ‘@‘;’ B <
e
39,
C

Montézni blok Rp 1/ 4, obj. ¢. 74922228,
montazni blok 1/4 NPT, obj. ¢. 74926048.
Objem dodani:
A 1 x montazni blok,

B 2 x samorezné srouby pro montaz,
C 2 x O-krouzky.

1 Zafizeni odpoijit od sité.

2 Zaviit pFivod plynu.
- Pro montaz pouzit pfilozené samorezné Srouby.

10 Uzaviit plynové vedeni kratce za magnetickym
ventilem.
11 Oteviit magneticky ventil.

N251,5X Pumax

12

11.6 Obtokové ventily / zapalovaci plynové
ventily
Pripravit zabudovany hlavni ventil.
1 Zafizeni odpojit od sité.
2 Zaviit privod plynu.
- Pohon natocit tak, aby byla volna strana k za-
budovani obtokového ventilu / zapalovaciho
plynového ventilu.

0
Oﬁ@g
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11.6.1 VBY pro VAx 1

Teplota okoli: 0 az +60°C (32 az 140 °F), neni
pfipustné zadné zaroseni.

Ochranna tfida: IP 54.

Objem dodani

VBY 8l jako obtokovy ventil
A 1 x obtokovy ventil VBY 8l
B 2 x upevnovaci Srouby se 4 x O-krouzky: oba
upevnovaci Srouby maji obtokovy otvor
VBY..|

@

C 1 x mazaci tuk pro O-krouzky

=> Uzaviraci Sroub ve vystupu zUstane zasroubovan.

VBY 8R jako zapalovaci plynovy ventil

A 1 x zapalovaci plynovy ventil VBY 8R

B 2 x upevnovaci Srouby se 5 x O-krouzky: jeden

upevnovaci Sroub ma obtokovy otvor (2 x O-krouz-

ky), druhy je bez obtokového otvoru (3 x O-krouzky)
VBY..R

((((G(g(@((@

C 1 x mazaci tuk pro O-krouzky
= \ySroubovat uzaviraci Sroub ve vystupu a napojit
vedeni zapalovaciho plynu Rp 1/4.

Zabudovani VBY
1 Namazat tukem O-krouzky.

= Upevhovaci Srouby utahnout do kfize, aby VBY
tésné priléhal na VAX.

Nastaveni priitokového mnozstvi

- Pritokové mnozstvi se da nastavit Skrtici
klapkou pritoku (inbusovy kii¢ 4 mm) s natoce-
nim 1/4.

- Skrtici klapku prétoku nastavovat jen v oznadené
oblasti, jinak se nedosahne zadané mnoZzstvi
plynu.

6 Zapojit zasuvku, viz kapitolu ,Elektroinstalace*.
7 Zkontrolovat t&snost, viz Pfislugenstvi, Kontrola
obtokového ventilu / zapalovaciho plynového

ventilu na tésnost.

11.6.2 VAS 1 pro VAx 1, VAx 2, VAx 3
Objem dodani

VAS 1 VAS 2/3

%3, EBeBB

A 1 x obtokovy ventil / zapalovaci plynovy ventil

VAS 1,

B 4 x O-krouzky,

C 4 x dvojité matice k zabudovani na VAS 1 —>

VAX 1,

D 4 x distan¢ni pouzdra pro VAS 1 —> VAx 2/VAX 3,

D 4 x spojovaci technika,

E 1 x montézni pomdcka.

Zapalovaci plynovy ventil VAS 1:

F 1 x spojovaci trubka, 1 x tésnici zatka, kdyz ma

zapalovaci plynovy ventil na strané vystupu zavito-

vou pfirubu.

Obtokovy ventil VAS 1:

F 2 x spojovaci trubka, kdyz ma obtokovy ventil na

strané vystupu slepou pfirubu.

Standard @ 10 mm.

= Vsadit do vstupu hlavniho ventilu pokazdé spojo-
vaci trubku F.

- Pro obtokovy ventil: vsadit do vystupu hlavniho
ventilu spojovaci trubkuF @ 10 mm (0,39"), kdyz
je vystupni pfiruba obtokového ventilu slepa
priruba.

- Pro zapalovaci plynovy ventil: vsadit tésnici zatku
F do vystupu hlavniho ventilu, kdyz je vystupni
pfiruba zapalovaciho plynového ventilu zavitova
priruba.

23

4 Odstranit uzaviraci zatky na montazni strané
obtokového ventilu.

CS-12
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Montaz VAS 1 na VAx 1

a QOdstranit matice spojovaci techniky na montazni
strané hlavniho ventilu.

b Odstranit spojovaci techniku obtokového
ventilu / zapalovaciho plynového ventilu.

- Pouzit novou spojovaci techniku C a D z objemu
dodani obtokového ventilu / zapalovaciho plyno-
vého ventilu.

- Dodrzujte doporuéeny utahovaci moment pro
spojovaci technikul Viz
Dtahovacl moment]

g Elektroinstalace obtokového ventilu / zapalovaci-
ho plynového ventilu VAS 1, viz kapitolu
~Elektroinstalace”.

h Zkontrolovat t&snost, viz PFislugenstvi, Kontrola
obtokového ventilu / zapalovaciho plynového
ventilu na tésnost.

Montaz VAS 1 na VAx 2 nebo VAx 3
= Spojovaci technika hlavniho ventilu z{istane
namontovana.

a QOdstranit spojovaci techniku obtokového
ventilu / zapalovaciho plynového ventilu.

b Pouzit novou spojovaci techniku C a D z objemu
dodani obtokového ventilu / zapalovaciho
plynového ventilu. U VAx 2 a VAX 3 se u spojova-
ci techniky jedna o samorezné Srouby.

= Dodrzujte doporuéeny utahovaci moment pro
spojovaci techniku! Viz Etranu 14 (12.2.1]
Utahovaci moment].

-y @D

Pl 3
c ¢ @% d
5 9
\o]

f Elektroinstalace obtokového ventilu / zapalovaci-
ho plynového ventilu VAS 1, viz kapitolu
2Elektroinstalace”.
g Zkontrolovat tésnost, viz PrisluSenstvi, Kontrola
obtokového ventilu / zapalovaciho plynového
ventilu na tésnost.

11.6.3 Kontrola obtokového ventilu / zapalova-
ciho plynového ventilu na tésnost
1 Pro kontrolu t&snosti uzavit vedeni die moznosti
kratce za ventilem.
2 Uzavrit hlavni ventil.
3 Uzavrit obtokovy ventil / zapalovaci plynovy ventil.

A POZOR

Mozné netésnost!

— Bude-li pohon VBY pretocen, pak se neda vice
zarucit jeho tésnost. Kvdli vylouceni netésnosti
zkontrolovat pohon VBY na tésnost.

Zkontrolovat obtokovy ventil / zapalovaci plynovy
ventil na vstupu a vystupu na tésnost.
=\ (\!

7 Oteviit obtokovy ventil nebo zapalovaci plynovy
ventil.
Obtokovy ventil
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12 TECHNICKE UDAJE

12.1 Okolni podminky

Namraza, zaroseni a kondenzace v pfistroji a na
ném nejsou pripustné.

Zabrarte plsobeni pfimého slunecniho zareni nebo
zéFeni Zhavych povrch na pristroj. Ridte se podie
maximalni teploty médii a okoli!

Zabrarte plsobeni korozivniho prostredi, napf.
slaného okolniho vzduchu nebo SOs.

Pristroj mlize byt skladovan / instalovan pouze

v uzavienych mistnostech / budovéach.

Pristroj je vhodny pro max. nadmorskou vysku
2000 m n.m.

Teplota okoli: -20 az +60 °C (-4 az +140 °F), neni
pfipustné zadné zaroseni.

Stalé nasazeni ve vySSich oblastech okolni teploty
urychluje starnuti elastomer(i a snizuje zivotnost
pristroje (kontaktujte prosim vyrobce).

Teplota skladovani = teplota pri preprave: -20 az
+40 °C (-4 az +104 °F).

Ochranna tfida: IP 65.

Pristroj neni uréen k Cisténi vysokotlakym &isti¢em
a/ nebo Cisticimi prostredky.

12.2 Mechanické udaje

Druhy plynu: zemni plyn, tekuty plyn (v plynovém
stavu), bioplyn (max. 0,1 vol.-% H,S), vodik nebo
Cisty vzduch; jiné plyny na dotaz. Plyn musi byt za
vSech teplotnich podminek Cisty a suchy a nesmi
kondenzovat.

Teplota média = teplota okoli.

CE, UL a FM schvaleni, max. vstupni tlak p:

500 mbar (7,25 psig).

FM schvaleni, non operational pressure: 700 mbar
(10 psig).

ANSI/CSA schvéleni: 350 mbar (5 psig).
Nastaveni mnozstvi omezuje maximaini pritok mezi
cca 20 a 100 %.

Nastaveni spoustéciho mnozstvi plynu: 0 az 70 %.
Doby otevirani:

VAS../N rychle otevirajici: < 1 s;

VAS../L pomalu otevirajici: do 10 s.

Doba zavfeni:

VAS../N, VAS../L rychle otevirajici: < 1 s.

Cetnost spinant:

VAS../N: libovolna, max. 30 x za minutu.

VAS../L: max. 2 x za minutu. Doba mezi vypnutim
a zapnutim musi Cinit 20 s, aby bylo tlumeni zcela
Ucinné.

Bezpecnostni ventil:

tfida A skupina 2 podle EN 13611 a EN 161,
Factory Mutual (FM) Research tfida: 7400 a 7411,
ANSI Z21.21 a CSA 6.5.

Téleso ventilu: hlinik, tésnéni ventilu: NBR.
Spojovaci pfiruby:

do konstrukeni velikosti 3: s vnitfnim zavitem Rp
podle ISO 7-1, NPT podle ANSI/ASME;

od konstrukeni velikosti 2: s pfirubou ISO PN 16
(podle ISO 7005),

od konstrukéni velikosti 6: s prirubou ANSI podle
ANSI 150.

Sroubeni pripojky: M20 x 1,5.

Elektricka pripojka: vedeni s max. 2,5 mm2
(AWG 12) nebo zastréka se zasuvkou podle
EN 175301-808.

Doba spinani: 100 %.

Faktor vykonu magnetické civky: cos @ = 0,9.
12.2.1 Utahovaci moment

Doporuceny utahovaci moment pro spojovaci
techniku:

utahovaci
spojovaci technika moment
[Ncm]
VAx 1: M5 500 + 50
VAx 2: M6 800 + 50
VAXx 3: M8 1400 + 100

12.3 Elektrické udaje VAS 1-3/VCS 1-3
Sitové napéti:

230 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;

200 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;

120 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;

100 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;

24 V=, +20 %.
Prikon:
typ napéti vykon
VAS 1 24 /= 25W
VAS 1 100 V~ 25 W (26 VA)
VAS 1 120 V~ 25 W (26 VA)
VAS 1 200 V~ 25 W (26 VA)
VAS 1 230 V~ 25 W (26 VA)
VAS 2, VAS 3 24 V= 36 W
VAS 2, VAS 3 100 V~ 36 W (40 VA)
VAS 2, VAS 3 120 V~ 40 W (44 VA)
VAS 2, VAS 3 200 V~ 40 W (44 VA)
VAS 2, VAS 3 230 V~ 40 W (44 VA)
VBY 24 V= 8w
VBY 120 V~ 8 W
VBY 230 V~ 9,5W

Zatizeni kontaktu hlasi¢e polohy:

proud (ohmické

zatizeni)
min. max.
12—
VAS..S, VCS..S 250 V~, | 100 mA 3A
50/60 Hz
VAS..G, VCS..G | 12-30V= | 2mA 0,1 A
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Cetnost spinani hlasi¢e polohy: max. 5 x za minutu.
spinaci proud

spinaci cykly*

cosp =1 cos ¢ =0,6
0,1 500.000 500.000
0,5 300.000 250.000
1 200.000 100.000
8 100.000 -

* U vytdpécich zafizeni omezené na max. 200.000
spinacich cykid.

13 PRUTOK VZDUCHU Q

Pratok vzduchu Q pff ztrété tlaku Ap = 1 mbar
(0,4 "WC):
Ap = 1 mbar (0,4 "WC)

1 x VAS

;

>

pritok vzduchu

Q [m3/h] Q [SCFH]
VAS 110 4,4 155,4
VAS 115 5,6 197,7
VAS 120 8,4 296,6
VAS 125 9,5 335,5
VAS 225 16,7 589,7
VAS 232 21 741,5
VAS 240 23,2 819,2
VAS 250 23,7 836,8
VAS 340 33,6 1186,4
VAS 350 36,4 1285,3
VAS 365 37,9 1338,2

Pritok vzduchu Q pfi ztraté tlaku Ap = 10 mbar
(4 "WC):
Ap = 10 mbar (4 "WC)

4—»{
1 x VBY/1 x VAS
= ==

pratok vzduchu

Q [m3/h] Q [SCFH]
Sentl VB 085 3001
etoa | ae ) i
Obtokovy ventil VAS 1: pratok vzduchu
@ [mm] Q [m3/h] 9" Q [m3/h]
1 0,2 0,04 7,8
2 0,5 0,08 17,7
3 0,8 0,12 28,2
4 1,5 0,16 53,1
5 2,3 0,20 81,2
6 3,1 0,24 109,5
7 3,9 0,28 137,7
8 51 0,31 180,1
9 6,2 0,35 218,9
10 7,2 0,39 2542

Zapalovaci plynovy ventil VAS 1: pritok vzdu-
chu

@[mm] Q[mdh] O[]
10 84 0,39

Q [m3/h]
296,6

14 ZIVOTNOST

Tento Udaj zivotnosti se zaklada na pouzivani
vyrobku podle tohoto provozniho navodu. Existuje
nutnost vymeény bezpecnostné relevantnich vyrobk(
po dosazeni jejich zivotnosti.

Zivotnost (ve vztahu k datu vyroby) podie EN 13611,

EN 161 pro VAS,VCS:
typ Zivotnost

spinaci cykly  doba (roky)
Aol 500.000 10
vAS 282 200.000 10
VASHICS 665 100.000 10
A 8100 1 50,000 10

Dalsi vysvétleni naleznete v platnych pfiru¢kach a na
internetovém portalu od afecor (www.afecor.org).
Tento postup plati pro vytapéci zafizeni. Pro termo-
procesni zafizeni dodrzovat mistni predpisy.
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15 CERTIFIKACE

15.1 Certifikaty ke stazeni
Certifikaty, viz www.docuthek.com

15.2 Certifikace

Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme jako vyrobce, ze vyrobky VAS/
VCS 1-3 z identifikacnim Cislem vyrobku CE-
-0063B0O1580 splfiuji pozadavky uvedenych
smeérnic a norem.

Smérnice:

— 2014/35/EU - LVD

— 2014/30/EU - EMC

— 2011/865/EU — RoHS I

— 2015/863/EU — RoHS Il

Narizeni:

- (EU) 2016/426 — GAR

Normy:

- EN161:2011+A3:2013

Odpovidajici vyrobek souhlasi s prfezkousenym
vzorkem typu.

VWyroba podléha dozorni metodé podle narizeni (EU)
2016/426 Annex lll paragraph 3.

Elster GmbH
15.3SILaPL
] m
= [
Viz_ TI VAS, VCS, Specifické bezpecnostni charak-
teristiky.

15.4 UKCA certifikace
UK
cA

Gas Appliances (Product Safety and Metrology etc.
(Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2019)

BS EN 161:2011+A3:2013

BS EN 13611:2015

15.5 FM schvaleni

Schvaleni neplati pro 100 V~ a 200 V~

Factory Mutual (FM) Research tfida: 7400 a 7411
bezpecnostni uzavirajici ventily. Hodi se pro pouziti
podle NFPA 85 a NFPA 86.

15.6 ANSI/CSA schvaleni

Schvaleni neplati pro 100 V~ a 200 V~

®

C us
Canadian Standards Association — ANSI Z21.21 a
CSA 6.5

15.7 Schvaleni UL (120 V~)

GUS

LISTED
Underwriters Laboratories — UL 429 ,Electrically
operated valves (Elektricky ovladané ventily)“.
15.8 AGA schvaleni
Schvaleni neplati pro 100 V~ a 200 V~

)

AGA'S

Australian Gas Association, schvaleni &.: 3968.
15.9 Evroasijska celni unie

EAL

Vyrobky VAS 1-3 odpovidaji technickym zadanim
euroasijské celni unie.

15.10 Nafizeni REACH

Pristroj obsahuije latky vzbuzuijici mimoradné obavy,
které jsou kandidaty pro zarazeni na seznam evrop-
ského narizeni REACH ¢. 1907/2006. Viz Reach list
HTS nawww.docuthek.com.

15.11 Smérnice RoHS pro Cinu

Smérnice 0 omezeni pouzivani nebezpecnych latek
(RoHS) v Ciné. Scan tabulky pouZitych latek (Disc-
losure Table China RoHS2) — viz certifikaty nawww.
docuthek.com.

16 LOGISTIKA

Preprava

Chrarite pfistroj vaci vnéjisim negativnim viivm
(ndrazy, udery, vibrace).

Teplota pfi prepravé: viz ptranu 14 (12 Technickg|
[idaie].

Pri prepravé musi byt dodrzeny popisované okolni
podminky.

Neprodlené oznamte poskozeni pristroje nebo obalu
pri preprave.

Zkontrolujte objem dodani.

Skladovani

Teplota skladovani: viz ptranu 14 (12 Technické|
[ikaje].

PFi skladovani musi byt dodrzeny popisované okolni
podminky.

Doba skladovani: 6 mésicd pred prvnim nasazenim
v originalnim baleni. Bude-li doba skladovani delsi,
pak se zkracuje celkova zivotnost vyrobku o tuto
hodnotu.
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17 LIKVIDACE

Pristroje s elektronickymi komponenty:

OEEZ smérnice 2012/19/EU - smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zarizenich

== Odevzdejte vyrobek a jeho baleni po ukonde-
ni Zivotnosti (Getnost spinani) do odpovidajiciho
sbérného dvoru. Pristroj nelikvidujte s normalnim
domovnim odpadem. VWrobek nespalte.

Na prani budou staré pfistroje v ramci pravnich
predpisti o odpadech pii dodani novych pristrojd
odeslané zpét vyrobci na naklady odesilatele.
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DALSI INFORMACE

Nabidka produktt Honeywell Thermal Solutions zahrnuje Honeywell
Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck, Kromschréder

a Maxon. Chcete-li se dozvedét vice o nasich produktech, navstivte
stranku ThermalSolutions.honeywell.com nebo se obratte na
prodejniho technika Honeywell.

Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte

tel. +49 541 1214-0

hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.com

Rizeni centralnich sluzeb po celém svété:

tek. +49 541 1214-365 nebo -555 Preklad z némdiny
hts.service.germany@honeywell.com © 2023 Elster GmbH
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