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1 BEZPECNOST

1.1 Procist a dobfe odlozit

Proctéte si tento navod pedlivé pred
montazi a spusténim do provozu. Po montazi
predejte tento navod provozovateli. Tento pfistroj
musi byt instalovan a spustén do provozu podle
platnych predpist a norem. Tento nédvod naleznete
na internetové strance www.docuthek.com.

1.2 Vysvétleni znac¢ek

1,2, 3 a,b, c =pracovni krok

- = upozornéni

1.3 Rucéeni

Za Skody vzniklé nedodrzenim néavodu nebo ucelu
neodpovidajicim pouzitim neprobirame zadné ruceni.
1.4 Bezpeénostni upozornéni

Relevantni bezpe¢nostni informace jsou v navodu
oznaceny nasledovné:

/A\ NEBEZPEGI

Upozorfiuje na zivotu nebezpecné situace.

/A VYSTRAHA
Upozormiuje na mozné ohrozeni Zivota nebo
zranéni.

A POZOR

Upozorfiuje na mozné veécné skody.
V8echny prace smi provést jen odborny a kvalifiko-
vany personal pro plyn. Prace na elektrickych zafize-
nich smi provést jen kvalifikovany elektroinstalatér.
1.5 Prestavba, nahradni dily
Jakékoliv technické zmény jsou zakazany. Pouzivej-
te jen originalni nahradni dily.
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2 KONTROLA POUZITI

Vzduchovy magneticky ventil VAA valVario se pou-
ziva ke stupriové regulaci pro provoz se studenym
vzduchem v préimyslové vyrobé tepla.
Funkce je zarugena jen v udanych mezich, viz
hu 10 (13 Technické udaie]. Jakékoliv jiné pouZiti
neplati jako pouZiti odpovidajici tcelu.
2.1 Typovy kli¢
VAA vzduchovy magneticky ventil
1-3 velikost
- bez priruby
jmenovita svétlost vstupni a vystupni
priruby
Rp vnitfni zavit
Priruba podle ISO 7005
NPT vnitfni zavit
rychle otevirajici, rychle zavirajici
pomalu otevirajici, rychle zavirajici
pomalu otevirajici, pomalu zavirajici
sitové napéti 230 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 120 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 24 V=
sitové napéti 100 V~, 50/60 Hz
sitové napéti 200 V~, 50/60 Hz
s hlasi¢em polohy a optickym ukazate-
lem pozice
s hlasi¢em polohy pro 24 V a optickym
ukazatelem pozice
smeér pohledu: vpravo
smér pohledu: vievo

F3 O O<TXOSJZIFEzZTD

2.2 Oznaéeni dilt

magneticky pohon

spojovaci technika
uzaviraci zatka
variabilni obtok

1

2 téleso pritoku

3 skfinka pfipojek
4  spojovaci pfiruba
5 hlasi¢ polohy

6 tlumeni

7

8

9

2.3 Typovy stitek
Sitové napéti, elektricky prikon, teplota okoli,
ochranna tfida, vstupni tlak a poloha zabudovani: viz

typovy Stitek.
A er
Vxx valWario
XXXX
& Xo

3 ZABUDOVANI

A POZOR

Neodborné zabudovani

Aby se pristroj neposkodil pfi montazi a v provozu,

musi se dbat na nasledujici:

— Tésnici material a neCistoty, napt. tfisky, se
nesmi dostat do télesa ventilu.

— Pred kazdé zarizeni se zabuduie filtr.

— Upadnuti pristroje mdze vést k jeho znicen.

V takovém pripadé nahradit pred pouzitim cely
pristroj s patficnymi moduly.

— Pristroj neupnout do svéraku. Pridrzet ho na
osmihranu spojovaci pfiruby odpovidajicim
klicem. Nebezpeci vnéjsi netésnosti.

— Magnetickeé ventily s hlasicem polohy VAA..S
nebo VAA..G: pohon se neda prestavit.

= P¥istroj zabudovat do trubkového vedeni bez
pnuti.

- Poloha zabudovani: Cerny magneticky pohon od
svislé do vodorovné polohy, ne nad hlavou. Ve
vihkém prostredi: Cerny magneticky pohon jen
svisle stojici.

- Téleso se nesmi dotykat zdi, minimalni odstup
20 mm (0,79").

- Dbat na zgjiSténi dostatecného volného prostoru
pro montéz, nastaveni a udrzbu. Nejmensi
odstup 25 cm (9,8") nad Cernym magnetickym
pohonem.

= Vstupni tlak p, jako i vystupni tlak pq se da kont-
rolovat na obou stranach pomoci mérnych hrdel,
viz pfislusenstvi.
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= Tésnéni nékterych plynovych lisovanych fitink(
jsou pfipusténa do 70 °C (158 °F). Teplotni
mez se dodrZi u pritoku nejméné 1 m3/h
(85,31 SCFH) vedenim a max. 50 °C (122 °F)
okolni teploty.

i

1 Odstranit zalepeni nebo uzaviraci Sepicku na
vstupu a vystupu.
2 Respektujte oznaceni sméru pritoku na piistroji!

3.1 VAA s prirubami

L "
D e D o
a(«_‘\@5 b ’/Wc ’/W

3.2 VAA bez pfiruby

i :

a b 0 c
- Musi byt namontovan O-krouzek (zobrazeni C).

= Dodrzujte doporuéeny utahovaci moment pro
spojovaci techniku! Viz ptranu 10 (13 Technic

4 ELEKTROINSTALACE

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranénil

Aby nedoslo k zadnym skodam, dbejte na nasle-
dujici:

— Nebezpedi Zivota elektrickym proudem! Pred
pracemi na proud vodicich dilech odpajit
elektrické vedeni od zasobovani elektrickym
napétim!

— Magneticky pohon se pfi provozu zahreje.
Teplota povrchu cca 85 °C (cca 185 °F).

- Pouzit teploté odolny kabel (> 80 °C).

1 Odpojit zafizeni od zédsobovani napétim.
2 Uzaviit privod vzduchu.

- Elektroinstalace podle EN 60204-1.

- Lamelu v pfipojovaci skini prorazit a vylomit,
jestlize je kryt je$té namontovany. Jsou-li jiz
Sroubeni M20 nebo zastréka zabudovany, neni
tfeba lamelu vylomit.

3 4
M20 Sroubeni

50 #Z°

d e
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Zastrcka

= V1 (+) = Cemy, N () = modry

1
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Zasuvka
2> 1=NH,2=LV1{
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Hiasi¢ polohy

- VAA otevren: kontakty 1 a2 zavreny,
VAA zavien: kontakty 1 a3 zavieny.

= Ukazatel hlasiCe polohy: Cerveny = VAA otevren,
bily = VAA zavien.

A POZOR

Kvili bezporuchovému provozu zohlednit nasle-

dujici:

— Vedeni ventilu a hlasi¢e polohy vest oddélené
pokazdé pres jedno M20 Sroubeni a pouzit
pokazdeé jednu zastréku. Jinak hrozi nebezpedi
ovlivnéni napéti ventilu a napéti hlasice polohy.

= Aby se ulehcila elektroinstalace, mzou se vyn-
dat svorky pripojky hlasi¢e polohy.

Valve open
2
1COM
3
Valve closed
123 Valve open
1 02_
CoM
3
Valve closed

= P¥i zabudovani dvou zastréek na VAA s hlasi¢em

polohy: zasuvky a zastréky oznadit proti zamene.

dor

& @1

S
4 Valve open
Gmb |, o2
E 1 :
@ Mg
o} Valve closed

- Dbat na to, aby byly svorky pfipojek hlasic¢e
polohy znovu vsazeny.

Ukonceni elektroinstalace

“~

5

5 NASTAVENI OBTOKU

Variabilné nastavitelnym obtokem mdze zarizeni
popojizdét s malym zatizenim hoféku nebo vypla-
chovacim vzduchem.

Prdtok se individuéing nastavi podle stupnice na
obtoku.

Obtok mize byt namontovén na levé a/nebo pravé
strané télesa méfice pratoku.

- Ve vyrobe je obtok nastaven na uzavienou

polohu (0°).

- Doporucujeme zaznamenat nastaveny uhel
otevreni na typovém Stitku.
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5.1 Obtokovy prtitok vzduchu
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Charakteristiky pritoku byly zméfeny u zavieného
ventilu.

Nastaveni pro Uhel otevreni v obtoku je zavislé na
vstupnim tlaku a spotrebé vzduchu.

6 UVEDENI' DO PROVOZU 6.2 Nastaveni spoustéciho mnoiswi na VAA../L

6.1 Nastaveni pratokového mnozstvi

- Ve vyrobé byl ventil nastaven na max. pritokové
mnozstvi Q.

= Pro hrubé nastaveni pritokového mnoZstvi slouzi
ukazatel na krytu.

- Kiryt se da otacet bez toho, aby se prestavilo
pritokové mnoZstvi.

= Inbusovy Kkli¢: 2,5 mm.
> NepFetoéit pres bod ,max.”
Q [%]
100 +
n'Eax
m n.
min. max. 1]
- Tesnost VAA zlstane zachovanal fi retocenl

nastavovaciho Sroubu.

= Spoustéci mnozstvi nastavitelné s max. 5 otoCe-
nimi tlument.
- Zohlednit max. teplotu okoli, viz
[13.2 Mechanické udaie].
i = Uvolnit, ale nevySroubovat zévitovy kolik M5
(inbusovy Kli¢ 2,5 mm).

3 Nastavte spoustéci mnozstw otacenim tlumeni ve
smeéru nebo proti sméru pohybu hodinovych
rucek.

.

4 A

5 Znovu pevné utdhnout zavitovy kolik M5.

CS-5



6.3 Nastaveni rychlosti tlumeni na VAA../L

- Sroubem s tryskou na tlumeni se da ovlivnit
rychlost otvirani. Lak na Sroubu zajiStuje pouze
nastaveni ve vyrobé.

A POZOR

Pozor! Aby se predeslo netésnosti, musi se zo-

hlednit nasleduijici:

— Kdyz se Sroub s tryskou natoci o vice nez
o 1 otoceni, pak se stane tlumeni netésné a
musi se vymenit.

- Sroub s tryskou natodit max. o 1/2 otodent

danym smérem.

- %+

7 VYMENA MAGNETICKEHO POHO-
NU

Viz k nahradnimu dilu pfilozeny provozni navod
nebo viz www.docuthek.com.
Webovou aplikaci pro vybér nahradnich diléi najdete

pod www.adlatus.org.

8 VYMENA POHONU

- Sada adaptéru pro novy pohon musi byt objed-
nana zviast.
VAX 1, VAx2-3,
VCx 1 VCx2-3

0%

VAX 1, VCx 1: obj. ¢. 74924468,
VAx 2-3, VCx 2-3: obj. &. 74924469.
8.1 Demontaz pohonu
VAA bez tlumeni
1 Zafizeni odpojit od sité.
2 Zaviit privod plynu.

.@« ~ 1=

- Vybudovat M20 Sroubeni nebo ostatni druhy
pripojek.

VAA bez hlasi¢e polohy
/i
\/
a et b

VAA s hlasi¢em polohy

)
)L
d e

VAA s tlumenim
1 Zatizeni odpojit od sit&.
2 Zavrit privod plynu.
= Vybudovat M20 Sroubeni nebo ostatni druhy
pripojek.
= Zavitové koliky jen uvolnit, nevySroubovat je zcela
(M3 =inbus 1,5 mm, M5 = inbus 2,5 mm).

M5 ;
P Sa f% : s\N.

9 et 10 ° 11

8.2 Montaz nového pohonu

= Tésnéni ze sady adaptéru pohonu maji nan-
esenou kluznou vrstvu. Neni potfebny zadny
pridavny mazaci tuk.

- Podle konstrukce pfistroje se vyméni pohony
dvéma rozlinymi zpUsoby:
Nema-li dany pfistroj O-krouzek na tomto misté
(Sipka), pak se pohon vyméni, jak zde popsano.
Jinak si proctéte nasleduijici pokyn.

CS-6
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2 Vsadit t&snéni.

3 Vysmérovani kovového krouzku je volitelné.
VAx 1, VAN 1 | VAx 2-3, VAN 2

4 @

5 Vsunout t&snéni pod druhou drazku.

4
*u

6
= Ma-li dany pfistroj O-krouzek na tomto misté
(Sipka), pak se pohon vyméni, jak zde popsano:
VAA 1: pouzit vSechna t&snéni ze sady adaptéru
pohonu. VAA 2, VAA 3: pouzit malé t&snéni a jen
jedno velké tésnéni ze sady adaptéru pohonu.

VAX 1-3,
VAN 1-2

1 2
3 Vsunout t&snéni pod druhou drazku.

4
*L =

4
VAA bez tlumeni

7 Oteviit plynovy magneticky ventil a privod plynu.
VAA s hlasi¢em polohy
- Podle provedeni hlasiCe polohy se musi viozit
jedno ze dvou prilozenych tésnéni do télesa
skfifky pfipojent.

10 11 12
13 Oteviit plynovy magneticky ventil a pfivod plynu.
VAA s tlumenim

M3
- _ a4
10 Pevné utahnout zavitové koliky M3.
11 Oteviit plynovy magneticky ventil a pfivod plynu.
12 Nastavit spoustéci mnoZstvi plynu, viz Etranu]

(6.2 Nastaveni spoustéciho mnozstvi nal
AA../L].
Pak se musi zkontrolovat spojeni magnetického
pohonu a tlumeni na t&snost.
=

14
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9 VYMENA TLUMENI 15 Viypnout magneticky pohon. Tlumeni je

zapusteno.
Pomalu otevirajici / rychle zavirajici
1 Zafizeni odpojit od sit&.
2 Uzaviit privod vzduchu. ‘
= Zavitové koliky M3 (inbus 1,5 mm) jen povolit, M3

nevysroubovat je zcela.
i J 16 7P

f ‘ 18 Otevrit privod vzduchu a zapnout napéti.
& 10 VY'I\OIII"ENA DESKY TISTENYCH
3 &

SPOJU

/A VYSTRAHA
Nebezpeci zranénil
Aby nedoslo k zadnym skodam, dbejte na nasle-

M3
6 ﬂ % dujict:

— Nebezpedi Zivota elektrickym proudem! Pred

7 Nastavit spoustéci mnozstvi plynu, viz pracemi na proud vodicich dilech odpojit
6.2 Nastaveni spoustéciho mnozstvi nal elektrické vedeni od zasobovani elektrickym
AA. /L. napétim!
Pomalu otevirajici / pomalu zavirajici — Magneticky pohon se pfi provozu zahreje.
1 Uzaviit pfivod vzduchu. Teplota povrchu cca 85 °C (cca 185 °F).

-> Magneticky pohon zlstane zapnuty.
- Zavitové koliky M3 (inbus 1,5 mm) jen povolit,
nevysroubovat je zcela.

L .
= Kvdli pozdgj$imu obnoveni elektroinstalace
doporuc¢ujeme zapsat si osazeni kontaktd.
2} & S 1=N@,2=LV1 @
5 Vypnout magnehcky pohon. Jmak se magneticky ~ 10.1 VAA 1-3
pohon zbyteCné zahreje. 1 Zafizeni odpojit od sité.
2 Zaviit pfivod plynu.

7é¢8f s. €

6 ‘ 0 /
3 ] 4 -
‘ ‘ /4 @ = Je-li napojen hlasi¢ polohy, pak odpoijit i tuto
& 1.‘ pripojku.
o S ?
)
9 10 11
M5
@, = VSechny konstrukéni dily si odloZit pro pozdejsi
A o smontovani.
12

13 Zapnout magneticky pohon, aby byl vodici kolik
viditelny.

L)

e =

14
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Cod
9 Q1011

12V/sadit novou desku tigténych spojd.
13 Smontovani se provede v opadném poradi.
14 Znovu napojit véechny pripojky.
= Zapojit novou desku titénych spojd, viz
B (4 Elekiroinstalace]
= Skiinku pfipojek nechat jesté otevienou kvdli
elektrické kontrole.
10.2 Elektricka kontrola dielektrické pevnosti
1 Po napojeni a pred spusténim do provozu
pristroje provést elektrickou kontrolu ohledné
prebijeni.
Zkusebni mista: svorky sitového napéti (N, L) vaci
svorce ochranného vodice (PE @).
Jmenovité napéti > 150 V: 1752 V~ nebo 2630 V=,
zkuSebni doba 1 sekundu.
Jmenovité napéti < 150 V: 1488 V~ nebo 2240 V=,
zkuSebni doba 1 sekundu.
2 Po Uspésné elektrické zkousce nasroubovat viko
na skiin pripojky.
3 P¥istroj je znova pripraven k nasazen.

11 UDRZBA

A POZOR

Aby se zabezpedil bezporuchovy provoz, zkontro-

lujte funkci pristroje:

— Zkontrolujte 1 x v roce elektroinstalaci podle
mistnich predpist, obzviasté zkontrolujte
ochranny vodi&, viz tranu 3 (4 Elektroinsta{
[ace]

12 PRISLUSENSTVI

12.1 Hlida¢ tlaku plynu DG..VC

Hlida¢ tlaku plynu hlida vstupni tlak p,, a vystupni

tlak pgy.

= Kontrola vstupniho tlaku py: hlida¢ tlaku plynu je
namontovany na vstupni strang.
Kontrola vystupniho tlaku py: hlidag tlaku plynu
je namontovany na vystupni strané.

Objem dodani:

1 x hlida¢ tlaku plynu,

2 X samorezné upevnovaci Srouby,

2 x tésnici krouzky.

K dodani i s pozlacenymi kontakty pro 5-250 V.

- Bude-li dodate¢né zabudovano hlidani tlaku
plynu, pak viz pfilozeny provozni navod ,Hlida¢
tlaku plynu DG..C*, kapitola ,DG..C.. zabudovat
na plynovy magneticky ventil valVario®.

- Spinaci bod se da nastavit ru¢nim koleckem.

oblast nastave-

ni (tolerance Ofitzﬁdrl(ia
nastaveni odchyika
=+15% spinani u min.
hodnoty a max. nastave-
stupnice) ni
[mbar] ["WC] [mbar] [IIWC]
DG 17VC 2-17 10,8-6,8|0,7-1,7 | 0,3-0,8
DG 40VC 5-40 2-16 1=2 0,4—1
DG 110VC | 30-110 | 12-44 3-8 |0,8-32
DG30OVC| Wi | 40-120| 6-15 | 2,4-8

- Odchylka spinaciho bodu u zkousky podle
EN 1854 pro hlidace tlaku plynu: £ 15 %.

CS-9



12.2 Variabilni obtok VAA /B
Pro dodate¢nou montaz na VAA obtok je separatné
k dodani.

Obtok mdZe byt namontovan na levé a/nebo pravé
strané télesa méfice pratoku.
Obj. ¢.: 74926325
1 Uzaviit pfivod vzduchu.
- Pro montéz pouZit pfiloZzené samorezné Srouby
a O-krouzky.

13 TECHNICKE UDAJE

13.1 Okolni podminky

Namraza, zaroseni a kondenzace v pfistroji a na
ném nejsou pripustné.

Zabrante plsobeni pfimého slunecniho zareni nebo
zéFeni Zhavych povrchi na pristroj. Ridte se podie
maximalni teploty médii a okoli!

Zabrante plsobeni korozivniho prostredi, napr.
slaného okolniho vzduchu nebo SOs.

Pristroj mlize byt skladovan / instalovan pouze

v uzavienych mistnostech / budovach.

Pristroj je vhodny pro max. nadmorskou vysku
2000 m n.m.

Teplota okolf: -20 az +60 °C (-4 az +140 °F), neni
pfipustné zadné zaroseni.

Stélé nasazeni ve vySSich oblastech okolni teploty
urychluje starnuti elastomer(i a snizuje zivotnost
pristroje (kontaktujte prosim vyrobce).

Teplota skladovani = teplota pri preprave: -20 az
+40 °C (-4 az +104 °F).

Ochranna tfida: IP 65.

Pristroj neni uréen k Cisténi vysokotlakym d&isti¢em
a / nebo Cisticimi prostredky.

13.2 Mechanické udaje

Druhy plynu: Cisty vzduch. Plyn musi byt za vSech
teplotnich podminek Cisty a suchy a nesmi konden-
zovat.

Teplota média = teplota okoll.

CE schvaleni, max. vstupni tlak p,: 500 mbar
(7,25 psig).

Nastaveni mnozstvi omezuje maximalni priitok mezi
cca 20 a 100 %.

Nastaveni spoustéciho mnozstvi: 0 az 70 %.
Doby otevirani:

VAA../N rychle otevirajici: < 1 s;

VAA../L pomalu otevirajici: do 10 s,

VAA../R pomalu otevirajici: 4 s.

Doba zavreni:

VAA../N, VAA../L rychle zavirajici: < 1 s,

VAA../R pomalu zavirajic: 4 s.

Cetnost spinant:

VAA../N: libovolna, max. 30 x za minutu.
VAA../L: max. 2 x za minutu. Doba mezi vypnutim
a zapnutim musi ¢init 20 s, aby bylo tlumeni zcela
ucinné.

VAA../R: max. 6 x za minutu.

Téleso ventilu: Hiinik,

tésnéni ventilu: EPDM.

Spojovaci pfiruby:

do konstrukéni velikosti 3: s vnitfnim zavitem Rp
podle ISO 7-1, NPT podle ANSI/ASME;

od konstrukéni velikosti 2: s prirubou ISO PN 16
(podle ISO 7005) .

Sroubent pripojky: M20 x 1,5.

Elektricka pripojka: vedeni s max. 2,5 mm2
(AWG 12) nebo zastréka se zasuvkou podle

EN 175301-808.

Doba spinani: 100 %.

Faktor vykonu magnetické civky: cos @ = 0,9.
13.2.1 Utahovaci moment

Doporuceny utahovaci moment pro spojovaci
techniku:

utahovaci
spojovaci technika moment
[Ncm]
VAx 1: M5 500 + 50
VAx 2: M6 800 + 50
VAXx 3: M8 1400 + 100

13.3 Elektrické udaje

Sitové napétt:

230 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;
200 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;
120 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;
100 V~, +10/-15 %, 50/60 Hz;
24 V=, +20 %.
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Prikon: 15 LOGISTIKA

typ napéti vykon .
VAA 1 24 V= 25W Preprava

Chrarite pfistroj vaci vnéjsim negativnim viivim
VAA 1 100 V~ 25 W (26 VA) (ndrazy, udery, vibrace).
VAA1 120 V~ 25 W (26 VA) Teplota pii prepravé: viz ftranu 10 (13 Technické]
VAA 1 200 V~ 25 W (26 VA) [idaie].
VAA 1 230V~ 25 W (26 VA) Pri prepravé musi byt dodrzeny popisované okolni
VAA 2 podminky.
VAA 3 24 V= 36 W Neprodlené oznamte poskozeni pristroje nebo obalu
VAA 2 pri preprave.
VAA 3 100 V~ 36 W (40 VA) Zkontrolujte objem dodén.
VAA 2, Skladovani
VAA 3 120V~ 40 W (44 VA) Teplota skladovani: viz ptranu 10 (13 Technické|
VAA 2, Lidaje].
VAA 3 200V~ 40 W (44 VA) Pri skladovani musi byt dodrzeny popisované okolni
VAA 2, podminky.
VAA 3 230 V-~ 40 W (44 VA) Doba skladovani: 6 mésicl pred prvnim nasazenim

v originalnim baleni. Bude-li doba skladovani delsi,

Zatizeni kontaktu hlasi¢e polohy: : e ,
pak se zkracuje celkova zivotnost vyrobku o tuto

proud (ohmické

napéti zatizeni) hodnotu.
Al
VAA..S 122900~ [100mA | 3A - .
16.1 Certifikaty ke stazeni
VAA.G 12-30 V= 2mA | 01A |  Certifikaty, viz www.docuthek.com
Cetnost spinani hiasi¢e polohy: max. 5 x za minutu. 16.2 Prohlaseni o shodé
spinaci proud spinaci cykly*
cosp =1 cos ¢ =0,6 CE
0,1 500.000 500.000 - . ; o -
05 300.000 250.000 PrthaSUJeme jako Yyrobcq, ze vyrobky VAA spliuji
pozadavky uvedenych smeérnic a norem.
1 200.000 100.000 Smérnice:
3 100.000 - - 2014/35/EU - LVD
* U vytdpécich zafizeni omezené na max. 200.000 — 2014/30/EU - EMC
spinacich cykld. — 2011/65/EU — RoHS I

— 2015/863/EU — RoHS i

14 ZIVOTNOST Normy:

- . . v — nazékladé EN 161
Tento Udaj zivotnosti se zaklada na pouzivani Elster GmbH

vyrobku podle tohoto provozniho navodu. Existuje

nutnost vymeény bezpecnostné relevantnich vyrobk 16.3 ANSI/CSA schvaleni
po dosazeni jejich Zivotnosti. @@
Zivotnost (ve vztahu k datu vyroby) podle EN 13611,
EN 161 pro VAA: C us
Zivotnost American Natlongl Standards Institute/Canadian
spinacicykly  doba (roky) Standards Association

ANSI/UL429 Electrically operated valves (Elektricky
3/32355 500.000 10 ovladané ventily) - CSA C22.2 No. 139— 19 Electri-

cally operated valves (Elektricky ovladané ventily).
e 200.000 10 16.4 Nafizeni REACH

» V, 5 . Pristroj obsahuje latky vzbuzuijici mimoradné obavy,
DaIS| vysvejtlem nal/eznete v platnych pfiru¢kéach a na které jsou kandidaty pro zafazeni na seznam evrop-
internetovém portalu od afecor (www.afecor.org). ského nafizeni REACH &. 1907/2006. Viz Reach list
Tento postup plati pro vytapéci zafizeni. Pro termo- HTS nawww.docuthek.com.

procesni zafizeni dodrzovat mistni predpisy.
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16.5 Smérnice RoHS pro Cinu

Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecnych latek
(RoHS) v Ciné. Scan tabulky pouZitych latek (Disc-

losure Table China RoHS?2) — viz certifikaty nawww.
docuthek.com.

17 LIKVIDACE

Pristroje s elektronickymi komponenty:

OEEZ smérnice 2012/19/EU - smérnice o
odpadnich elektrickych a elektronickych
zarizenich

= Odevzdejte vyrobek a jeho baleni po ukonce-
ni zivotnosti (Cetnost spinani) do odpovidajiciho
sbérného dvoru. Pfistroj nelikvidujte s normainim
domovnim odpadem. Vyrobek nespalte.

Na prani budou staré pfistroje v ramci pravnich
predpisl 0 odpadech pii dodani novych pristrojl
odeslané zpét vyrobci na naklady odesilatele.

DALSI INFORMACE

Nabidka produktt Honeywell Thermal Solutions zahrnuje Honeywell
Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck, Kromschréder

a Maxon. Chcete-li se dozvedét vice o nasich produktech, navstivte
stranku ThermalSolutions.honeywell.com nebo se obratte na
prodejniho technika Honeywell.

Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte

tel. +49 541 1214-0

hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.com

Rizeni centralnich sluzeb po celém svété:
tek. +49 541 1214-365 nebo -555
hts.service.germany@honeywell.com

Preklad z némdéiny
© 2023 Elster GmbH
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Technické zmény slouzici vyvoji jsou vyhrazeny.
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