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1 EMNIYET

1.1 Okuyun ve saklayin

O
Bu kilavuzu montaj ve calistirmadan

once itinayla okuyun. Montaj tamamlandiktan sonra
kilavuzu lUtfen isletene teslim edin. Bu cihaz yurtr-
|Ukte olan yonetmeliklere ve normlara gére kurulmal
ve calistinimalidir. Bu kilavuzu www.docuthek.com
internet sitesinde de bulabilirsiniz.

1.2 isaretlerin anlami

1,2 3 a, b, c =Caligmasras

- =Uyan

1.3 Sorumluluk

Kilavuza uyulmamasindan ve kullanim amacina aykiri
kullanimdan dogan hasarlar igin herhangi bir sorum-
luluk kabul etmiyoruz.

1.4 Emniyet uyarilan
Emniyet igin ©nem teskil eden bilgiler bu kilavuzda
su sekilde isaretlenmistir:

/A TEHLIKE
Hayati tehlikenin s6z konusu oldugu durumlara
isaret eder.

/A UYARI
Olas| hayati tehlike veya yaralanma tehlikelerine
isaret eder.

A  DIKKAT

Olasi maddi hasarlara isaret eder.
Tum calismalar sadece kalifiye gaz uzmani tarafin-
dan yapilmalidrr. Elektrik galismalarn sadece kalifiye
uzman elektrikci tarafindan yapiimalidir.
1.5 Modifikasyon, yedek parcalar

Her tUrld teknik degisiklik yapiimasi yasaktir. Sadece
orijinal yedek parcalar kullanin.
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2 KULLANIM KONTROLU

2.1 Kullanim amaci

DKR ayar klapesi, hava sarf eden tesislerde ve baca
gazl hatlarinda sicak havanin ve baca gazinin miktar
ayarina yarar. 1:10 ayar oranina kadar kullanilir ve

IC 50 entegre servomotorla modulasyonlu veya
kademe ayarli yanma proseslerinde hacimsel debi
ayarinda kullanilabilir.

Servomotor ile ayar klapesinden olugan 6n montajli
baglantilar DN 300 nominal ¢apina kadar IDR olarak
tedarik edilebilir.

Fonksiyonu sadece belirtilen sinirlar alanlar dahilinde
garanti edilir, bkz. Bayfa 7 (9 Teknik veriler].

Bunun diginda her kullanim, tasarim amacina aykir
sayllr.

2.2 Tip anahtari DKR

DKR Hava ve baca gazi igin ayar klapesi
15-500 Nominal ¢apl
Zz iki DIN flans arasina monte edilir
03 py Max. 300 mbar
H Manuel ayarli
F Serbest mil uglu

Sicaklik arahgi [°C]
100 100 °C
350 350 °C
450 450 °C
650 650 °C
D Serbest diskli
A Stopperli

2.3 Parcalarin tanimi DKR

Klape tabagi

Serbest mil ucu

Kilittleme icin sabitlenebilir kulp
Acma aglisi skalasi

Klape tabagi konumu icgin isaret

adbon=
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2.4 Tip anahtan IDR

IDR Servomotorlu orifis klapesi
15-300 Nominal ¢api
Z iki DIN flans arasina monte edilir
03 py max. 300 mbar
Sicaklik arahgi [°C]

100 100 °C
350 350 °C
450 450 °C
650 650 °C
D Serbest diskli
A Durmali
AU Eksenel montaj icin montaj donanimi,
elektrik baglantisi boru hatti Gzerinde

AS Eksenel montaj icin montaj donanimi,
elektrik baglantisi boru hattinin yan tarafinda

GD Kol sistemli montaj donanimi, serbest
diskli klape icin

GDW Kol sistemli montaj donanimi ve isi dagit-
ma sacl, serbest diskli klape icin

GA Kol sistemli montaj donanimi, stoperli
klape icin

GAW Kol sistemli montaj donanimi ve isi dagit-
ma sacl, stoperli klape icin

/50 Yapi serisi 50, ylksek torklu
Calisma siiresi [sn]/Ayar acisi [90°]

-03 3,7/90
-07 7,5/90
-15 15/90
-30 30/90
-60 60/90
Hat gerilimi

w 230 V~, 50/60 Hz
Q 120 V~, 50/60 Hz
40 24 \/~, 50/60 Hz
Tork

3 3 Nm
7 7 Nm
15 15 Nm
20 20 Nm
30 30 Nm
E Surekli sinyal Uzerinden kumanda edilebi-
lir

T Ug nokta adimli kumanda

R10 Geri bildirim potansiyometresi ile 1000 kQ

DKR - Edition 09.24
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2.5 Parcalarin tanimi IDR, eksenel montaj

1 Servomotor IC 50
2 Ayar klapesi
3 Eksenel montaj igin montaj donanimi

2.6 Parcalarin tanimi IDR, kol sistemli

1 Servomotor IC 50

2 Ayar klapesi

3 Kol sistemli montaj donanimi (sadece DKR..A
icin sénUmleyici ile)

4 |si dagitma saci (opsiyonel)

2.7 Tip etiketi

D-49018 Osnabriick, Germany schroder

DKR

N

Cevre ve akigkan sicakligl, montaj pozisyonu ve giris

basinci, bkz. Tip etiketi.

3 MONTAJ

A DIKKAT

Usulline uygun olmayan montaj

Cihazin montaj ve calisma esnasinda hasar gérme-

mesi icin asagdidaki aciklamalar dikkate alinmalidir:

— Basinc darbeleri ve sicaklik soklarindan kaginin.

— Cihazin yere dusurUlmesi cihazda kalici hasara
yol acabilir. Bu durumda komple cihazi ve ilgili
modulleri kullanm éncesi degistirin.

— Conta malzemesi ve talas gibi kirler cihaz igine
dismemelidir.

— Cihazi acik havada depolamayin veya monte
etmeyin.

— Maksimum 30 m/sn akis hizi dnerilir.

— Flang yUzeylerine mekanik ya da baska
etkenlerle zarar vermeyin.

— Servomotor sonradan donatilacak ise,
servomotorun torku, dénme ydni ve ayar agisi
ayar klapesine uyarlanmalidir.

3.1 Montaj pozisyonu

Dikey veya yatay pozisyonda monte ediimelidir. Bag

Uzeri monte ediimemelidir.

Stoperli ayar klapelerinde (DKR..A) stopperde yo-

Jgusma olusmasini ve kirlenmeleri dnlemek igin akis

yonU asagidan yukarya olmak Uzere dikey montaj

pozisyonu 6nerilir.

3.2 Ayar klapesinin iki flans arasina montaiji

Her tesisin 6ntne bir filtre monte ediimelidir.

= 2 x DN uzunlugunda giris ve ¢ikis mesafesi
Onerilir.

= Ayar klapesi, ara montaj tarzinda iki flang arasina
monte edilir.

= Boru hattinin flanglari DIN EN 1092-1 Sekil B1/

B2 veya ANSI B16.5’e gdre purlzsiz conta

yUzeyine sahip olmalidir. Flanglar ayni hizada ve

yUzeyleri birbirlerine paralel olmalidir.

Montaj sirasinda klape tabagini isarete uygun

konumlandirin. Aksi takdirde klape tabagi

calisma sirasinda sikisabilir.

* °

[y

N

- Kol sistemli montaj donanimi kullanildig ve
akiskan sicakligi > 250 °C oldugu durumlarda isi
dagitma saci kullanin, bkz. Aksesuarlar.

- izole boru hatlarinda klape bélgesinde vidall
baglanti igin yeterli montaj alani kalmis olmasina
dikkat edin. Ayar klapesine IsI yaltimi uygulama-

yin!

TR-3



=> Avar klapesini boru hattina gerdirmeden monte
edin.

Hez T

- Iki tirtilll pulun da ayni civataya monte edilmesine
dikkat edin.

8 Ayar Klapesini merkezleyin.

4'@ ”m

S0 o®

LL

1

3.3 Manuel ayarl ayar klapesi DKR..H

=> DKR..H modelinde uzatma pargalarini kol
olarak kullanmayin. Sabitlenebilir kulpun
kullanimi i¢in normal bilek kuvveti yeterlidir.

Sabitlenebilir kulp klape konumlarini gésterir.
Sabitlenebilir kulp boru hattina 90° aglyla duruyor
= klape kapall (shut).
Sabitlenebilir kulp boru hattina paralel duruyor =
klape acik (open).
3.4 Serbest mil uclu ayar klapesi DKR..F
- DKR..F ayar klapesine IC 50 Elster ser-
vomotordan bagka bir motor mon-
te edilecekse, motorun sabitlenmesi
icin delik mesafesi L dikkate alinmalidir.
M __|.D
e
T —

>g|_/

I

L M D
DKR 15-32 40 M8 | @8
DKR 40-50 40 M8 | ©8
DKR 65-125 40 M8 | @12
DKR 150-300 60 | M12 | @12
DKR 350-500 90 | M16 | @12

4 DKR..F iCIN MONTAJ DONANIMI-
NIN MONTE EDILMESi

- “Eksenel montaj” ve “Kol sistemli montaj” montaj
donanimlar sadece serbest mil u¢lu DKR..F ayar
klapesine takilabilir.

Eksenel montaj

- Ayar klapesinin montaj pozisyonuna gore servo-
motor IC 50 boru hattinin Uzerine ya da yanina
monte edilebilir.

- “Eksenel montaj” montaj donanimi sadece ser-
best diskli DKR..D ayar klapelerinde kullanilr.

- Servomotor 90° adimlarla kaydirlarak U profile
monte edilebilir.

Parcalarin tanimi

2

4%

1 U profil
2 2xkol
3 2 xcwvata ve pul, kollar igin
4 1 x civata, pul ve somun
5 4 xcivata ve pul, servomotor igin
6 2 xcivata ve pul, ayar klapesi icin
1 Montaj donaniminin tim pargalarini hazir tutun.
= 2 alyan civata ayar klapesinden ¢ikarilir. Bunlara
ihtiyac yoktur.

5B
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8 Ayar Klapesi tam agikken kolu Klape tabagina

paralel hizalandirin ve ardindan sabitleyin. Henliz

tam olarak sikmayin.
=

g ®

11 Ayar Klapesini tekrar kapatin. Klape konumu
isaretine dikkat edin!

= Servomotoru takarken dénme yoninu dikkate
alin! Kollar engelsiz hareket edebiimelidir.

\ >
z S%\ EE 85 %
12 13 14

= Servomotor igin kol vidalanmadan énce, kollarin
birbirine paralel olduklarini kontrol edin.

= Kol, servomotorun dértgen ucuyla ayni hizada
olmalidir.

15 16 17

= Simdi, resim 15’te gdriilen somun araya gegebi-
lecek sekilde ayar klapesinin kolunu servomoto-
run koluna yaklastirin. Ardindan ayar klapesinin
kolu nihai olarak sikilabilir.

= & B
1.7

gﬁ
~ q
18 20 ==L N

- Servomotorun kolunu igleten civata uzunlama-
sina deligin sonuna kadar itimemelidir. Aradaki
3 mm’lik bosluk kolun rahat hareket etmesini
saglar.

- Montaj donaniminin ayar klapesi ve servomotorla

montajl artik tamamlanmistir.
= Devami igin, bkz. Bayfa 6 (5 Calistirmal.
Kol sistemli montaj

A  DIKKAT

Usullne uygun olmayan montaj

Cihazin ¢alisma esnasinda hasar gérmemesi igin

asagidaki agiklamalar dikkate alinmalidir:

— DKR..A durmali ayar klapesini sadece bir
sonumleyici ile monte edin. Aksi takdirde,
servomotorun yanlis ayarlanmasi halinde tahrik
hasar gorebilir.

Parcgalarin tanimi

1 Gijon, 2 somun (s6nimleyici harig)
2 SonUmleyici (sadece DKR..A icin)
3 2xKkol, 2 xcivata, 2 x pul

4 2 x mafsall kafa

5 2 xsaplama, 4 x pul, 4 x somun

6 Mil ucu icin kovan (sadece DN 15-50 igin)
7  Somunlu digli pim

8 2 xcwata, 2 x pul, ayar klapesi igin
9 Dz konsol

10 2 x mesafe bulonu, servomotor igin
11 2 x civata, 2 x pul, servomotor igin

1 Montaj donaniminin tim pargalarini hazir tutun.
Soéniimleyici olmadan gijon montaiji

@ g
@ G
2 3
Soénimleyici ile birlikte gijon montaji

Toy. Sl RS
5 6

R @ B
Y, Co C=

7 8 9
- Gijon ve mafsalli kafalarin montaji tamamlanmistir.
= Gijon ve mafsalli kafalar diiz konsoldeki deliklere

uygun sekilde konumlandinn. Ardindan somunlari
kontra sikin.

4
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= DKR..Aicin sénumleyici dahil olan montaj dona-
niminin montajinda asagidaki sekil farklidir. Ancak

yaplimasi gerekenler aynidr.
"@5

— ¥t

13f
r(
AR g5

= Gijon, mafsalll kafalar ve kollarin montaji tamam-
lanmistr.

= 2 alyan civata ayar klapesinden ¢ikarilir. Bunlara
ihtiyac yoktur.

G

17 18

=> DN 50 ¢apina kadar birlikte teslim edilen kovan,
montaj igin milin gapini bdyultmektedir. Taki-
lan kovan milin ucuyla ayni hizada olmalidir.

i

WCECK!!!

y%o

g o

= Akiskan sicakligi > 250 °C oldugu durumlar-
da i1s1 dagitma saci monte edin. Isi dagitma
sacl, kol sistemli montaj donanimi i¢in opsi-
yon olarak tedarik edilebilir, bkz. Aksesuarlar.

= Soénumleyici veya isi dagitma saci dahil olan
montaj donaniminda asagidaki sekil farklidir.
Ancak yapilmasi gerekenler aynidir.

N I\ I
s 7o) ‘E E
\\>" =
(]
19 20 21

P o
22 23

= Avyar klapesinin kolunu hentiz nihai olarak sik-
mayin.

A DIKKAT
Servomotorun montajl sirasinda motorun dénme
yonunU dikkate alin!

g

24 25

I
-1 i

27 Gijon ve diiz konsoll birbirine paralel pozisyon-
landirn.

= Kollarin engelsiz hareket edebilmesine dikkat
edin.

= Kollar sikica monte etmeden dnce, bunlar 45°
aclyla ve servomotorun dénme yoénine uygun
sekilde konumlandirin.

= Klape tabagdinin kapall oldugundan emin olun.
Klape konumu isaretine dikkat edin!

= Asagidaki sekil somut uygulama durumundan

28

farkli olabilir.
re
29
30 Her iki kolu sikin.

= Ayar klapesi ve servomotor dahil montaj donani-
minin montaji tamamlanmistr.

5 CALISTIRMA

- Klape tabagr engelsiz agilabilmeli ve kapatilabil-
melidir.

= Sistemdeki yabanci cisimleri uzaklastirmak icin
boru hattin iyice yikayn.

= Ayar klapesinin IC 50 servomotorla ¢alistinima-
sina iliskin ek bilgi icin bkz. www.docuthek.com,
Kullanim kilavuzu Servomotor IC 50.

TR-6
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6 PERIYODIK BAKIM

DKR Urtnleri bakim ihtiyaci ve asinma orani ok
dUsuktdr. Yilda bir fonksiyon testi yapilmasi tavsiye
edilir.

7 BASINC KONTROLU

A DIKKAT

Usullne uygun olmayan ¢alistirma

Ayar klapesinin basing kontroll esnasinda hasar

gdrmemesi icin asagidaki aciklamalar dikkate

alinmalidir:

— Ackk klape: Kontrol basinci, p,, giris basinci
degerinin 1,5 katint gegcmemelidir.

— Kapall klape: Kontrol basinci, py, giris basinci
degerinin 1,1 katint gegcmemelidir.

8 AKSESUARLAR

8.1 Is1 dagitma saci

Servomotoru > 250 °C akiskan sicakliklarinda asiri
iIsinmaya karsl korumak icin Isi dagitma saci kullanin.
Isi dagitma saclari sadece kol sistemli montaj dona-
nimi kullanildiginda takalir.

DKR ayar klapeleri ile birlikte ¢esitli ebatlarda isi
dagitma saclari kullanilabilir.

DKR 15-20 40 366 74924966
DKR 25-32 40 366 74924967
DKR 40-50 40 366 74924968
DKR 65-100 40 366 74924969
DKR 125 40 459 74924970
DKR 150-250 60 459 74924971
DKR 300 60 566 74924972
DKR 350 90 619 74924973
DKR 400-500 90 758 74924974

9 TEKNIK VERILER

9.1 DKR

Gdvde icinde ve Uzerinde buzlanma, nemlenme ve
terleme olmamalidr.

Gaz turl: hava, baca gaz.

Girig basinci p,: maks. 300 mbar.

Akigkan sicaklig:

DKR..100: -20 ila +100 °C (-4 ila +212 °F),
DKR..350: -20 ila +350 °C (-4 ila +662 °F),
DKR..450: -20 ila +450 °C (-4 ila +842 °F),
DKR..850: -20 ila +650 °C (-4 ila +1202 °F).
Nakliye ve ¢evre sicakligi: -20 ila +60 °C (-4 ila
+140 °F).

Depolama sicakligr: -20 ila +40 °C (-4 ila +104 °F).
Cihaz yUksek basincli aletle ve/veya temizlik madde-
leriyle temizlemeye uygun degildir.

Contalar: asbest icermez.

DKR..100/350/450

Goévde malzemesi: GG,

klape elemani: DN 100’e kadar: gelik,

klape elemani: DN 125 itibanyla: GG,

maks. 350 °C’ye kadar tahrik mili: celik,

maks. 450 °C’ye kadar tahrik mili: paslanmaz celik,
salmastra: grafit.

DKR..650

Gdvde malzemesi: Islya dayanikli ddkdm,

klape elemani: DN 65’e kadar: paslanmaz ¢elik,
klape elemani: DN 80 itibariyla: islya dayanikli
dokum,

tahrik mili: paslanmaz celik,

salmastra: altiminyum silikat.

10 LOJISTIK

Nakliye

Cihazi dig darbelere karsi koruyun (darbe, carpma,
titresim).

Nakliye sicakligi: bkz. Bayfa 7 (9 Teknik veriler].
Nakliye i¢in agiklanan ¢evre kosullar gegerlidir.
Cihaz veya ambalajdaki nakliye hasarlarini derhal
bildirin.

Teslimat kapsamini kontrol edin.

Depolama

Depolama sicakligi: bkz.

Lerfler].

Depolama igin aciklanan ¢evre kosullan gecerlidir.
Depolama stiresi: ik kullanimdan énce orijinal amba-
lajinda 6 ay. Depolama sUresinin daha uzun olmasi
durumunda toplam kullanim édmri ayni oranda kisalir.

Ambalaj

Ambalaj malzemesi yerel ydnetmeliklere uygun imha
edilmelidir.

imha

Moddllerin yerel yonetmeliklere uygun ayri ayri imha
edilmeleri saglanmalidr.
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DAHA FAZLA BILGiI IiCIN

Honeywell Thermal Solutions sirketinin Grlin programi sunlan kapsar:
Honeywell Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck,
Kromschréder ve Maxon. Urlinlerimiz hakkinda daha fazla bilgi
edinmek icin ThermalSolutions.honeywell.com sitemizi ziyaret edin
veya Honeywell satis mihendisinizle irtibata gegin.

Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte

T +49 541 1214-0

hts.lotte@nhoneywell.com H II
www.kromschroeder.com 0 n eywe

Dinya genelinde servis hizmetleri ydnetim merkezi: Al tni . k m
T +49 541 1214-365 veya -555 manca metnin Gevirist "ﬂ
hts.service.germany@honeywell.com © 2024 Elster GmbH schroder
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