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INSTRUCOES DE OPERACAO
- Edition 09.22 - PT -

1 SEGURANCA

1.1 Ler e guardar

O
A‘ja Ler estas instrugdes atentamente antes

da montagem e operacéo. Depois da montagem,
entregar as instrugoes ao usuario. Este aparelho
devera ser instalado e colocado em funcionamento
segundo as disposigdes e normas vigentes. Tam-
bém podem ser consultadas estas instrugbes em
www.docuthek.com.

1.2 Legenda

1,2,3,a,b,c =acéo

= =indicagéo

1.3 Garantia

N&o nos responsabilizamos por danos causados
por ndo-cumprimento das instrugdes e por utiliza-
Gao nao conforme.

1.4 Notas de seguranca

No Manual, as informagdes relevantes para a segu-
ranga vao assinaladas da seguinte maneira:

/A PERIGO

Chama a atencao para situagoes perigosas.

A AVISO

Chama a atengao para possivel perigo de vida ou
de ferimentos.

A cuiDADO

Chama a atencéo para possiveis danos materiais.
Todos os trabalhos devem ser realizados somente
por pessoal técnico especializado em gas. Os
trabalhos no sistema elétrico devem ser realizados
somente por eletricistas devidamente qualificados.
1.5 Alteracao, pecas de reposicao

E proibido proceder a qualquer alteracdo de carater
técnico. Utilizar exclusivamente pegas de reposicao
originais.
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2 VERIFICAR A UTILIZACAO

Queimadores para aquecimento de equipamen-
tos com processos térmicos industriais. Para a
montagem em blocos refratarios ou num tubo de
queimador prolongado e resistente a altas tempe-
raturas. Para gas natural, gas de rua e GLP. Outros
gases sob consulta.

O funcionamento é garantido somente nos limites
indicados — ver também péagina 12 (10 Dados|
[écnicos]. Qualquer outra utilizago sera considera-
da n&o conforme.

2.1 Etiqueta de identificacao

Estagio de construgdes, poténcia nominal Qpax,
tipo de gas — ver etiqueta de identificagéo.

WO i S
ZI0 165HB-100/35-(18)

84246114 @ mm
P 630 kW 3322

2.2 Descricao do cédigo
ZIo Queimador para gas com conexao para
tubo ceramico

ZIoOW Queimador para gas com isolamento de
fioras ceramicas (RCF)

165-200 Tamanho do queimador
R Ar frio
H Ar quente/temperatura do forno elevada
K Chama chata
B Gas natural
D Gas de coqueria, gas de rua
G Propano, propano/butano, butano
M Propano, propano/butano, butano (com
misturador)

L Lanca de ignicao
-X X mm de comprimento do tubo de ago
a partir do flange do queimador (L1)

/X X'mm de distancia entre o flange do
queimador e a borda externa do turbulador (L2)
-(X) Numero de identificagéo do turbulador
-(XE) Modelo resistente a altas temperaturas
A-Z Estagio de construcoes
H Versao para alta temperatura
z Versao especial

2.3 Designacoes das pecas

1 Suplemento do queimador
2 \edacao para flange de conexao
3 Jogo de flange para queimador (caixa de ar)

4 \edagéo para tubo do queimador

5 Tubo do queimador com flange de aperto

6 \edacdo para flange do queimador (n&o inclui-

da no fornecimento)

7 Etiqueta de identificacéo

8 Instrucdes de operagao — outros documentos e
ferramentas de célculo, ver www.adlatus.org

2.4 Turbulador

- Controlar no turbulador a coincidéncia da letra
e do numero de identificagao com os dados
contidos na etiqueta de identificacéo.

3 MONTAGEM

3.1 Bloco refratario conico

= Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢des de aguecimento abertas.

= Controle: alto/baixo, modulante.

= Tipo do turbulador: R.

- Poténcia max.: 100 %.

- Recomendamos a opera¢ao com ar frio, caso
contrario os valores de 6xidos de nitrogénio sao
demasiados elevados.

3.2 Bloco refratario cilindrico

= Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢Oes de aquecimento abertas.

- Controle: alto/baixo, alto/baixo/desl., modulante.

=-> Tipo do turbulador: R, H.

= Poténcia max.: 100 %.

- Velocidade do fluxo normal até média.

PT-2
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3.3 Bloco refratario recuado

= Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢des de aguecimento abertas.

= Controle: alto/baixo, alto/baixo/desl., modulante.

= Tipo do turbulador: H.

- Poténcia max.: aprox. 80 %, depende do @ de
saida do bloco refratario.

- \elocidade do fluxo média até alta.

3.4 Bloco refratario para chama chata

-

= Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢bes de aquecimento abertas.

- Controle: alto/baixo, alto/baixo/desl., modulante
(faixa limitada de regulagem).

= Tipo do turbulador: K.

- Range de capacidade: 40-100 %.

3.5 Queimadores com tubo de prolongacao

= Posicao do turbulador perto da parede interior
do forno (L2 = LO + 50 mm).

=> Nao instalar o queimador com tubo de prolonga-

¢éo 1 diretamente na parede do forno.
= Temperatura do forno < 600°C.

3.6 Aquecimento de tubo radiante

=0

YUUL

o0 AWaWaWa)

JAVAVAY/

faWaWaWa) 1N

- Reduzir o didmetro de saida do tubo radiante
com uma placa 2 de forma que na poténcia no-

PT-3

minal do queimador haja uma perda de presséo
de aprox. 10 mbar.

3.7 Geracao de ar quente
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= Para velocidades do fluxo > 15 m/s, é utilizado o
tubo de protecao da chama FPT, para proteger
a chama contra resfriamento.

3.8 Montagem no forno

- Durante a instalacao, observar a vedagéo entre
a parede do forno e o queimador.

3 Y 4 Dl

3.9 Conexao de ar, conexao de gas
ZIo




ZIow

- Para as langas de ignigédo integradas € necessa-
rio o kit de bocais com unidao roscada NPT, ver

bagina 12 (9.3 Kit de bocais].

3.11 Conexao da lanca de ignicao no ZIO..L
- Conexao de ar la.

- Conexao de gas ga.

- Poténcia da langa de igni¢ao: 1,5 kW.

Iaﬁj

Tipo Cognées)‘(éG% de Cor;xlic\) de
ZIO 165 Rp11/2 DN 100
ZIO 200 Rp 2 DN 150
ZIOW 165 Rp11/2 DN 150
ZIOW 200 Rp 2 DN 200

= Unido roscada conforme DIN 2999, medidas do
flange conforme DIN 2633, PN 16.

- Montar tubos ou unides flexiveis para evitar
tensdes da tubulagédo ou a transmissao de
vibragoes.

= Observar se as vedacdes ndo estdo danificadas.

/A PERIGO
Perigo de explosao!
— Assegurar que a conexao esteja estanque.
3.10 Ligacao nas conexoes ANSI/NPT
= Para as conexdes ANSI/NPT é necessario um kit
adaptador, ver pagina 12 (9.2 Kit adaptador].

. Conexaode Conexao de
Tipo gas GA ar LA*
ZI0 165 2-11,5 NPT 4,57"
ZIO 200 2-11,5 NPT 6,72"

1% NPT-11,5 "
ZIOW 165 NPT 6,72

2 NPT-11,5 n
ZIOW 200 NPT 8,71

@ do orificio no flange.

= Soldar o flange J no tubo de ar P para a cone-
xao de ar LA e utilizar o adaptador de rosca NPT
H para a conexdo de gas GA.

ga

Conexao de gas Conexao de ar

Tipo para lanca de para lanca de
ignicao ga ignicao la

ZI0..L Rp ¥ Rp 12
ZIO..L
com kit " "
adapta- 14" NPT 1" NPT
dor

3.12 Montagem do suplemento do queimador

A AVISO
— ZIOW: N&o danificar a superficie do isolamen-
to. Evitar o surgimento de poeira.
- E possivel girar o suplemento do queimador em
passos de 90° até a posi¢cao desejada.
1 Usar uma vedagéo no flange de conexao entre o
suplemento do queimador € a caixa de ar.

2 Aparafusar o suplemento do queimador com no
max. 37 Nm (27,3 Ibf ft) apertando os parafusos
em cruz:

&

D
Q‘“@f‘é
A
Q"‘”w\@a
—Vd//

4 INSTALACAO ELETRICA

/A PERIGO
Choqgue elétrico pode ser fatall
— Antes de trabalhar em equipamentos conduto-
res de eletricidade, desconectar os condutores
da fonte de alimentacao.
= Usar cabos de alta tensao (nao blindados) para
ignicao e ionizagao:

PT-4
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FZLSi 1/6 até 180°C (356°F),
cédigo de pedido 04250410, ou
FZLK 1/7 até 80°C (176°F),
cédigo de pedido 04250409.

&

Eletrodo de ionizacgao |

>

Providenciar a instalagdo dos cabos para
ionizacao longe de cabos de rede e de fontes
de interferéncias eletromagnéticas e evitar inter-
feréncias elétricas externas. Comprimento max.
dos cabos para ionizagao — ver as instru¢des de
operacéo do relé programador de chama.

Ligar o eletrodo de ionizagdo com o relé
programador de chama através do cabo para
ionizagao.

Eletrodo de igni¢ao Z

-

-

-

Comprimento do cabo de ignigdo: no max. 5 m
(15 ft), sendo recomendado < 1 m (40").

Em caso de ignigdo continua, comprimento max.

do cabo de ignicao 1 m (40").

Instalar o cabo para ignigao individualmente e
em tubulagéo nao metalica.

Instalar o cabo para ignicao separadamente dos
cabos para ionizagao e UV.

Se recomenda o uso de um transformador de
ignicéo = 7,5 kV, = 12 mA, de 5 kV com langa
de ignicao.

Eletrodo de ionizagao e eletrodo de ignicao

-

ﬁb
M\?’ >

1

3 4

=l >

N'Rig

6 Para o aterramento, conectar um fio-terra ao
suplemento do queimador! Em caso de
operagédo com unico eletrodo, providenciar uma
conexao direta do fio-terra do suplemento do

queimador a conexao do relé programador de
chama.

/\ AVISO

Perigo de alta tensao!

- E indispensavel a fixagao de um aviso de alta
tensao no cabo para ignicao.

7 Para obter informagdes detalhadas sobre a
instalacéo elétrica dos cabos para ionizagéo e
ignicao, consultar as instrugdes de operagéo € o
diagrama de conexdes do relé programador de
chama e do transformador de igni¢éo.

5 PREPARAR O COMISSIONAMEN-
TO

5.1 Notas de seguranca

-> Consultar o usudrio ou fabricante do sistema
quanto ao ajuste e o comissionamento do
queimador!

- Verificar todo o sistema, 0s equipamentos a
montante e as conexdes elétricas.

-> Observar as instru¢des de operagdo de cada
um dos dispositivos.

/\ PERIGO

Perigo de explosao!

— Observar as medidas de precaucao na ignicao
do queimador!

— Antes de cada tentativa de ignigéo, realizar a
pré-purga da camara do forno ou do tubo
radiante com ar (5 x o volume)!

— Encher a tubulagao de gas para o queimador
com cuidado e corretamente com gas e ventilar
ao ar livre — ndo conduzir os volumes de teste
para dentro da cdmara do forno!

PT-5



/\ PERIGO

Perigo de intoxicagao!

— Abrir a alimentagéo de gas e de ar, de modo a
que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na camara do forno! O CO ¢ inodoro e
téxico! Realizar uma andlise do gas de
exaustao.

— O comissionamento do queimador s deve ser
realizado por pessoal treinado e autorizado.

= Se apos varias tentativas de ligagao do relé pro-
gramador de chama o queimador ndo acender:
verificar todo o sistema.

=> Depois da ignigdo, observar a chama, a indica-
Gao de pressao do gas e do ar no queimador e
medir a corrente de ionizagao! Ponto de corte —
ver as instrugdes de operagao do relé programa-
dor de chama.

+ pA -
I

- Acender 0 queimador somente na carga minima
(entre 10 e 30 % da poténcia nominal Qs —
ver etiqueta de identificagéo.

5.2 Determinar as vazées de gas e de ar de
combustao

an’s = Pg/H;
Q= an’s A Liin

Qgss: Vazéo do géas em m3/h (ftS/h)

Pg: poténcia do queimador em kW (BTU/h)

H;: poder calorifico do gas em kWh/ms3 (BTU/ft3)
Q,: vazdo do ar em m3(n)/h (SCFH)

A: lambda, excesso de ar

Lin: necessidade minima de ar em m3(n)/m3(n)
(SCF/SCF)

Informagdes detalhadas sobre a qualidade de
gas séo fornecidas pela companhia de gas local.

Qualidades de gas mais conhecidas

il

y

Poder calorifi-

Tipo de gas o
I-m|’n.
m3(n)/
m3(n)
(SCF/
SCF)
Gas natural H 11,0 1114 10,6
Gas natural L 8,9 901 8,6
Propano 25,9 2568 24,4
Gas de baixo 161-
poder calorifico 1.7-3 290 13-2,5
Butano 34,4 3406 32,3

- Indicagdes em kWh/m3(n) para o poder calorifico
inferior H; e indicagdes em BTU/SCF para o
poder calorifico superior Hg.

- Para o ajuste inicial, um excesso minimo de
ar de 20 % (lambda = 1,2) deve ser ajustado
quando o forno estiver frio, pois o volume de ar
diminui com temperatura crescente.

- Realizar o ajuste fino na temperatura maxima do
forno e a maior poténcia possivel.

5.3 Notas sobre a curva de vazao

- Se a densidade do gas no estado operacional
for diferente do que a da curva de vazao, as
pressdes devem ser recalculadas no local con-
forme estado operacional.

8
PB=PM'$

- d: densidade do gas na curva de vazao em
kg/ms3 (lb/ft3)

- Og: densidade do gas no estado operacional

em kg/m3 (Ib/ft3)

pm: pressédo do gas na curva de vazao

pg: pressao do gas no estado operacional

Conferir a press@o do gas pggs € a presséo do

ar p,r Na curva de vazao para ar frio em anexo,

através das vazdes Q calculadas.

RN

[mbar (inch WC)]
Pair 1 /
Pga:
pgas Pair
/
Q gas Oair

[mS/h (fte/h)]

-> Considerar a possibilidade da restricao de ca-
pacidade devido a sobrepressoes e depressoes
na camara do forno/de combustao! Somar as
sobrepressdes ou entdo, subtrair as depressoes.

-> Como nao se conhecem todas as influéncias
condicionadas ao sistema, o ajuste do queima-
dor através das pressoes so € aproximado. Um
ajuste preciso € possivel através da medicao da
vazao ou dos gases de exaustao.

5.4 Elementos de restricao de vazao

- O volume de ar necessario para carga minima
com uma determinada presséo do ar é deter-
minada pela posi¢éo de ignigdo de uma valvula
borboleta, de um orificio de bypass na valvula de
ar ou por meio de um bypass externo feito por
outro elemento de restricao de vazao.

5.5 Compensacao de ar quente

- Em caso de operagdo com ar quente, a pressao
do ar de combustao pg;; deve ser aumentada
(lambda = constante).

PT-6
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- Apressao do gas aumenta-se de 5 até 10 mbar.
=> A capacidade total do queimador Py, aumenta
a medida que aumenta a temperatura do ar.
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5.6 Queimadores com eletrodos com conexao
para ar
=>» |dentificagdo do turbulador (..D) ou (..E)

Bocais de ar de purga

Tubo de ar de purga ‘\\ J
Q00

Pressdes para eletrodos purgados

—40
©
o) /

s /
a /
20 /

7
10 W

=

1 2 3

Q ar de purga [m?/h]

-> Recomenda-se um volume de ar de purga de
aprox. 1,5 a 2 mé/h por eletrodo.

- O ar de purga pode ser desligado somente
quando o forno estiver frio e a condensagao
estiver excluida.

5.7 Ajuste da pressao do ar para carga minima

e carga maxima

1 Fechar a alimentagéo de gés e de ar.

- Tomada de pressao (niple de medigao) do ar L,

@ externo = 9 mm (0,35").

|
]

L
. &

=> Desapertar o parafuso por 2 voltas.
IS )
3
4 Abrir completamente a alimentagéo de ar.

Patm.

= pPam. = Medigao contra a atmosfera.

Carga minima

- Acender o queimador somente na carga minima
(entre 10 e 40 % da poténcia nominal Quax — Ver
bagina 2 (2.1 Etigueta de identificacéo)).

6 Reduzir a alimentagéo de ar na vélvula do ar e
ajustar a carga minima, conforme desejado p.ex.,
ajustando os cames de atuacéo do fim de curso
ou batente mecanico da posicdo minima.

- Nas valvulas de ar com bypass, se necessario,
fixar o orificio de bypass conforme a vazéo dese-
jada e a pressao prévia disponivel.

Carga maxima

7 Ajustar a vélvula de ar & carga maxima.

8 Ajustar a press@o do ar p,, necesséria através
do elemento de restricdo do ar a montante do
queimador.

9 Na utilizagao de orificios restritores do ar:
verificar a press&o do ar pgr.

5.8 Preparar a medicao da pressao do gas

para carga minima e carga maxima

1 Conectar todos os dispositivos de medigéo para
ajustes de precisédo no queimador.

- Manter fechada a alimentagdo do gas.

- Tomada de pressao (niple de medi¢ao) do gas G,
@ externo = 9 mm (0,35").

1 Conferir a presséo do gés Pgas Para a vazéo Q
necessaria na curva de vazao para ar frio em
anexo.
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[mbar (inch WC)]
A
Pair /
Pga:
pgas Pair
ans Qair

[m3h (ft/h)]

1
=> Desapertar o parafuso por 2 voltas.

(g/r/

5.9 Lanca de ignicao integrada no ZIO..L

- Tomada de presséo do ar I, @ externo = 9 mm
(0,35").

- Tomada de presséo do gas g, @ externo = 9 mm
(0,35").

el

Sy N\
i »
p— ’g \

1
=> Desapertar os parafusos por 2 voltas.

~s

=)t
/ g

2

= Langa de ignigéo:
Pgas = 30-50 mbar,
Par = 30-50 mbar.

=> Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ionizacao.

- Apressao do gas e do ar da langa de ignigao
tem que ser maior do que a presséo do gas e
do ar do queimador principal.

6 COMISSIONAMENTO

6.1 Acender e ajustar o queimador

/A AVISO

— Providenciar uma boa ventilagao da camara do
forno (purga) antes de cada partida do
queimador!

- No funcionamento com ar de combustao pré-a-
quecido, o corpo do queimador se aquece. Se
necessario, planejar protegao de contato.

1 Antes de acender, controlar a estanqueidade de
todas as valvulas do sistema.

6.2 Ajuste da carga minima
1 Colocar as vélvulas em posigéo de ignigéo.
2 | imitar o volume maximo do gas.
= Encontrando-se instalado um elemento de restri-
¢ao do gas ajustavel a montante do queimador,
abrir mais ou menos um quarto o elemento de
restricao.

3 Abrir a alimentag&o do gas.

4 Acender o queimador.

- O tempo de seguranga do relé programador de
chama inicia-se.

5 Se nao ha formagéo de chama, verificar e ajustar
as pressdes do gas e do ar no ajuste da carga
de partida.

6 Na operagédo com bypass (p.ex. com vélvula
proporcionadora de ar/gas): verificar o bocal do
bypass e caso necessario, corrigir.

7 Na operagao sem bypass (p.ex. com valvula
proporcionadora de ar/gas sem bypass):
aumentar o ajuste da carga minima.

8 Verificar o ajuste béasico ou o bypass da valvula
do ar.

9 Verificar a posigao do restritor de vazéo do ar.

10 Verificar o ventilador.

11 Rearmar o relé programador de chama e
acender novamente o queimador.

- O queimador acende e entra em operagao.

12 Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ioniza¢do no ajuste de carga minima! Ponto de
corte — ver as instrugcdes de operagao do relé
programador de chama.

+ JA -
|

13 Observar a formagéo de chama.

14 Caso necessaério, ajustar as pressdes para a
carga minima.

15 Quando néo ha formagéo de chama — ver
bégina 11 (8 Ajuda em caso de falhas).

6.3 Ajuste da carga maxima

1 Ajustar o circuito de ar e gas para carga maxima,

observando continuamente a chama.

PT-8
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- Evitar a formacao de CO — sempre operar o
queimador com excesso de ar na partida!
=->» assim que é atingida a posigao maxima dese-
jada das vélvulas de controle de vazao, ajustar
a pressao do gas pgygs atraves do elemento de
restricao de vazao a montante do queimador.
Patm.

Pgas_

6.4 Reajuste da vazao de ar
1 Verificar a pressdo do ar py;, no queimador, caso
necessario ajustar através do elemento de
restricao do ar.
2 Na utilizagao de orificios restritores do ar:
verificar a press&o do ar pg, Caso Nnecessario
ajustar o orificio.

/\ PERIGO

Perigo de explosao e de intoxicagao com ajuste

do queimador com falta de arl

— Ajustar a alimentacéo de gas e de ar, de modo
a que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagédo de
CO na céamara do forno! O CO é inodoro e
téxico! Realizar uma andlise do gas de
exaustao.

3 Se for possivel, realizar uma medi¢éo da vazéo
para gas e ar, determinar a lambda e, se
necessario, refazer os ajustes.

6.5 Verificar a estanqueidade

/\ PERIGO

Vazamentos de gas!

Perigo através de vazamentos de gas nas cone-

x0es condutoras de gas.

— \Verificar a estanqueidade das conexdes
condutoras de gas no queimador logo apds sua
colocagao em funcionamento!

Foy

/ﬁ lﬁﬁ_
Q
1 S \ 53///‘/
=> Evitar a formagéo de condensagao devido a
entrada de atmosfera do forno no corpo do
queimador. Providenciar o resfriamento cons-
tante do queimador desligado com um volume
minimo de ar quando a temperatura do forno
fica acima de 500°C (932°F) — ver
[6.6 Ar de resfriamento.
6.6 Ar de resfriamento
- Para resfriar os componentes do queimador,
dependendo da temperatura do forno, deixar
entrar um certo volume de ar com o queimador
desligado.
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- Diagrama: o percentual de ar de resfriamento
indicado no diagrama se refere a vazao opera-
cional de ar.

= Deixar ligado o ventilador de ar até que o forno
esteja resfriado.

6.7 Bloquear e protocolar os ajustes

1 Elaborar um protocolo de medigdes.

2 | evar o queimador a carga minima e verificar o
ajuste.

3 Levar o queimador por varias vezes a carga
minima e maxima, verificando sempre as
pressoes de ajuste, os parametros dos gases de
exaustao e o formato da chama.

4 Remover os dispositivos de medicao e fechar as
tomadas de presséo — apertar os parafusos das
tomadas de presséo.

5 Bloguear e lacrar os elementos de ajuste.

6 Provocar falha da chama, p.ex. puxar o conector
do eletrodo de ionizagdo. O detector de chama
deve fechar a valvula de seguranga do gas e
avisar como falha de chama.

7 Repetir vérias vezes os processos de liga-desliga
e observar o relé programador de chama.

8 Elaborar um protocolo de aceitagéo.

/\ PERIGO

Perigo de explosao devido a formacao de CO na

camara do forno! O CO & inodoro e téxico!

Uma alteracao incontrolada nos ajustes do quei-

mador pode desajustar a proporgéo de gas e ar e

causar um estado operacional inseguro:

— Todos os trabalhos devem ser realizados
somente por pessoal técnico especializado em
gas.

7 MANUTENCAO

- A manutengao e a verificagcdo funcional devem
ser feitas semestralmente. No caso de fluidos
altamente contaminados, o ciclo deve ser
encurtado.

/\ PERIGO

Perigo de explosao!

— Observar as medidas de precaugao na ignicao
do queimador!

— A manutencéo do queimador s6 deve ser
realizada por pessoal treinado e autorizado.
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/\ PERIGO
Perigo de queimadural
— Os gases de exaustao e os componentes do
queimador estao quentes!
=> Recomendamos a substituigdo de todas as
vedagdes desmontadas durante 0s servigos
de manutencéo. O kit de vedagdes respectivo
¢é disponivel separadamente como pega de
reposiGao.
1 Verificar os cabos para ionizagéo e ignigéo!
2 Medir a corrente de ionizagéo.
=> A corrente de ionizag&o deve se manter, pelo

menos, em 5 YA, ndo devendo sofrer oscilagdes.

Z

+ pA -
|
3 Desligar o sistema do fornecimento elétrico.
4 Bloquear a alimentagdo de gas e de ar — ndo
alterar os ajustes dos elementos de restricao de
vazao.

7.1 Verificar os eletrodos de ionizacao e de
ignicao

&

i

. €

- Prestar atencdo para que o comprimento do
eletrodo se mantenha inalterado.
3 Remover a sujeira sobre os eletrodos ou
isoladores.

0

4 Se a estrela 4 ou o isolador 3 estiverem

danificados, substituir o eletrodo.
= Antes da substituicao do eletrodo, medir o com-

primento total L.

5 Com a garra de fixagéo 2, ligar um novo eletrodo
com a vela 1.

6 Ajustar a vela e o eletrodo para o comprimento
total medido L.

= Alintrodugéo do eletrodo no suplemento do
queimador é mais facil rodando a vela.

7.2 Verificar o queimador

Desmontagem e montagem do suplemento do

queimador ZIOW

-> Nao danificar a superficie do isolamento.

= Evitar o surgimento de poeira.

ZIO e ZIOW

&

- Quando for desmontado o suplemento do quei-
mador, deve ser substituida a vedagéo do flange
de conexé&o.

S Introduzir o suplemento do queimador num local
seguro.

=> Dependendo do grau de sujeira e de desgaste:
substituir a vareta do eletrodo de ignigao/ioniza-
¢ao e a garra de fixagao durante 0s servicos de
manutencao — ver pagina 10 (7.1 Verificar os]
Eletrodos de ionizacdo e de ignicaal.

6 Verificar o turbulador quanto a sujeira e
rachaduras térmicas.

PT-10
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/A AVISO
Perigo de lesdes e ferimentos!
— Os turbuladores possuem arestas afiadas.
=> Ao substituir os componentes do queimador:
aplicar pasta de ceramica nas unides roscadas
para evitar uma solda fria nestas conexdes — ver
bégina 12 (9.1 Pasta de ceramical.
7 Verificar a posigéo dos eletrodos.
- O isolador deve alinhar com a borda dianteira do

disco de ar do queimador.
\*

= Distancia do eletrodo de ignicao ao pino de terra
ou ao bocal do gas: 2 + 0,5 mm (0,08 + 0,02").

0.08 +0.02inch)

8 Depois de resfriado a cdmara do forno, verificar
o tubo de queimador bem como o bloco
refratario através do flange do queimador.

- Substituir a vedacéo para o flange de conexao.

= Aparafusar 0 suplemento do queimador com no
méx. 37 Nm (27,3 Ib ft).

12| ijgar o sistema no fornecimento elétrico.

13 Abrir a alimentag&o de gés e de ar.

Ao\

VN IV ‘

16 Levar o queimador & carga minima e comparar
as pressodes de ajuste com o protocolo de
aceitacao.

17 Levar o queimador por vérias vezes & carga
minima e maxima, verificando sempre as
pressdes de ajuste, os pardmetros dos gases de
exaustao e o formato da chama.

/\ PERIGO

Perigo de intoxicagao!

— Abrir a aimentagéo de gas e de ar, de modo a
que 0 queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagéo de
CO na camara de combustao! O CO € inodoro
e toxico! Deve-se realizar uma andlise do gas de
exaustao.

/A PERIGO

Perigo de exploséo e de intoxicagao com ajuste

do queimador com falta de ar!

— Ajustar a alimentagao de gas e de ar, de modo
a que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na camara do forno! O CO é inodoro e
toxico! Realizar uma andlise do gas de
exaustao.

18 Elaborar um protocolo de manutengao.

8 AJUDA EM CASO DE FALHAS
/A PERIGO

Choque elétrico pode ser fatall

— Antes de trabalhar em equipamentos conduto-
res de eletricidade, desconectar os condutores
da fonte de alimentagao!

/\ PERIGO

Perigo de lesdes e ferimentos!

Os turbuladores possuem arestas afiadas.

— Somente pessoal treinado e autorizado deve
controlar o queimador.

- Se apos as verificagdes realizadas no queimador
n&o foi detectado o erro, realizar um controle no
relé programador de chama e procurar o erro
conforme suas instrugdes de operagao.

? Falha

! Causa

e Solucao

O queimador nao entra em operacao.
As vélvulas ndo abrem.

¢ Verificar a alimentacao de tenséo e a instala-
cao elétrica.

O teste de estanqueidade acusa uma falha.

¢ Verificar a estanqueidade das valvulas.

e Observar as instrugdes de operagao do teste
de estanqueidade.

PT-11



I As vélvulas de controle de vazdo ndo entram em

posi¢éo de carga minima.
® Verificar os tubos de pilotagem da proporcio-
nadora.

! Pressao de entrada do gas muito baixa.
* \erificar se o filtro esta sujo.
e Verificar a alimentacgéo de gas.

+ Pressao de entrada do ar muito baixa.

* Verificar o ventilador e a alimentagéo de ar.

* Pressao do gas e do ar muito baixa no queima-

dor.

e \erificar os elementos de restricao de vazao.

e \ferificar/reajustar o ajuste da vazéo de partida,
ver as instrugdes de operagéo da valvula
solenoide.

* O relé programador de chama néo funciona

corretamente.

* Verificar o fusivel do aparelho.

e Prestar atencao as instrugdes de operagéo do
relé programador de chama de gas.

I O relé programador de chama acusa uma falha.

e Controlar os cabos para ionizacao!

* \erificar a corrente de ionizagao. Corrente
minima de ionizagdo 5 pA — sinal estavel.

¢ Verificar o aterramento adequado do queima-
dor.

e Prestar atengao as instrugdes de operagdo do
relé programador de chama de gas.

' Nao é gerada a faisca de ignigao.

® Verificar os cabos de igni¢&o.

* \erificar a alimentagao de tenséo e a instala-
G&o elétrica.

e \erificar o aterramento adequado do queima-
dor.

e Controlar o eletrodo — ver
Manutencéo]

I O isolador no eletrodo esta com defeito, a faisca

de ignicao salta de forma incorreta.
e Controlar o eletrodo.

? O queimador entra em falha depois de ope-

rar sem problemas em regime de operacao.

1 Ajustes errados das vazdes de gas e de ar.
o Verificar as pressoes diferenciais do gas e do
ar.

! O relé programador de chama acusa uma falha.

e Controlar os cabos para ionizagao!

e \erificar a corrente de ionizagéo. Corrente
minima de ionizacao 5 pA — sinal estavel.

* Turbulador sujo.

e Limpar os orificios do gas e do ar e as ranhu-
ras de saida de ar.
* Remover 0s depositos.

' Variagbes excessivas de presséo na camara de

combust&o.

e Solicitar a Honeywell Kromschrdder os concei-
tos de controles.

9 ACESSORIOS

9.1 Pasta de ceramica

Para evitar uma solda fria nas unides roscadas apds
a substituicdo de componentes do queimador.
Cddigo de pedido: 050120009.

9.2 Kit adaptador

D =2
@SX (8x

Para conectar o ZIC nas conexdes NPT/ANSI.

. . Cadigo de
Queimador Kit adaptador pedido
ZI0 165 BR 165 NPT 74922636
ZI0O 200 BR 200 NPT 74922637

Kit adaptador para ZIOW sob consulta.

9.3 Kit de bocais
=> Para a conexao das langas de ignicéo integra-
das na rosca NPT, consultar-nos, por favor.

10 DADOS TECNICOS

Pressdes prévias do gas e do ar respectivamente
dependendo da utilizagao e do tipo de gas.
Pressoes do gas e do ar:

ver as diagramas dos queimadores no site www.
docuthek.com.

Para pressdes de ar > 100 mbar (39,4 in W.C.)
(p.ex. contra pressao no forno) dispdem-se veda-
¢oes especiais sob consulta.

Curvas de vazao dos queimadores:

Para uma aplicagéo web para as curvas de vazao
dos queimadores, favor consultar o site www.
adlatus.org.

Tipos de gas:

gas natural, GLP (gasoso), gas de coqueria, gas de
rua e gas de baixo poder calorifico; outros gases
sob consulta.

Ar de combustao:

O ar deve ser seco e limpo sob todas as condi-
cbes de temperatura e ndo deve formar agua de
condensagao.

Comprimentos totais:

100 até 500 mm (3,9 até 19,7 polegadas) ou 50
até 450 mm (2 até 17,7 polegadas), escalas do
comprimento: 100 mm (3,94 polegadas) (outros
comprimentos sob consulta).

Tipo de controle:

estagiado: lig/desl,

modulante: A constante.

Controle da chama:

com eletrodo de ionizagéo (UV opcional).
Ignicao:

diretamente por centelha elétrica; lanca opcional.
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Temperatura de armazenamento: -20 até +40°C (-4
até +104°F).

Corpo do queimador:

ZI0: ago,

ZIOW: ago + isolamento interno.

Componentes do queimador sobretudo feitos de
aco inoxidavel anticorroséo.
Condicoes de ambiente:

-20°C até +180°C (B68°F até 356°F) (fora do equipa-
mento com processos térmicos); nao é permitida
condensagéo, as superficies pintadas podem estar
sujeitas a corrosao.

Temperatura maxima do forno:

ZIO(W) no bloco refratario:
até 1600°C (2912°F),

ZIO com tubo de prolongagao:
até 600°C (1112°F).

Temperatura maxima do ar:

ZIO: até 450°C (842°F),

ZIOW: até 600°C (1112°F).

10.1 Regulamento REACH

Somente para ZIOW.

Informagéo conforme artigo 33 do Regulamento
REACH N° 1907/20086.

O isolamento contém fibras ceramicas refrata-
rias (RCF)/Ia de silicato de aluminio (ASW).
RCF/ASW figuram na Lista de Substancias
Candidatas do Regulamento europeu REACH
N° 1907/2006.

11 LOGISTICA

Transporte

Proteger o aparelho contra forgas externas (golpes,
choques, vibragoes).

Temperatura de transporte: ver
Dados técnicos].

O transporte esta sujeito as condigbes de ambiente
mencionadas.

Comunicar imediatamente eventuais danos de
transporte no aparelho ou na embalagem.

Verificar se chegaram todas as pecgas do forneci-
mento.

Armazenamento
Temperatura de armazenamento: ver pagina 12
10 Dados técnicos].

O armazenamento esta sujeito as condigdes de
ambiente mencionadas.

Tempo de armazenamento: 6 meses antes da
primeira utilizagdo na embalagem original. Se o ar-
mazenamento ultrapassar este tempo, a vida Util ira
ser reduzida de acordo com o tempo extra o qual o
equipamento foi armazenado.

12 ELIMINACAO

Aparelhos com componentes eletronicos:

Diretriz REEE 2012/19/UE - Diretriz relativa
aos residuos de equipamentos elétricos e
eletrénicos

= O produto e a suas embalagens devem ser en-
tregues apods o término da vida util (ndmero maximo
de ciclos de operagao) num centro de reciclagem.
O aparelho nao deve ser colocado no lixo domésti-
co normal. Nao queimar o produto.

Se o cliente desejar, os aparelhos usados serao re-
colhidos pelo fabricante a custos do cliente segun-
do as normas legais de recuperagao de residuos.

13 DECLARAGAO DE INCORPORA-
CAO

conforme 2006/42/CE, anexo Il, n° 1B

O produto ZIO/ZIOW é uma quase-maquina,

conforme o artigo 2.°g, e sua utilizagao foi prevista

exclusivamente para incorporagao ou montagem
com outra maquina ou outro equipamento.

Foram aplicados e observados 0s seguintes requisi-

tos essenciais de saude e de seguranga de acordo

com o anexo | desta diretriz:

Anexo |, artigo 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4., 1.5.2,

1.7.4,1.510.

Foi elaborada a documentacao técnica relevante

de acordo com o anexo VIl B que, a pedido, sera

transmitida eletronicamente ao organismo nacional

responsavel.

Foram aplicadas as seguintes normas (harmoniza-

das):

— EN 746-2:2010 — Equipamento de termoproces-
samento industrial — Parte 2: Requisitos de segu-
ranga para combustiveis e para manutencao dos
combustiveis

— ENISO 12100:2010 — Seguranga de maquinas —
Principios gerais de concepgéo — Avaliagéo e
reducéo de riscos (ISO 12100:2010)

S&o cumpridas as seguintes diretrizes UE:

RoHS Il (2011/65/UE)

A quase-maquina so6 deve ser comissionada apos
ter sido constatado que a maquina em que devera
ser incorporado o produto supramencionado esta
conforme a diretriz de maquinario (2006/42/CE).
Elster GmbH
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g /D ol
nach 2006/42/EG, Anhang I, Nr. 18 /according to 2006/42/EC, Annex Il No. 18
Folgendes Produt 1 The olowig prodct
Bezeichnung: Bronnor i Gas
Descrtion
Typenbezzichnung  /Type: 810, BIOA, Z0, BIC, BICA, ZIC

BIOW, ZIOW, BICW, ZICW.
Markenname | Branding:

Maschine oder Ausristung vorgesehen.

3 to At s another
machie o other oquipmen.

Anwendung und worden eingehaten:

e are applicable and have
boen fufled:

Anhang | Artkel  /Annex | Article
113,115,132,134,152, 1741510

Behorde

auf Verlangen in elekironischer Form tbermite:

Vil and wil be sent o the

rolevant national authortios on roquest as a digtal .

EN

ENISO 121002010 -

(150 121002010)
— General principtes fo design - Risk assessment
0 121002010)

F
ROHS Il (201 1/65/EU)
RoHS i (2015/863/E0)

Maschine, in der X Richtinie far
Maschinen (20061421EG) entspricht.

2006/426EC.

Lotte siren)

10072018 M. Rieken, S. Escher
Dawm  /Date Konstruktour / Dosigner

M. Risken, S dio 57 i
M. Rioken, . i,

14 CERTIFICACA

14.1 Uniao Aduaneira Euroasiatica

EAL

Os produtos ZIO estao conformes as normas técni-
cas da Unido Aduaneira Euroasiatica.

14.2 RoHS China

Diretriz relativa a restricdo do uso de substancias
perigosas (RoHS) na China. Quadro de revelagao
(Disclosure Table China RoHS?2) escaneado, ver
certificados no site www.docuthek.com.

PARA MAIS INFORMACG

A gama de produtos da Honeywell Thermal Solutions compreende
Honeywell Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck,
Kromschrdder e Maxon. Para descobrir mais sob nossos produtos,
visite o site ThermalSolutions.honeywell.com ou contate vosso
engenheiro de distribuicdo Honeywell.

Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte

T +49 541 1214-0

hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.com

Direcéo central dos servigos de assisténcia no mundo:

T +48 541 1214-365 ou -555 Tradugao do Alemso
hts.service.germany@honeywell.com © 2022 Elster GmbH
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