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MAXON Serie 8000

INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION
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Lea las instrucciones de utilizacion y montaje an-
tes de usar el equipo. Instale el equipo de acuerdo
con las normativas vigentes.

Please read the operating and mounting instruc-
tions before using the equipment. Install the equi-
pmentin compliance with the prevailing regula-
tions.

Bedrijfs- en montagehandleiding voor gebruik
goed lezen! Apparaat moet volgens de geldende
voorschriften worden geinstalleerd.

Lire les instructions de montage et de service
avant utilisation ! Lappareil doit imperativement
étre installé selon les reglementations en vigueur.

Betriebs- und Montageanleitung vor Gebrauch
lesen! Gerat muss nach den geltenden Vorschrif-
ten installiert werden.

Oficina de Ventas en Europa
BELGICA

MAXON International BVBA
Luchthavenlaan 16-18

1800 Vilvoorde, Bélgica
Tel.: +32 (0)2 2550909
Fax: +32(0)2 2518241
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

A

Las instrucciones de instalacion, utilizaciony
mantenimiento contienen informacion importan-
te que debe ser leida y respetada por cualquier
persona que use o repare este producto. No use

o repare este equipo salvo que se haya leido las
instrucciones. LA INSTALACION O EL USO IN-
ADECUADO DE ESTE PRODUCTO PODRIA RE-
SULTAR EN LESIONES FiSICAS O LA MUERTE.

DESCRIPCION

La valvula de la serie 8000 es una valvula de cierre de
combustible de accionamiento neumatico. Estas valvulas
requieren aire comprimido para su accionamiento. La val-
vula de la serie 8000 se abrird o cerrard mediante la adi-
cion de una senal de tension de control. La eliminacion de

la sefal causard un rapido retorno a la posicion de reposo.

Se dispone de opciones tanto en versiéon normalmente
cerrada como normalmente abierta.

La serie 8*1* normalmente cerrada cortara el caudal
cuando no exista tension eléctrica y dejara pasar el cau-
dal cuando exista tension eléctrica.

La serie 8*2* normalmente abierta cortara el caudal
cuando exista tension eléctrica y dejara pasar el caudal
cuando no exista tensidén eléctrica.

La valvula de la serie 8000 tiene configuraciones opciona-
les que cumplen con los requisitos para areas peligrosas.

La valvula de la serie 8000 dispone de configuraciones de
guarnicion a prueba de fuego que cumplen con API 6FA.
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PLACA DE CARACTERISTICAS Y ABREVIATURAS
Consulte la placa de caracteristicas de su valvula. En esta
se indican la presion maxima de servicio, las limitaciones
de temperatura, los requisitos de tension y las condicio-
nes de servicio de su valvula especifica. No sobrepase los
valores indicados en la placa de caracteristicas.

Abreviatura o

simbolo Descripcion
M.O.P.o Presion maxima de servicio o
MOPD (PS) Diferencial maximo de presion de servicio

Pact Presion requerida para el actuador
Gama de temperaturas ambiente en el servicio
Gama de temperaturas del fluido en el servicio

Tsame)
Tsen)

4 -
—

Indicacién visual determinada por texto, color y simbolo; la
valvula se muestra en posicion abierta

Indicacion visual determinada por texto, colory simbolo; la
valvula se muestra en posicion cerrada

Lavalvula esté cerrada.

Lavalvula esta parcialmente abierta.

La valvula esta completamente abierta.

VOS-1/2
VCS-1/2

Indicador(es) de valvula abierta.
Indicador(es) de valvula cerrada; prueba de cierre

S-m-02-22



Denominacion de las partes

Cl ®
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1) |Flecha de caudal

2) |Indicacion visual

3) |Tornillos de la cubierta del bloque de bornes,
M5x 12

4) |Cubierta de acceso a los indicadores de posicion

5) | Cubierta del blogue de bornes

6) |Pernosdelactuador, M8x450M10x 1,50

7) | Cuerpo de valvula

8) |Actuador

9) |Tornillos de la cubierta de acceso, M6 x 20

10) |Placa de caracteristicas

11) | Tornillos de la placa de caracteristicas, M4 x 6
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Montaje

1.

Se recomienda un filtro de gas o tamiz de malla 40
(max. 0,6 mm) o mayor en la tuberia de gas combus-
tible para proteger las valvulas de cierre de seguridad
aguas abajo.

Sujete adecuadamente la valvula e instale la tuberia
en direccion de la flecha de caudal en el cuerpo de val-
vula. Los asientos de las valvulas son direccionales. La
obturacion se mantendra para toda la presion nominal
en una sola direccion. En caudal inverso, solo se pro-
porcionara obturacion a presiones reducidas.

. Lasvalvulas de la serie 8000 requieren aire o gas

comprimido limpio y seco conducido por tuberia a la

entrada del actuador. Directrices para diversos gases

actuadores:

A. Aire comprimido

a. Elrespiradero, ubicado en la parte inferior de la
placa base, debe estar protegido de obstruccio-
nes o canalizarse a una mejor ubicacion.

b. Aungue las valvulas MAXON de la serie 8000
no requieren lubricacion, contienen juntas de
Buna-N (-40 °C) o silicona (-50 °C) en el con-
junto del actuador. El suministro de aire compri-
mido no debe contener ningun lubricante que
no sea compatible con elastomeros de Buna-N
o silicona. MAXON recomienda ISO 8573.1
Clase 3 para el aceite y particulas, y que el punto
de condensacion esté por debajo de la minima
temperatura de uso final.

B. El gas naturaly otros gases combustibles pueden
utilizarse para accionar la valvula de la serie 8000 si
se tienen en cuenta las consideraciones pertinen-
tes.

a. Emplee solo la valvula de la serie 8000 de segu-
ridad intrinseca para la aplicacién. Las versiones
de uso generaly no inflamables no son adecua-
das para el accionamiento con gas combustible.

b. Elgas combustible de accionamiento debe es-
tar limpioy libre de humedad. El actuador de la
serie 8000 contiene elastdmeros de Buna-Ny
componentes de laton, aluminio y acero inoxi-
dable que entraran en contacto con el gas de
accionamiento. El gas no debe contener ningun
constituyente que no sea compatible con estos
materiales. El gas de accionamiento debe cum-
plir con las normas de calidad mencionadas en
la seccion 3.A.b.
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

c. Elgas de escape debe descargarse a la atmds-
fera de manera segura canalizdndolo desde el
respiradero con filtro, ubicado en la parte infe-
rior de la base del actuador. La conexion hembra
DN 6 (1/8"NPT) en la placa base permite la
conduccion adecuada.

d. No esta permitido usar gas combustible para el
accionamiento en areas del UE debido a las res-
tricciones ATEX para Zona 2.

e. Los actuadores para el accionamiento con gas
combustible solo estan calificados para el inter-
valode-40°a+60°C.

C. Para las aplicaciones que se rigen por la Directiva
ATEX (2014/34/UE), no esta permitido usar el gas
combustible para el accionamiento.

. Enalgunos casos, puede ser conveniente utilizar una

funcion de apertura lenta para cualquier aplicaciéon o

razones relacionadas con las normativas aplicables. Si

se requiere de una funcion de apertura lenta para las
valvulas de cierre normalmente cerradas, use el juego
de control de velocidad opcional de MAXON.

. Conecte la valvula de acuerdo con todos los codigos

y normas nacionales y locales aplicables. En EE. UU.

y Canada, el cableado debe hacerse de acuerdo con

NEC ANSI/NFPA 70y/0 CSAC22.1, parte 1.

A. Las tensiones de alimentacion deben coincidir con
la tensién que aparece en la placa de caracteris-
ticas de la valvula, es decir -15 %/+10 % para un
funcionamiento correcto. Para los esquemas de
conexiones, consulte las instrucciones o la muestra
fijada dentro la cubierta del bloque de bornes de la
valvula.

B. La puesta a tierra se realiza con un tornillo de pues-
ta a tierra, ubicado en el conjunto superior.

C. Las conexiones del cliente se realizan a través de un
bloque de bornes ubicado en el conjuncto superior.

D. El cableado eléctrico principal (L20V ca 0 240V ca)
debe estar separado del cableado de baja tension
de 24V cc, cuando ambos sean necesarios.

E. AVISO: para instalaciones de Division 2 en las que
se usa el solenoide de seguridad intrinseca, la fuen-
te de alimentacion no debe superar los 28 V cc con
una resistencia minima en serie de 300 ohm.

. Mantenga la integridad de la carcasa del actuador de

la serie 8000 usando los conectores eléctricos apro-

piados para las (2) conexiones Conduit roscadas de

DN 20 (374" NPT). La caja eléctrica de la serie 8000

tiene una clasificacion NEMA 4 e IP 65 con una opcién

para NEMA 4X.
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A. Para eliminar cualquier posibilidad de que el gas
entre en el sistema de cableado eléctrico, instale un
conector sellado en el punto de conexion del con-
ducto alactuador.

7. Todos los tornillos de la cubierta de acceso deben ser

apretados usando un patrén de apriete en forma de
cruz para los valores mostrados en la Tabla 1.

Tabla 1 — Especificaciones de pares de apriete

Numero de pos. Descripcion Par

Tornillos de la cubierta del bloque de

3 bornes, M5x 12 2,25Nm

9 Tornillos de la cubierta de acceso, M6 x 20 2,25Nm

6 Pernos del actuador, M8 x 45 17,6 Nm

6 Pernos del actuador, M10x 1,50 17,6 Nm
Tornillos de la placa de caracteristicas,

11 MAx6 1,13Nm

8. Verifigue la instalacion y el funcionamiento correctos

accionando eléctricamente la valvula durante 10 - 15
ciclos antes de la primera entrada de gas.

. Si se usan solenoides suministrados e instalados ex-

ternamente por el cliente, el componente debe estar
clasificado para la Clase y Division o Zona de area peli-
grosa.

10. No pruebe ni use las valvulas de gas MAXON con li-

quidos.

A. Las valvulas de gas MAXON estan construidas solo
para el uso con gas, y cualquier liquido que se use
en la tuberia se acumulara en el cuerpo de la valvula
y puede afectar seriamente a su funcionamiento.
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

ESPECIFICACIONES

Conjuntos del cuerpo de valvula

Caudal? MOP/MOPD
= : Capacidad de | Clase de presion Conexiones de Material del ;
Tamafiogevalvula caudal delactuador | cuerpo disponiblest cuerpo alonty ——————-—;ghh ————————%S;?
DN 20 AC Hierro 200/13,8
(0.75") Estandar Alta presion ACEFG A§ero 16 1060/30 255/176
Inoxidable
DN 25 A C Hierro 200/13,8
(1 Estandar Alta presion ACEFG Agero 17 1115/31 255/176
Inoxidable
DN 32 . L )
(125" Estandar Alta presion AC Hierro 39 2510/71 200/13,8
DN 40 Ac Hierro 200/138
(159 Estandar Alta presion ACEFG A;ero 46 2956/83 255/17:6
Inoxidable
DN 50 A,B,C,D,H Hierro 200/13,8
2 Estandar Alta presion ACEFG Acgro 4 4796/135 255/176
Inoxidable
Estandar Alta presion A,B,C,D,H Hierro 110 7083/200 150/10,3
A,B,C,D,H Hierro
Estandar Acero 50/3.4
[?Q g? cP o Inoxidable 263 16.955/480
' A,B,C,D,H Hierro '
Alta presion B.D.H A;ero 175/12,1
Inoxidable
Estandar Alta presion A C Hierro 150 9648/273 150/10,3
A,B,C,D,H Hierro
Estandar Acero 40/2,7
DT;?)O cp o '”OXid;ble 366 23.591/668
A,B,C,D,H Hierro ’
Alta presion B.D. H Acgro 135/9,3
Inoxidable
Hierro
Estandar Acero 40/2,7
DN 100 cp B.D, H Inoxidable 424 27328/773
4" Hierro
Alta presion Acero 135/9,3
Inoxidable
Hierro
Estandar Acero 60/4,1
DN 150 Estndar B,D,H Inoxidable 1014 65.364/1850
6" Hierro
Alta presion Acero 100/6,9
Inoxidable
0N 200 Estandar » é\xciz;%le 60/4,1
. Estandar B,D,H,J 1142 73.406/2078
) Alta presion Acero 100/6,9
apresio Inoxidable '
1 Conexiones del cuerpo
A-NPT E - Boquilla soldada en racor
B - Brida ANSIde 1501b (ISO 7005, PN 20) F - Boquilla soldada en racor con brida ANSI de 150 (b (ISO 7005, PN 20)
C-RoscalSO F - Boquilla soldada en racor con brida ANSI de 300 [b (ISO 7005, PN 50)
D - Brida DINPN 16 H-EN 1092-1,PN 16 (ISO 7005-1, PN 16)

J - Brida ANSI de Clase 300 (ISO 7005, PN 50)

2 Caudal para gas natural (densidad relativa de 0,60) a una presidn diferencial de 2,5 mbar y temperatura
estandar (20°C) y presion estandar (1013 mbar)
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

CARACTERISTICAS DE FUNCIONAMIENTO MAXON puede suministrar un juego de control de ve-
e Eltiempo de apertura varia segun el tamano de la locidad.
valvula, la presion del aire, la temperatura y la pre- + Eltiempo de cierre es inferior a 1 segundo en todos los
sion del combustible. Por lo general, las valvulas mas tamanfos, independientemente de los parametros de
grandes tardan unos 3 segundosy, las mas pequenas, aplicacion.
alrededor de 1 segundo. Para una apertura mas lenta, « Opciones de construccion recomendadas para tipos

de gases comunes

Aprobaciones y certificaciones de

Opciones de material sugeridas

Codigo de Clasificacion organismos :
gas Juntas y amortiguador Cltj:;g? y Opcion de guarnicion® MOPD FM CSA3 GARS CE PED
Aire AIR A B,CF 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X
Amoniaco AMM A CF 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X
Gas butano BUT A B, F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X X
Gas de coque COKE B F 5 Analisis obligatorio Estandar X X
Digestor! DIG Andlisis obligatorio 5 Andlisis obligatorio Estandar X X
EndotérmicoAGA | ENDO A B F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X
Gas exotérmico EXO A B,F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X
Gas hidrégeno HYD AB,C F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Reducido? X X
Fabricado! MFGD Analisis obligatorio 5 Analisis obligatorio Estandar X X X
Gas natural NAT ABF 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X X
Nitrogeno NIT AB,C F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X
Oxégrggi%ga)“a OXYH B,C.F 2,56 45 200psig X X
Oxgr%r;?é(nt;aﬁ oXYL B.C.F 1,2,56 4,5 30 psig X X
Oxigeno X OXYX B,C,F 2,5,6 4,5 Estandar X X
Propano PROP A B F 1,2,5,6 1,2,3,6,7 Estandar X X X X
Refinerial REF Analisis obligatorio 5 Anélisis obligatorio Estandar X X
Gas acido! SOUR Analisis obligatorio 5 Analisis obligatorio Estandar X X
Gas ciudad! TOWN Andlisis obligatorio 5 Andlisis obligatorio Estandar X X X X
Gas devertedero! | LAND Andlisis obligatorio 5 Anélisis obligatorio Estandar X X
Notas:

1Se pueden aceptar otras paquetes del cuerpo y guarnicion en espera del analisis del combustible. Para consultas de precios, deben usarse juntas tdricas de Viton u
Omniflex. Contacte con MAXON para mas informacién.

2 El diferencial maximo de presion de servicio (MOPD) de la valvula se reducird un 25 % con respecto a los valores estandares.

3 Las conexiones ISO no estan reconocidas por las normas CSA o UL.

4 Las vélvulas electroneumaticas de la serie 8000 cumplen con los requisitos esenciales de la Directiva sobre la baja tension LVD (2014/35/UE), el Reglamento sobre
los aparatos que queman combustibles gaseosos GAR ((UE) 2016/426) y la Directiva de equipos a presion PED (2014/68/UE).

5Laopcion de guarnicion 1 solo se permite con la opcidn 1 de cuerpoy tapa.

6El reglz;mento sobre sobre los aparatos que queman combustibles gaseosos solo contempla el uso de combustibles comerciales (gas natural, butano, gas ciudad y
propano).

T La certificacion PED se limita a valvulas de entre DN 40 (1-1/2")y DN 100 (4") con opciones de cuerpo de acero o acero inoxidable (2, 5, 6). La opcion 2 de cuerpo
tiene una temp. ambiente minima de -29 °C.

Juntas del cuerpo: Paquete de guarnicion:

A-Buna-N 1 - Paquete de guarnicién 1

B - Viton 2 - Paquete de guarnicion 2

C - Etileno propileno 3 - Paquete de guarnicion 3 (NACE)

F - Omniflex 4 - Paquete de guarnicion 2, Oxy Clean
5 - Paquete de guarnicion 3, Oxy Clean

Cuerpo y tapa: 6 - Guarnicion 2 a prueba de fuego

1 - Hierro fundido

2 - Aceroal carbono

5 - Acero inoxidable

6 - Acero al carbono de baja temperatura

7 - Guarnicion 3 a prueba de fuego

CARACTERISTICAS AUXILIARES

* Indicador(es) de posicion de final de carrera POC no ajustable(s).

¢ Conmutador auxiliar para indicacion de carrera completa (posicion abierta para valvulas normalmente cerradas,
posicion cerrada para valvulas normalmente abiertas).
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ENTORNO DE SERVICIO

Gama de temperaturas del fluido de -40°C a +100 °C,

con opciones disponibles de -50°C a +100 °C.

Los actuadores estan clasificados para NEMA 4 e

IP 65, con opcion de NEMA 4Xy IP 65.

Gama de temperaturas ambiente de -40 °C a +60 °C
para las valvulas de las series 8011,8111,8021y
8121 de uso generaly de las series 8012,8112,8022
y 8122 no inflamables; también se dispone de la op-
cion de gama de -50 °C a +60 °C. Valvulas no inflama-
bles con bobina de seguridad intrinseca: de -40°C a
+50 °C. También se dispone de la opcién de baja tem-
peratura de -50 °C a +50 °C.

Gama de temperaturas ambiente de -40°C a +50 °C
para las valvulas de seguridad intrinseca de las series
8013,8113,8023y8123;también se dispone de la
opcién de gama de -50 °C a +50 °C.

Todas las valvulas para el servicio de oxigeno o que
usan juntas del cuerpo de etileno propileno estan limi-
tadas a una temperatura minima ambiente y del fluido
de-18°C.
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

APROBACIONES Y CERTIFICACIONES DE ORGANISMOS

(variaran en funcion de las opciones especificas selec-

cionadas)

Normas

Valvulas de uso general Series
8111,8121,8011,8021

Marcas

Valvulas no inflamables/antichispas
Series 8112,8122,8012,8022

Normas

Marcas

Valvulas de seguridad intrinseca
Series 8113,8123,8013,8023

Normas

VET(:H

Clase |, Div. 2, Grupos ABCD, T4 (bobina IS:
T5)

Clase Il Div. 2, Grupos FG, T4 (bobina IS:
T5)

Clase l, Div. 1, Grupos ABCD, T5
Clasell, Div. 1, Grupos EFG, T5

ExnAnCIICT4 Ge ExnAnCIICT5 Ge
-50°C<Ta<+60°C -50°C<Ta<+50°C
ExtcllICT135°CDc IP65 ExtcllICT135°CDc IP65

Claselll, Div. 1, T5
IIERIIA ggéé Clase I, Div. 2, T4 (bobina IS: T5) IEM ggég
Aprobaciones FM FM 7400 FM 3810 FM 3810
APPROVID NEMA 250 NEMA 250
FM 1450 IEC60529 IEC60529 w
APPROVED FM 3610
o aots FM 3810
FM 3810
Aprobaciones CSA/ IEC60079-0 ExnARC I %Relc%é)o%ﬂ 15:T5) IEC60079-0 BT
SIRA/ No aplicable Sin IEC60079-15 o o . Y o o
Certificacion IECEx IEC60079-31 -40°C <Ta < 60°C (bobinaIS: max. 50°C) IEC60079-11 ExtcIlICT135°C Dc
ExtclICTL35°CDc IP65 -50°C<Ta<50°C
Clase I, Div. 2, Grupos ABCD, T4 %llase Il,lDli)v. l,lGéupos AEFCé)TTSS
161061 . Clasell, Div. 2, Grupos FG, T4 . asell, Div. 1, Grupos 5
@® G| MNormaCShC22.2 Clase . Div. 2. T4 Norma COARSZZ | ™" Claselll,Div.1,T5
N°'25-1966 ExnAlIC T4 Ta=60°C (bobina estandar) N°25-1966 EX|3||CT5,“’500C5T35500C
. (8011,8111) N°94-MI1L ExnAIICT5 Ta=50°C (bobina IS) N0 94-M91 (aprobacion Zona ATEX 0)
CSA International CSAG.5 N©?213-M1987 aprobamon Zona ATEX 2) NO 157-M1992 sp o] sp 161061
Jom CAN/CSA-E60079-0 CAN/CSA-E60079-0 z = C/1
© CAN/CSA-E60079-15 CAN/CSA-E60079-11 Exia Exia
(8021,8121) JACIE 03.1433937 03.1433937 LLerezy 03.1433937X 03.1433937X
(8022,8122) (8012,8112) (8023,8123) (8013,8113)
Conformidad con UK
las directivas GARy | p02135%, | CA R BSEN 161
LVD para el Reino TP6.16 0086 xx TP6.16 BSEN 13774
Unido! ‘ :
Conformidad con
i O S
europeas GARy 2797 xx EN 13774
LVD! TP6.16 TP6.16
CSAE 21UKEX4438X
I12GD
Aprobaciones del BSEN60079-0 ExiallCT5 Gb
Reino Unido BSEN60079-11 ExialllCTL00°C Db
(atmésferas No aplicable Sin Noaplicable Sin BSEN60529+A1 Ta=-50°Ca+50°CIP65
potencialmente BSEN 13463-1 UK
explosivas)? BSEN 13463-5
cA
1725
Sira 19ATEX2040X
|1 2GD
Aprobaciones EN60079-0 ExiallCT5 Gb
europeas EN60079-11 ExialllCTL00°C Db
(atmosferas No aplicable Sin No aplicable Sin EN60529+A1 Ta=-50°Ca+50°CIP65
potencialmente EN13463-1
explosivas)?2 EN13463-5 c €
2809
Conformidad con la
directiva PED para UK
el Reino Unido! CFI
Conformidad con la
directiva europea
PED!
ExnAnCIICT4 Ge (bobina IS: T5)
ExtcllICT135°C Dc IP65
-40°C<Ta< 2 inaIS: 2
ABNT NBR: 0°C<Ta<+60°C (bobinalS: +50°C) ABNT NBR:
) . IEC60079-0 IEC60079-0
NCC/Inmetro No aplicable Sin IEC60079-15 IEC60079-11 ‘
IEC60079-31 IEC60079-31 T

ExtcllICT135°CDc IP65
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Valvulas de uso general Series
8111,8121,8011,8021

Valvulas no inflamables/antichispas
Series 8112,8122,8012,8022

Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Valvulas de seguridad intrinseca
Series 8113, 8123, 8013, 8023

Normas Marcas Normas Marcas Normas Marcas
ExnAnCIICTA ExiallCT5
(-50°C<Ta<+60°C) (-50°C < Ta <+50°C)
ComunicadoN.°2010- Comunicado N.°2010-
KTL No aplicable Sin 36 del Ministerio de 36 del Ministerio de
Empleoy Trabajo Empleoy Trabajo
Certificaciones AGA AS 4629 Sin AS 4629 Sin AS 4629 Sin
TPTC012/2011
r0CT 31610.0-2014
RU C-BE (IEC60079-0)
Certificaciones EAC ; No aplicable Sin [OCT 31610.11-2014
AM30B007LL (IEC60079-11)
[OCT P M3K RUC-US.AX58.8.01684/21
(IEC60079-31)
GB3836.1 GB3836.1
Aprobaciones Sin Sin GB 3836.8 GB3836.4
chinas GB12476.1 ExnAnCIIC T4 Ge (bobina IS: T5) GB 12476.1 ExiallCT5 Gb
GB12476.5 -50°C < Ta <+60 °C (bobina IS: +50°C) GB 12476.5 -50°C<Ta<+50°C
ExtDA221P65T135°C ExtDA22 IP65T135°C

1 Elproducto cumple con los requisitos esenciales de lo siguiente: Reglamento (UE) 2016/426 sobre los aparatos que queman combustibles
gaseosos GAR, Directiva sobre la baja tension LVD (2014/35/UE) y Directiva de equipos a presion PED (2014/68/UE) hasta 4"
2 Producto certificado para cumplir con lo siguiente: Directiva ATEX 2014/34/UE, Clase A, Grupo 2 segtin EN 161

REQUISITOS DE CICLO DE VALVULA
Se basan en las normas para las que estan aprobadas las valvulas MAXON y el correspondiente nimero minimo de ci-

clos que deben completarse sin fallos, como se muestra en la tabla siguiente.

CSA(CSA6.5)

Automatica - normalmente cerrada

Serie8011,8111,8012,8112,8013,8113

100.000

FM (FM 7400)

20.000

Europea (EN 161)

<=DN25(1")200.000
<=DN80(3"100.000
<=DN2001(8" 50.000

Vélvulas de descarga

Serie 8021,8121,8022,8122,8023,8123

No existen requisitos
especiales

No existen requisitos

especiales

No existen requisitos
especiales

S-m-02-22
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

CODIGO TIPO

Cada valvula MAXON de la serie 8000 puede identificarse con precisiéon por el nimero de modelo que aparece en la placa de
caracteristicas de la valvula. El siguiente ejemplo muestra un nimero de modelo tipico de valvula de la serie 8000, junto con

las opciones disponibles para cada elemento representado en el nimero de modelo. Las primeras cinco opciones determinan
elnumero de articulo configurado de la valvula. Las opciones del cuerpo de la valvula y del actuador se identifican con los si-
guientes nueve caracteres en el nUmero de modelo. Las opcionesy los accesorios aparecen enumerados en la siguiente pagina.

Numero de articulo configurado Cuerpo de valvula Actuador
[ [ @ — @ (720N %}

<) o — S NS — D D . S c S @ =
= B i) S= S w 2o 3o To | 2w c®s | -S| 39 ° S S
o= 235 [SI%) 3 e o D S n T 20 < o o c 02 o S5 o ®©
S = e 29 2= 2s o < o = oC 2o g2 S8 © © S 3
] S o = a QS = o D > == L S S = 2 S < [SERS I © = =] L2
E> 2o > o = > -5 23 S 3 =35 o © D= a.2 O - 0 = = >
< = <2 o © S =] < = = o S5 o =) S =
= © O O O = a = i == -
300 C 81 1 1 - A A 1 1 - B 1 A 1 1

Tamano de valvula
075 -DN 20 (3/4")
100-DN 251"
125-DN32(1-1/4"
150-DN40(1-1/29
200-DN 502"
250-DN 65 (2-1/2")
300-DN 803"
400-DN 100 4"
600-DN 150"
800 - DN 200(8"

Capacidad de caudal
S - Estandar
C - Construccion del cuerpo CP

Clasificacion de presion de servicio
80 — Presion neumatica estandar
81 — Presién neumatica alta

Posicién normal

1 - Valvula de cierre normalmente
cerrada

2 —Valvula de descarga normalmente
abierta

Clasificacion de area

1 -Uso general

2 —Noinflamable, Clase |, Il y IlI,
Division 2

3 - Seguridad intrinseca, Clase |, 1y Ill,
Division 1 (y Zona ATEX 1/21 cuando se
pide con el solenoide ATEX IS)!

4 —Solo cuerpo de valvula

Conexidén del cuerpo

A-NPT

B - Brida ANSI (ISO 7005, PN 20)

C - Rosca segun ISO 7-1

D - Brida DIN PN 16

E - Boquilla soldada en racor

F — Boquilla soldada en racor con brida
de Clase 150 (ISO 7005, PN 20)

G - Boquilla soldada en racor con brida
de Clase 300 (ISO 7005, PN 50)

H-EN 1092-1, PN 16 (ISO 7005-1, PN 16)
J —Brida ANSI de Clase 300 (ISO 7005, PN 50)
U - Solo actuador

Juntas del cuerpo
A—-Buna-N

B - Viton

C - Etileno propileno?
F - Omniflex®

X — Especial

U - Solo actuador

Material del cuerpo

1 - Hierro fundido

2 —Acero al carbono

5 - Acero inoxidable

6 — Acero al carbono de baja temperatura
X — Especial

U - Solo actuador

Paquete de guarnicion interna

1 - Paquete de guarnicién 1

2 — Paquete de guarnicion 2

3 - Paquete de guarnicion 3 (NACE)

4 - Paquete de guarnicion 2 + Oxy Clean?
5 - Paquete de guarnicion 3 + Oxy Clean?
6 — Guarnicion 2 + a prueba de fuego

7 — Guarnicion 3 + a prueba de fuego

X — Especial?

U - Solo actuador

150°C de limite maximo de temperatura ambiente
2-18°C de limite minimo de temperatura ambiente

3 Aprobaciones FM no aplicables
4 No disponible para “Solo cuerpo de valvula

5 Juntas Omniflex obligatorias con la opcion de temperatura de combustible de -50 °C

32M-95003S-05
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Tensidn principal®
A-120Vca, 50Hz
B-120Vca, 60Hz
D-240Vca, 50 Hz
E-240Vca,60Hz
G-24Vcc
H-24VcclSt

J =24V ccIS-ATEX!
X — Especial

Z - Sin (provisto y montado externamente por
el cliente)3

Opcidn de indicador de posicion“
0-Sin

1-VOS1/VCS1 -V7
2-V0S2/VCS2 -V7
3-VOS1/VCS1 -IP67
4-V0OS2/VCS2 -1P 67

X — Especial

Grado de proteccion”
A-NEMA4, P65
B-NEMA4X, P65

X - Especial

Idioma de las instrucciones”
0-Inglés

1 - Francés

3 - Aleman

4 — Portugués

5 - Espanol

Indicacion visual“

1 - Rojo = cerrada / verde = abierta

2 —Verde = cerrada / rojo = abierta
3 - Negro = cerrada / amarillo = abierta
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Opciones y accesorios

Certificacionest

Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Inspecciones

= S c <5} <5} S c <5} 5} — —
< O £ he] =] os & =] = RN LT 5]
= =210 =9 © = LS [<b]
T3 c52 c S+ =S~ oG 2 c 8 c 2TS2S5 | 9 S2E SE S 2
2T T S O R 59 IcRsl=] =] =] ScE 35 | EETE = =
= o = L — L — o L — = o) o< s O =T . o &S =]
® = 37T S .2 cluw | 228 [E=in [sg=ait 2o sd | 83Lg h=] 235
= S S 0T O oTAo | 5 3= SRS o8 PELRE | D8 w2 S c =9
%) n = = SE3822 | SES3S <) o
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D = o [<5) I o o <) ZIR%) IZIR%) LL® m SES w D o =
o LS c c D c < CE e~ ©E 2 =
(&) k=] = = = © = = he =

Cert. material requerido
N -No
Y - Si

Especificacion de inspeccién de
fundicion

0 - Ninguna

1 - Fundicién segun ASME B31.1
2 — Fundicion segun ASME B31.3
3 - Fundicion segun ASME B16.34
4 - MSS-SP55

Inspeccidn de fundicion (NDE) 11

0 - Ninguna

1 - Inspeccion de liquidos penetrantes
(PT)

2 — Inspeccién de particulas magnéticas
(MT)

4 — |dentificacion positiva de materiales
(PMI)

Inspeccidn de fundicion (NDE) 21

0 - Ninguna

1 - Inspeccion de liquidos penetrantes
(PT)

2 — Inspeccién de particulas magnéticas
(MT)

4 — |dentificacion positiva de materiales
(PMD)

Especificacion de inspeccién de
soldadura

0 - Ninguna

1 - Soldadura segun ASME B31.1
2 - Soldadura segun ASME B31.3

Inspeccidn de soldadura (NDE) 11

0 - Ninguna

1 - Inspeccién de liquidos penetrantes
(PT)

2 — Inspeccion de particulas magnéticas
(MT)

Inspeccidon de soldadura (NDE) 21

0 - Ninguna

1 - Inspeccién de liquidos penetrantes
(PT)

2 - Inspeccion de particulas magnéticas
(MT)

Prueba de aceptacion de fabrica (FAT)
del material previa a la fabricacion

N -No

X — Especial

Prueba de aceptacion de fabrica (FAT)
de verificacidn final

N -No

X — Especial

Solenoide redundante3

0-Sin

1 - Solenoide redundante externo

2 — Solenoide redundante externo de
restablecimiento manual

Control de velocidad3

0-Sin

1 - Valvula de control de velocidad,
acero

2 —Valvula de control de velocidad,
acero inoxidable

1 Certificaciones de materiales proporcionadas para el cuerpo de la valvula, tapa, boquillas de tuberia (si procede) y bridas (si procede). Puede
disponerse de certificaciones de materiales para otros componentes previa solicitud especial.
2 Las aprobaciones y certificaciones de organismos se aplican solo a las valvulas y no a los accesorios externos opcionales, como los solenoides

redundantes.
3 No disponible para “Solo cuerpo de valvula”

S-m-02-22
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000
DATOS ELECTRICOS

Valvulas de cierre normalmente cerradas

VALVULAS DE USO GENERAL NORMALMENTE
CERRADAS
Series 8011y 8111

Indicadores de posicion: V7
Valvula electromagnética: estandar

24V ce, 4,8W

120V ca, 50/60 Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA
retencion

240V ca, 50/60 Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA
retencion

Consulte la Informacion Técnica o el esquema de conexiones
situado dentro de la placa superior de la valvula.

VALVULAS NO INFLAMABLES NORMALMENTE
CERRADAS
Series 8012y 8112

Indicadores de posicion: IP 67
Valvula electromagnética: estandar

24V cc, 4,8W

120V ca, 50/60Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA
retencion

240V ca, 50/60Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA
retencion

24V cclS,0,09A,2,1 W

VALVULAS DE SEGURIDAD INTRINSECA
NORMALMENTE CERRADAS
Series 8013y 8113

Indicadores de posicion: V7, opcional IP 67

Valvula electromagnética: de seguridad intrinseca

NOTAS:

1) Elconcepto de entidad de seguridad intrinseca permi-
te la interconexién de dos dispositivos de seguridad in-
trinseca con aprobacion FM (certificacion CSA para la
instalacion en Canadd) con pardmetros de entidad no
especificamente examinados en combinacién, como
un sistema cuando:
voc 0 Uo 0 vt < Vméx’ |sc 0 I0 0 |t < lméx’ Ca 0 Co 2 CI + Ccable’
LooLly2 L+ Lespe Y solopara FM: P, < P,

2) Debe utilizarse un sello de conducto hermético contra
el polvo cuando se realice una instalacion en entornos
de Clase Il y Clase lll.

3) Elequipo de control conectado al material asociado no
debe usar o generar mas de 250 V0V cc.

32M-95003S-05 12

4) Lainstalacion en los Estados Unidos debe hacerse
de acuerdo con ANSI/ISARP12.06.01 “Instalacion de
sistemas de seguridad intrinseca para areas (clasifica-
das) peligrosas”y el National Electrical Code® (ANSI/
NFPA 70), secciones 504y 505.

5) Lainstalacion en Canada debe hacerse segun el co-
digo de electricidad canadiense, CSA C22.1, parte 1,
apéndice F.

6) Lainstalacion en la Union Europea debe hacerse de
acuerdo con la Directiva 2014/34/UE (ATEX).

7) La configuracion de los materiales asociados debe te-
ner aprobaciéon FM (certificacion CSA en Canada) bajo
el concepto de entidad.

8) Deben seguirse los diagramas de instalacion del fabri-
cante del material asociado al instalar este equipo.

9) No se pueden revisar los diagramas sin la autorizacion
previa de FM Approvaly CSA International.

AREA PELIGROSA AREA SEGURA

(CLASIFICADA)

CLASE I, DIVISION 1,
GRUPOSA,B C,D

CLASE II, DIVISION 1,
GRUPOSE, F, G

CLASE 11, DIVISION 1

Barrera(s) aprobada(s) por Factory
Mutual/CSA utilizada(s) en una
configuracion aprobada conV,__
mayor que V. oV_yl . mayorque
lLol

\

\

Fuente de
alimentacion

/

A%
@\ Méx. 250V,

Barrera certificada por CSA/FM
apta para max. 28 V/ min. 300 ohm
o equivalente

M\

L~
\

w
-

Parametros de entidad
del solenoide

V... =28Vce

| =115mA
P=16W

C =0pF

L,=0pH

|
I
I
I
I
I
!
|
|
I
|
|
|
I
I
I
I
|
I
I

Indicador de
posicion de
la valvula

i
\

“Barrera certificada por CSA/FM
para un material sencillo”

Parametros de entidad del I
indicador de posicion |
V. .. =30Vcc I
| ., =500mA

P=2W |
C=0pF

L=0pH
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VALVULAS DE SEGURIDAD INTRINSECA
NORMALMENTE CERRADAS
Series 8013y 8113

Indicadores de posicién: V7, opcional IP 67

Valvula electromagnética: suministrada y montada exter-
namente por el cliente

NOTAS:

D

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9

Elconcepto de entidad de seguridad intrinseca permi-
te la interconexion de dos dispositivos de seguridad in-
trinseca con aprobacién FM (certificacion CSA para la
instalacion en Canadd) con parametros de entidad no
especificamente examinados en combinacién, como
un sistema cuando:

VocoUgoVi gV
L,olLy2L+L
Debe utilizarse un sello de conducto hermético contra
el polvo cuando se realice una instalacion en entornos
de Clase Il y Clase lll.

licolgol <l C,0C,2C+C

y solo para FM: P, < P;.

max: max: cable’

cable’

Elequipo de control conectado al material asociado
no debe usar o generar una tension mayor a la ten-
sion maxima permitida en el drea segura (Um) para la
barrera.

La instalacion en los Estados Unidos debe hacerse

de acuerdo con ANSI/ISARP12.06.01 “Instalacion de
sistemas de seguridad intrinseca para areas (clasifica-
das) peligrosas”y el National Electrical Code® (ANSI/
NFPA 70), secciones 504y 505.

Lainstalacion en Canada debe hacerse segun el co-
digo de electricidad canadiense, CSA C22.1, parte 1,
apéndice F.

La instalacion en la Unidon Europea debe hacerse de
acuerdo con la Directiva 2014/34/UE (ATEX).

La configuracion de los materiales asociados debe te-
ner aprobacion FM (certificacion CSA en Canadd) bajo
el concepto de entidad.

Deben seguirse los diagramas de instalacion del fabri-
cante del material asociado al instalar este equipo.

No se pueden revisar los diagramas sin la autorizacion
previa de FM Approval y CSA International.
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

AREA PELIGROSA (CLASIFICADA)
CLASE |, DIVISION 1, GRUPOS A, B, C, D
CLASE II, DIVISION 1, GRUPOSE, F, G
CLASE Il DIVISION 1

AREA SEGURA

Barrera(s) aprobada(s) por Factory
Mutual/CSA utilizada(s) en una
configuracion aprobada conV .

mayor queV, oV_yl . mayor
quelol
Valvula electromagnética \\
:' N :_ Fuente de
o _MN_ 4 alimentacion
Valvula electromagnética suministrada por el cliente
Ver Nota 3

- Para montar externamente en el actuador de vélvula

- El componente debe estar clasificado para la
Clase y Divisién de entorno peligroso tal como se
ha indicado mas arriba.

- El componente debe estar clasificado como de
seguridad intrinseca y estar interconectado con
otros dispositivos de seguridad intrinseca como
se requiere en el concepto de entidad de seguridad
intrinseca (ver Nota 1).

&

Indicador de | &

posicién de :
la valvula

|
Parametros de entidad del indicador |
de posicién :
V. =30Vcc |
s = 500 MA |
P=2W :
C=0pF

L=0uH

“Barrera certificada por CSA/FM/ATEX
para un material sencillo”
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Vélvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000
Valvulas de descarga normalmente abiertas

VALVULAS DE DESCARGA DE USO GENERAL
NORMALMENTE ABIERTAS
Series 8021y 8121

Indicadores de posicion: V7

Valvula electromagnética: estandar
24V cc, 4,8 W
120V ca, 50/60 Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA re-
tencion
240V ca, 50/60Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA re-
tencion
Consulte la pdginal|L2 (DATOS ELECTRICOS] o el esquema de
conexiones situado dentro de la placa superior de la valvula.

VALVULAS DE DESCARGA NO INFLAMABLES
NORMALMENTE ABIERTAS
Series 8022y 8122

Indicadores de posicion: IP 67

Valvula electromagnética: estandar
24V cc, 4,8W
120V ca, 50/60 Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA re-
tencion
240V ca,50/60 Hz, 11/9,4 VA de pico, 8,5/6,9 VA re-
tencion
24V cclS,0,09A, 2,1 W

VALVULAS DE DESCARGA DE SEGURIDAD

INTRINSECA NORMALMENTE ABIERTAS
Series 8023y 8123

Indicadores de posicién: V7, opcional IP 67

Valvula electromagnética: de seguridad intrinseca

NOTAS:

1) Elconcepto de entidad de seguridad intrinseca permi-
te la interconexion de dos dispositivos de seguridad in-
trinseca con aprobacion FM (certificacion CSA para la
instalacion en Canada) con parametros de entidad no
especificamente examinados en combinacion, como
un sistema cuando:

VocoUgo VsV lecolgolisla CooC,2C+C
LooLyo2Li+L y solo para FM: P, < P;.
2) Debe utilizarse un sello de conducto hermético contra

cable’

cable’

el polvo cuando se realice una instalacion en entornos
de Clase Ily Clase Il.

3) Elequipo de control conectado al material asociado no
debe usar o generar mas de 250V, 0oV cc.
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4) Lainstalacion en los Estados Unidos debe hacerse
de acuerdo con ANSI/ISARP12.06.01 “Instalacion de
sistemas de seguridad intrinseca para areas (clasifica-
das) peligrosas”y el National Electrical Code® (ANSI/
NFPA 70), secciones 504 y 505.

5) Lainstalacion en Canada debe hacerse segun el co-
digo de electricidad canadiense, CSA C22.1, parte 1,
apéndice F.

6) Lainstalacion en la Union Europea debe hacerse de
acuerdo con la Directiva 2014/34/UE (ATEX).

7) La configuracion de los materiales asociados debe te-
ner aprobacién FM (certificacion CSA en Canada) bajo
el concepto de entidad.

8) Deben seguirse los diagramas de instalacion del fabri-
cante del material asociado al instalar este equipo.

9) No se pueden revisar los diagramas sin la autorizacion
previa de FM Approvaly CSA International.

AREA PELIGROSA | AREA SEGURA

(CLASIFICADA)

CLASE I, DIVISION 1,
GRUPOSA,B,C, D

CLASE I, DIVISION 1,
GRUPOSE, F, G

CLASE I, DIVISION 1

Barrera(s) aprobada(s) por Factory
Mutual/CSA utilizada(s) en una
configuracién aprobada con V.
mayor que V. oV _yl . mayorque

Lol

\ Fuente de

|

I

|

|

I

[

|

I

|

| entede
| alimentacion
I

|

I

|

!

I

I

I

I

max

4\1\:
M

M\

w
-

\ /

@\ Max. 250V,

Barrera certificada por CSA/FM
apta para max. 28 V/ min. 300 ohm
o equivalente

Parametros de entidad
del solenoide

V. .. =28Vce

| .. =115mA
P=16W

C =0uF

L,=0uH

Indicador de [,—""_1_
posicion de |
la valvula N

\

“Barrera certificada por CSA/FM
para un material sencillo”

Parametros de entidad del |
indicador de posicion |
V. .. =30Vcc |
I.""'=500 mA

Pi2w |
C=0pF

L,=0uH
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VALVULAS DE DESCARGA DE SEGURIDAD
INTRINSECA NORMALMENTE ABIERTAS
Series 8023y 8123

Indicadores de posicién: V7, opcional IP 67

Valvula electromagnética: suministrada y montada exter-
namente por el cliente

NOTAS:

D

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9

Elconcepto de entidad de seguridad intrinseca permi-
te la interconexion de dos dispositivos de seguridad in-
trinseca con aprobacién FM (certificacion CSA para la
instalacion en Canadd) con parametros de entidad no
especificamente examinados en combinacién, como
un sistema cuando:

VocoUgoVi gV
L,olLy2L+L
Debe utilizarse un sello de conducto hermético contra
el polvo cuando se realice una instalacion en entornos
de Clase Il y Clase lll.

licolgol <l C,0C,2C+C

y solo para FM: P, < P;.

max: max: cable’

cable’

Elequipo de control conectado al material asociado
no debe usar o generar una tension mayor a la tension
maxima permitida en el area segura (Um) para la ba-
rrera.

La instalacion en los Estados Unidos debe hacerse

de acuerdo con ANSI/ISARP12.06.01 “Instalacion de
sistemas de seguridad intrinseca para areas (clasifica-
das) peligrosas”y el National Electrical Code® (ANSI/
NFPA 70), secciones 504y 505.

Lainstalacion en Canada debe hacerse segun el co-
digo de electricidad canadiense, CSA C22.1, parte 1,
apéndice F.

La instalacion en la Unidon Europea debe hacerse de
acuerdo con la Directiva 2014/34/UE (ATEX).

La configuracion de los materiales asociados debe te-
ner aprobacion FM (certificacion CSA en Canadd) bajo
el concepto de entidad.

Deben seguirse los diagramas de instalacion del fabri-
cante del material asociado al instalar este equipo.

No se pueden revisar los diagramas sin la autorizacion
previa de FM Approval y CSA International.
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

AREA PELIGROSA (CLASIFICADA)
CLASE |, DIVISION 1, GRUPOS A, B, C, D
CLASE II, DIVISION 1, GRUPOSE, F, G
CLASE Il DIVISION 1

AREA SEGURA

Barrera(s) aprobada(s) por Factory
Mutual/CSA utilizada(s) en una
configuracion aprobada conV .

mayor queV,oV_yl . mayor
quelol
Valvula electromagnética \\
:' N :_ Fuente de
[P S alimentacion
Vélvula electromagnética suministrada por el cliente
Ver Nota 3

- Para montar externamente en el actuador de valvula

- El componente debe estar clasificado para la
Clase y Division de entorno peligroso tal como se
ha indicado mas arriba.

- El componente debe estar clasificado como de
seguridad intrinseca y estar interconectado con
otros dispositivos de seguridad intrinseca como
se requiere en el concepto de entidad de seguridad

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
T
|
|
1
|
|
Al
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
intrinseca (ver Nota 1). |
|
|
|

&

Indicadorde & T |

posiciéon de :
la valvula

|
Parametros de entidad del indicador |
de posicién :
V, x=30Vcc |
I, = 500 MA I
P=2w :
C=0pF

L=0uH

“Barrera certificada por CSA/FM/ATEX
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION

Consulte la pagina de la Informacion Técnica corres-
pondiente para las caracteristicas de funcionamiento
aplicables a su valvula especifica. No accione nunca la
valvula hasta que todos los dispositivos asociados esen-
ciales estén operativos y se hayan completado las purgas
necesarias. El hecho de que la valvula no funcione nor-
malmente indica que no esta siendo alimentada o que la
presion del aire de suministro no es adecuada. {Verifique
esto primero!

Elcierre del sistema principal debe realizarse siempre con
una llave de paso de combustible manual hermética ins-
talada aguas arriba.

g La valvula de cierre de seguridad neumatica de
la serie 8000 no esta disefada para el uso como
final de linea.

Elusuario es responsable de proporcionar proteccion
contra las temperaturas de superficie.

Elusuario es responsable de proporcionar dispositivos de
proteccion adecuados para la proteccion contra condicio-
nes de sobrepresion.

Elusuario es responsable de limitar los picos de presién
momentaneos a un 10 % de la presion maxima permitida
de acuerdo con la Directiva de equipos a presion.

e Lasvalvulas de cierre normalmente cerradas comien-
zan el ciclo de apertura inmediatamente después de
recibir alimentacion eléctrica.

e Lasvalvulas de descarga normalmente abiertas em-
piezan a cerrarse inmediatamente después de recibir
alimentacion eléctrica.

Siseinstalan tres valvulas en una aplicacion de doble
bloqueoy purga, secuencie la operacion de manera que la
valvula de purga (descarga) esté cerrada (VCS indica ce-
rrado) antes de abrir las valvulas de blogueo. Esto mini-
mizara la pérdida de combustible a través del respiradero
durante el ciclo de actuacion.

32M-95003S-05 16
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

PRESIONES DE SERVICIO ALTERNATIVAS
Las valvulas de la serie 8000 pueden operar dentro de un rango de presiones del actuador. Consulte los graficos si-
guientes para la presion del fluido de aplicacion y la correspondiente presién requerida del actuador.

Presion requerida para actuador
de la serie 8100: DN 20 - DN 80 (0,75" - 3")

DN 20 & DN 25 (3/4" & 1)
DN 32 (1.25')

DN40 (15')

DN50 (2
DN 65 (25')
DN 80 (3"

"
"

Presion requerida del actuador (bar)

Presion de servicio de la valvula (bar)

Presidon requerida para actuador
de la serie 8100: DN 65 CP, DN 80 CP y DN 100 CP (2,5" CP, 3" CP y 4" CP)

Presion requerida del actuador (bar)

DN 65 CP DN 80 CP & DN 100 CP
(25 CP) (3'CP&4' CP)

Presion de servicio de la valvula (bar)
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Presidon requerida para actuador
de la serie 8000: DN 65 CP, DN 80 CP, DN 100 CP (2,5" CP, 3" CP, 4" CP)

Presion requerida del actuador (bar)

DN 65 CP DN 80 CP & DN 100 CP
(25'CP) (3'CP&4' CP)

Presion de servicio de la valvula (bar)

Presion requerida para actuador
de las series 8000 y 8100: DN 150 y DN 200 (6" y 8")

Presion requerida del actuador (bar)

DN 150 & DN 200 DN 150 & DN 200
(6" &8") 8000 (6"88") 8100

Presion de servicio de la valvula (bar)
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INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

Las valvulas MAXON de la serie 8000 se someten a prue-
bas de resistencia que superan con creces las mas es-
trictas exigencias de los distintos organismos de homolo-
gacion. Estan disefladas para ofrecer una larga vida Util,
incluso con el uso frecuente, y para que apenas requieran
mantenimiento ni presenten problemas.

Se debe realizar una prueba de funcionamiento de la
valvula una vez al afo. Si se observan aperturas o cie-
rres anormales, la valvula debera retirarse del servicioy
contactar con su representante de MAXON. Consulte los

Datos técnicos de la valvula en la pagina 10-35.1].

La prueba de estanquidad de la valvula debe realizarse
una vez al ano para garantizar el funcionamiento seguro
y fiable. Todas las valvulas MAXON han sido sometidas a
pruebas de funcionamiento y cumplen con los requisitos
de FCI 70-2 Clase VI relativa a fugas en el asiento cuando
estan en buenas condiciones operativas. Es posible que
no se obtenga una hermeticidad absoluta en el campo
tras haber estado en servicio. Para las recomendaciones
especificas sobre los procedimientos de prueba de es-

tanquidad, consulte los Datos técnicos de la valvula en|
la pagina 10-35.4 de MAXON. Cualquier valvula que so-
brepase el limite de fugas permitido, segun lo establecido

por sus codigos locales o los requisitos del seguro, debe
retirarse del servicio y contactar con su representante de
MAXON.

Los componentes del conjunto del actuador no requie-
ren lubricacion sobre el terreno y nunca deben lubricar-
se con aceite.

Los conmutadores auxiliares, solenoides o el actuador
completo pueden cambiarse sobre el terreno.

A

No intente reparar sobre el terreno el cuerpo de
la valvula o el actuador. Cualquier alteracion
anulara todas las garantias y podria generar
situaciones potencialmente peligrosas.

Si hay presencia de materiales extrafos o sustancias
corrosivas en la tuberia de combustible, serd necesario
inspeccionar la valvula para verificar su buen funciona-
miento. Si se observan aperturas o cierres anormales, la
valvula deberéd retirarse del servicio. Contacte con su re-
presentante de MAXON para recibir instrucciones.

Eloperador debe conocery observar la accion caracte-
ristica de aperturay cierre de la valvula. Si la operacion se
vuelve lenta en algun momento, retire la valvula del servi-
cioy contacte con MAXON para las recomendaciones.
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Condiciones de uso especificas:

Este equipo incluye algunas partes externas
no metalicas, incluyendo el revestimiento de
proteccion exterior. Por consiguiente, el usua-
rio debera asegurarse de que el equipo no se
instale en un lugar en el que pueda estar sujeto
a condiciones externas (como vapor a alta pre-
sion) que puedan causar una acumulacion de
cargas electrostaticas en superficies no con-
ductoras. Ademas, el equipo solo debera lim-
piarse con un pafo humedo.

A

Las consultas deben dirigirse a MAXON. Para en-
contrar las oficinas locales de todo el mundo visite
www.maxoncorp.com o llame al 001-765-284-3304.

Incluya el nimero de serie de la valvula y la informacion
de la placa de caracteristicas.

32M-95003S-05


https://www.maxoncorp.com/clientuploads/pdf/English/Valve_Technical_Data/E-valve_maintenance.pdf
https://www.maxoncorp.com/clientuploads/pdf/English/Valve_Technical_Data/E-leak_testing.pdf
https://www.maxoncorp.com/clientuploads/pdf/English/Valve_Technical_Data/E-leak_testing.pdf

Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Procedimiento de sustitucion del solenoide 7) |Arandela de seguridad M5
« Desconecte todas las fuentes de alimentacion, tanto 8) | Tornillo cilindrico con hexagono interior M5 x 12
neumaticas como eléctricas, y siga todos los procedi- para la cubierta del blogue de bornes

mientos de seguridad pertinentes antes de hacer cual-

quier tarea de servicio o mantenimiento en la valvula. « Afloje la tuerca del conector estanco a liquidos donde

* Useuna llave Allen de 4 mm para retirar la placa supe- los cables del solenoide entran en la carcasa superior.
rior. Use una llave Allen de 3 mm para retirar la cubier- Retire los cables 1y 2 del bloque de bornes.
ta del bloque de bornes.
e Useuna llave de boca de 8 mm (5/16") para sostener el @‘\
eje del cilindro, después, con un par de alicates desen-
rosque la espiga del indicador de posicion del eje del ci- M
lindro. Alusar los alicates, agarre la espiga desde arriba. )

\ 1D \ Conector estanco a liquidos

e Useunallave Allen de 19 mm (3/4") para retirar el
conector de entrada del solenoide. Use una llave ajus-
table para aflojar el collarin de la carcasa. Afloje lige-
ramente el collarin de la carcasa pero no lo quite, ya
que podria dislocar la tuercay la junta térica ubicadas
dentro de la carcasa.

1) |Collarin dela carcasa
2) |Conector de entrada del solenoide

1) |Tornillo cilindrico con hexagono interior M6 x 20
para la placa superior

2) |Arandela de seguridad M6

3) |Placa superior

4) | Espiga delindicador de posicion

5) |Ejedelcilindro

6) |Cubierta del bloque de bornes
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e Useuna llave Allen de 4 mm y saque los 4 tornillos que
sujetan la carcasa a la placa base. Tire de la carcasa
hacia arriba y retirela. Los cables del solenoide viejo
pasaran a través del conector estanco a liquidos.

1 Carcasa

2) Placa base

3) | Tornillos cilindricos M6 x 20 para la carcasa

e Useuna llave Allen de 4 mm y saque los 2 tornillos
gue sujetan el solenoide. Vuelva a colocar el solenoide
nuevo procurando que haya 2 juntas tdéricas, una en la
entrada del solenoide y otra en la salida del mismo. El
solenoide debe estar nivelado cuando se aprieten los
tornillos.

1) Junta torica del solenoide

2) Solenoide

3) Tornillo cilindrico con hexagono interior M5 x 40

4) Junta tdérica del solenoide
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Vuelva a pasar los cables del solenoide nuevo por el
conector estanco a liquidos de la carcasa y alinee el
eje del cilindro con el orificio de la carcasa. Deslice
cuidadosamente la carcasa de nuevo en su posicion.
Vuelva a colocar los 4 tornillos de la carcasa y déjelos
sueltos.

Verifique que la junta térica siga en la entrada del sole-
noide mirando a través del collarin de la carcasa. Vuel-
va a instalar el conector de entrada del solenoide. Deje
el collarin de la carcasa suelto.

Vuelva a instalar los cables 1 y 2 del solenoide en el
bloque de bornesy apriete la tuerca del conector es-
tanco a liquidos.

Aplique un sellador de bloqueo en las roscas del eje del
cilindro y luego vuelva a colocar la espiga del indicador
de posicion. Asegurese de quitar cualquier sellador

de bloqueo que discurra por el eje del cilindro. Vuelva

a conectar la alimentacion neumatica y eléctricay
repita el ciclo de valvula varias veces para comprobar
que funcione sin problemas. Apriete los 4 tornillos de
la carcasa que sujetan la carcasa a la placa base con
un patron en forma de cruz (consulte los valores de par

en la pagina f (Tabla 1 - Especificaciones de pares|

Be apriete]). Luego, apriete el collarin de la carcasa en

el conector de entrada del solenoide. La junta torica

situada bajo el collarin de la carcasa no debe apretarse
mientras se aprieta el collarin de la carcasa.

Realice un ciclo de valvula varias veces mas para ver

si sigue funcionando sin problemas. Si no, afloje los

4 tornillos que sujetan la carcasa a la placa basey
vuelva a realizar el ciclo. Vuelva a apretar los 4 tornillos
de la carcasa. Coloque de nuevo la cubierta del bloque
de bornesy la placa superior (consulte la pagina El
[Tabla 1 — Especificaciones de pares de apriete]).
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Valvulas de cierre neumaticas MAXON Serie 8000

Rotacion/sustitucion del conjunto del actuador

g Las valvulas MAXON de la serie 8000 deben pedirse en una configuracién compatible con las tuberias previs-

tas. Si la orientacion de la valvula no es correcta, el conjunto del actuador puede rotarse en incrementos de 90°
alrededor del eje central del cuerpo de valvula mediante el procedimiento que se describe a continuacion. Este
procedimiento también debe seguirse para la sustitucion del actuador in situ.

Desconecte toda la alimentacion eléctrica y cierre el grifo manual aguas arriba.

Retire la cubierta del bloque de bornes [4]y desconecte los cables de alimentacion. Precaucion: etiquete todos los cables antes de
desconectarlos al realizar el servicio a la valvula. Los errores de cableado pueden causar un funcionamiento inadecuado y peligroso.
Retire el conductoy los cables eléctricos.

Retire todas las tuberias neumaticas.

Desenrosque los pernos del actuador/cuerpo [5] hacia abajo. Estos pernos fijan el actuador de la valvula [7] al cuerpo de la valvula [6].
Levante suavemente el actuador [7] del conjunto del cuerpo de valvula lo suficiente para romper el sello entre el conjunto del
cuerpoy la junta de goma que se adhiere al fondo de la placa base del actuador.

Rote o vuelva a colocar cuidadosamente el conjunto del actuador en la posicion deseada. Vuelva a colocar el actuador en el cuer-
po de la valvula.

Realinee los orificios del cuerpo de la valvula con los correspondientes orificios roscados situados en el fondo de la placa base
del actuador. Verifique que la junta siga en su sitio entre el cuerpoy la placa base del actuador.

Vuelva a introducir los pernos del cuerpo desde abajo a través del cuerpo y enrésquelos con cuidado en los orificios del conjunto
del actuador. Apriete firmemente teniendo en cuenta las especificaciones de los pares de apriete pertinentes de la pa’ginaﬁl
[Tabla 1 - Especificaciones de pares de apriete].

Vuelva a conectar el conducto, los cables eléctricos y todas las tuberias neumaticas, y compruebe que las varillas del indicador de po-
sicion estén bien colocadas. Si no se corrige cualquier desalineacion, puede dafarse severamente el mecanismo interno de la valvula.
Energice la valvula y repita un ciclo varias veces desde la posicion cerrada a la posicion totalmente abierta. Asimismo, dispare
eléctricamente la valvula en posicion parcialmente abierta para probar si la valvula funciona correctamente.

Vuelva a colocar las cubiertas y fijelas.

Verifique el funcionamiento adecuado de la valvula tras el servicio.

1) |Flecha de caudalen el cuerpo de la valvula 7) | Conjunto del actuador
2) | Indicador visual de posicién abierta/cerrada 8) | Tornillos de la cubierta de acceso a los indicadores
(ver Nota 1) de posicion

3) | Cubierta de acceso a los indicadores de posicion Nota 1: la indicacion visual de posicion abierta/cerrada es
4) | Cubierta del bloque de bornes y tornillos o o . S -

de 360°. Si es necesario, puede limpiarse la mirilla con un
5) |Pernos delactuador/cuerpo 5o hiimed
6) |Cuerpo de valvula pano humedo.
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Instalacion sobre el terreno del indicador de
posicion de la valvula

A

Las instrucciones siguientes estan destinadas a
las valvulas de cierre normalmente cerradas. Para
las valvulas de descarga normalmente abiertas,
invierta la nomenclatura del indicador de posi-
cién. (VOS se convierte en VCS y viceversa.)

Generalidades: corte el suministro de combustible aguas arri-
ba de la valvula y después desconecte la alimentacion eléctri-
ca de lavalvula.

Retire la placa superiory la cubierta del bloque de bornes

para tener acceso, procurando no danar la junta. Consulte las
paginas 23 (INDICADORES DE POSICION DE RECAMBIOJ
oR4 (ADICION DE INDICADORES DE POSICION] para las
instrucciones sobre afadir o sustituir indicadores de posicion.

La sustituciéon de los componentes puede afec-
tar a su idoneidad para areas peligrosas.

ARTICULOS DE RECAMBIO SOBRE EL TERRENO
e |ndicadores de posicion

e Actuadores

¢ Solenoides

Contacte con MAXON con los nimeros de serie de las valvulas
para localizar el conjunto de indicador de posicion apropiado.

Figura 3: Conjuntos de indicador de posicion tipicos

Conjunto V7 para valvulas de uso general y de seguridad intrin-
seca

Conjunto IP67 para valvulas no inflamables y, opcionalmente,
para valvulas de seguridad intrinseca
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INDICADORES DE POSICION DE RECAMBIO

e Retire con cuidado el cableado de campo del bloque
de bornes (consulte la pagina B (Denominacion def
[as partes), n.° 5). Verifique que los cables de campo

estén claramente marcados para el borne correcto.

e Desconecte los cables de la valvula electromagnética
de los bornes marcados como #1y #2.

e Retire los tornillos que fijan el conjunto de indicador
de posicion a la carcasa del actuador. El conjunto de
indicador de posicion debera desmontarse facilmente
del conjunto delactuador (ver Figura 3: Conjuntos de
indicador de posicion tipicos).

* Anote la posicion de las varillas y la ubicacion de los
orificios de montaje. Retire con cuidado los 2 tornillos
y levante el indicador de posicion existente. Consulte
las figuras 4 a 9 de la pagina 4 (ADICION DE INDI
[CADORES DE POSICION] para garantizar la correcta
ubicacion delindicador de posicion.

e Instale elindicador de posicion de recambio en los
mismos orificios de montaje del soporte y verifique la
posicion correcta de la varilla.

e Vuelva ainstalar el cableado de uno en uno, siguiendo
la trayectoria y ubicacion originales.

e Vuelva a montar el conjunto de indicador de posicion
en la carcasa del actuador. Se suministran pasadores
guia para garantizar la correcta colocacion del conjun-
to de indicador de posicion.

e Conecte los cables de la valvula electromagnética a
los bornes marcados como #1 vy #2.

e Empiece un ciclo de la valvula y compruebe atenta-
mente los puntos de actuacion de los indicadores de
posicion. Elindicador de posicion VCS actua en el pun-
to muerto superior de la carrera del husillo y el VOS,
en el punto muerto inferior para las valvulas de cierre
normalmente cerradas, y viceversa para las valvulas de
descarga normalmente abiertas.

* Vuelva a colocar las cubiertas usando los valores de
parindicados en la pagina U (Tabla 1 — Especificaciod
hes de pares de apriete] y ponga la vélvula en servicio.
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ADICION DE INDICADORES DE POSICION

Retire con cuidado el cableado de campo del bloque
de bornes (consulte la pagina 3 (Denominacion de|

[as partes), n.° 5). Verifique que los cables de campo

estén claramente marcados para el borne correcto.

Desconecte los cables de la valvula electromagnética
de los bornes marcados como #1 y #2.

Retire los tornillos que fijan el conjunto de indicador
de posicion a la carcasa del actuador. El conjunto de
indicador de posicion deberd desmontarse facilmente

del conjunto del actuador (ver pagina R3 (Figura 3:

[Conjuntos de indicador de posicidn tipicos).

Consulte las figuras 4 a 9 (mas adelante) para garan-
tizar la correcta ubicacion del indicador de posicion. EL
tamano de la valvula esta representado en el niumero
de modelo mediante los 4 primeros digitos. Por ejem-
plo, unavalvula CP de DN 80 (3") deberia tenerel n.?
de modelo 300C.

Instale el indicador de posicion y los aisladores, cuan-
do se suministren, en el orificio correcto. Asegurese de
que estén bien alineados. La varilla de actuacion del
indicador de posicion VCS debe apuntar hacia arriba

y la varilla de actuacion del VOS debe apuntar hacia
abajo.

Conecte los cables de los indicadores de posicion nue-
vos en los bornes provistos.

Vuelva a montar el conjunto de indicador de posicién
en la carcasa del actuador. Se suministran pasadores
guia para garantizar la correcta colocacion del conjun-
to de indicador de posicion.

Conecte los cables de la valvula electromagnética a
los bornes marcados como #1y #2.

Empiece un ciclo de la valvula y compruebe atenta-
mente los puntos de actuacion de los indicadores de
posicion. Elindicador de posicion VCS actua en el pun-
to muerto superior de la carrera del husillo y el VOS,

en el punto muerto inferior para las valvulas de cierre
normalmente cerradas, y viceversa para las valvulas de
descarga normalmente abiertas.

Vuelva a colocar las cubiertas usando los valores de
parindicados en la pagina W (Tabla 1 — Especificaciod
hes de pares de apriete] y ponga la vélvula en servicio.
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DN 20 a DN 10@0
(0,75" a 3") VCS

DN 2OYDN 28 =
(0,76 y18) VO8US

DN 32 (1,25") VOS
DN 40 (1,5") VOS

DN'50aDN 80 -
(Aza®'pVIOIS

Figura 4:
Soporte del indicador
de posicion IP67

DN 20 a DN 100
(0,75" a3") VCS

DN 20y DN 25
(0,75"y 1") VOS

DN 32 (1,25") VOS
DN 40 (1,5") VOS

DN 50 a DN 80
(2" a3")VOS

Figura 6:
Soporte del indicador
de posicion de uso general

Figura 8:
Soporte del indicador
de posicion IP67
de las valvulas de DN 150 y
DN 200 (6"y 8"

DN 65 CP, DN 80 CP, DN 100
(2,5" CP, 3" CP, 4" CP)
VCs

DN 65 CP
(2,5" CP) VOS

DN 80 CP
DN 100 GP
(3"CPy4" CP)
vos

Figura 5:
Soporte del indicador
de posicion IP67

DN 65 CP, DN 80 CP,
DN 100

(2,5" CP, 3" CP, 4" CP)
VCS

DN 65 CP
(2,5" CP) VOS

DN 80 CP

DN 100 CP

(3" CPy 4" CP)
vos

Figura 7:
Conjunto de indicador de
posicion de uso general

Figura 9:

Soporte del indicador
de posicion de uso general
de las valvulas de DN 150 y

DN200 6"y 8")
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REQUISITOS DE INSTRUCCIONES SEGUN
IEC61508

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MAXON dispone de informes de analisis de modos de
fallo, efectos y diagndstico (FMEDA). Los datos detalla-
dos de la tasa de fallos estan disponibles en los informes
FMEDA. Los datos de las valvulas de la serie 8000 con
solenoides internos solo se pueden encontrar en el Infor-
me Exida MAX 08/09-07 ROOZ2. Los datos de las valvulas
de la serie 8000 con solenoide interno y solenoide redun-
dante externo se pueden encontrar en el Informe Exida
MAX 1208063 RO02.

FUNCION DE SEGURIDAD PRIMARIA

a. La serie 8*1* normalmente cerrada dejara pasar el
caudal cuando exista tension eléctrica y cortara el
caudal, dentro de la especificacion de fugas esta-
blecida, cuando no exista tension eléctrica.

a. La serie 8*2* normalmente abierta dejard pasar el
caudal cuando no exista tension eléctricay cortara
el caudal, dentro de la especificacién de fugas esta-
blecida, cuando exista tension eléctrica.

c. Lasvalvulas estan disefladas para aplicaciones de
baja demanda.

d. Lavalvula debe estar dentro de las condiciones de
servicio especificadas, que se encuentran en el ma-
nual de instrucciones.

PRUEBA DE VERIFICACION

Elobjetivo de las pruebas de verificacion es detectar fa-
llos dentro de la valvula de la serie 8000 que impiden que
la valvula pueda realizar su funcion de seguridad.

La frecuencia de la prueba de verificacion o el intervalo de
dicha prueba estan determinados en los céalculos de fia-
bilidad para las funciones instrumentadas de seguridad
para las que se aplican las valvulas de la serie 8000. Las
pruebas de verificacion deben realizarse con mayor fre-
cuencia o con la frecuencia que se especifique en el cal-
culo con el fin de mantener la integridad de la seguridad
requerida de la funcion instrumentada de seguridad.

Las instrucciones de mantenimiento incluyen una prueba
de estanquidad de la valvula. Estas instrucciones deben
seguirse durante la prueba de verificacion. Esta prueba
de estanquidad de la valvula detectara aproximadamente
el 99 % de los posibles fallos DU (peligrosos no detec-
tados) de la valvula resultando en una cobertura de la
prueba de verificacion del 99 %. Para recomendaciones
especificas sobre los procedimientos de la prueba de es-
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tanquidad, consulte el Documento técnico de la valvulal
0-35.2-1de MAXON.

Las personas que realicen la prueba de verificacion de la
valvula de la serie 8000 deben estar capacitadas en ope-
raciones SIS (Sistemas Instrumentados de Seguridad),
incluyendo los procedimientos de desviacién, manteni-
miento de la valvula y gestion de cambios de la empresa.

Sise implementa la prueba de carrera parcial de las
valvulas de la serie 8000, consulte la documentacion
PSCheck de MAXON (numero de formulario 32M-05004)
para la informacion sobre la cobertura de diagndstico re-
lativa a las valvulas de la serie 8000.

FIABILIDAD DE LOS DATOS Y LIMITE DE VIDA UTIL
MAXON puede proporcionar un informe detallado

del andlisis de modos de fallo, efectos y diagnostico
(FMEDA). Este informe detalla todas las tasas de fallos y
los modos de fallo, los factores de causa comun para las
aplicaciones con dispositivos redundantes y la vida util
esperada de la valvula de la serie 8000.

a. Lavalvula de la serie 8000 esta destinada a aplica-
ciones en modo de baja demanda hasta SIL 3 para
el uso en una configuracion simple (Lool), depen-
diendo del calculo PFDavg de toda la funcion ins-
trumentada de seguridad.

b. El proceso de desarrollo de la valvula de la se-
rie 8000 esta certificado hasta SIL 3, lo que permite
el uso redundante de la valvula hasta este nivel de
integridad de la seguridad, dependiendo del calculo
PFDavg de toda la funcion instrumentada de segu-
ridad.

c. Al utilizar la valvula de la serie 8000 en una confi-
guracion redundante, se debe incluir un factor de
causa comun en los calculos de fiabilidad. Para mas
informacion, consulte el informe FMEDA.

d. Las datos de fiabilidad detallados en el informe
FMEDA solo son validos durante la vida util de la
valvula de la serie 8000. La tasa de fallos de la
valvula de la serie 8000 puede aumentar después
de este periodo. Los célculos de fiabilidad que se
basan en los datos detallados en elinforme FMEDA
para los tiempos de misidon posteriores al periodo de
vida util pueden dar resultados demasiado optimis-
tas, es decir, no se alcanzara el nivel de integridad
de la seguridad calculado.

RESPONSABLE DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO
Debe informarse al responsable de seguridad del produc-
to de MAXON en relacion a todos los fallos detectados
que comprometan la seguridad funcional. Contacte con
el servicio al cliente de MAXON.
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CERTIFICADO DE GRIFERIA Y VALVULERIA

Nosotros:
MAXON Corporation

Direccion:
201 E. 18th Street

Muncie, IN 47302
Estados Unidos

declaramos que todas las piezas de griferia y valvuleria
producidas en la direccion arriba indicada dentro del
siguiente grupo de productos:

Valvulas de accionamiento neumatico de la serie 8000 de
MAXON

cumplen con todas las disposiciones aplicables del
Reglamento europeo sobre los aparatos que queman
combustibles gaseosos.

Numero de certificacion: se aplica CE 681603
Vigilancia UE: BSI (n.° de organismo notificado 2797)

Este certificado ha sido emitido por: MAXON Corporation
Nombre: Lora Davis

Titulo/Cargo: Directora de Ingenieria de Producto
Fecha de emision: 26 de septiembre de 2019
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Para mas informacion

La familia de Honeywell Thermal Solutions incluye Honeywell
Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck, Kromschréder
y Maxon. Para tener més informacién sobre nuestros productos,
visite ThermalSolutions.honeywell.com o pdngase en contacto
con su técnico de ventas de Honeywell.

Honeywell MAXON branded products
201 E. 18th Street

Muncie, IN 47302

EE. UU.

WWW.maxoncorp.com
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