Honeywell

Unidades de mistura de valvulas da

série SV2

V2MUxxxx-0x0

INTRODUCAO

Este documento fornece instrugdes de instalagao

e informacdes de ligagao da tubagem para as unidades
de mistura da série V2MU de valvulas de pré-mistura
da série Honeywell SV2.

Outras publicagoes aplicaveis sao:

— 32-00018, Instrugdes de instalagao da série SV2
— 32-00029, Manual do utilizador da série SV2

— 32-00030, Instrugdes de instalagdo da HMI Tool
- 32-00031, Manual do utilizador da HMI/PC Tool
- 32-00037, Instrugdes de instalagdo da PC Tool

- 32-00180, Instrugdes de instalagdo dos acessorios
de pré-mistura

ESPECIFICACOES

Ligagdes de retorno da pressao:

Conjunto de 3 de cada lado para permitir diferentes montagens
2 x pressao de gas "A"
2 x pressao de referéncia "B"
3 x pressdodear"C"

Materiais e dimensdes preferidos da linha de impulso:
Linha de pressao de ar: Aluminio ou ago inoxidavel, 28 x 1 mm
Linha de pressao de gas: Polietileno, 28 x 1,25 mm
Linha de presséo de referéncia: Aluminio ou ago inoxidavel, 28 x 1 mm
Os acessorios ndo devem restringir o didmetro interno preferido

da linha de impulso

INSTRUCOES DE INSTALAGAO
EDITION 07.19 - 32-00044P-05 - PT

NOTA: os acessorios e a tubagem devem ser encomendados
separadamente, devido a variedade de configuragdes
possiveis do aparelho.

Kits de acessdrios:
Referéncias do kit de tubagem:
Plastico V2MUTUBEPL-000B
Metal V2MUTUBEAL-00OB (1000 mm/39,4 pol. de comprimento)
Referéncias do kit de montagem para apenas tubagem de plastico:
Reto V2MUFITPLSTR-000B
Rotativo de 90 graus V2MUFITPLO0D-000B
Rotativo em cunha V2MUFITPLTEE-000B
Referéncias do kit de montagem para apenas tubagem de metal:
Reto V2MUFITMESTR-000B
Rotativo de 90 graus V2MUFITME9OD-000B
Kit de permutador de calor passivo: ~HEATEXCHANGER-000
Substituicao do pré-filtroo0  FARMODFILTER-OOOB

NOTA: os kits de linha de impulso de metal vém com tubos retos
que podem ser formados para as necessidades especificas
da aplicagao pelo cliente.

Honeywell
Type V2MU1000-010
Reference load: 1000 kW
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Fig. 1. Ligagdes do ponto de captacéo de pressado na etiqueta.
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INSTRUGCOES DE INSTALAGAO DAS UNIDADES DE MISTURA DE VALVULAS DA SERIE SV2

Ao instalar este produto...

1. Leiaatentamente estas instrugdes e a documentagao
apropriada do produto. O incumprimento das instrugdes
pode danificar o produto ou causar uma condigao perigosa.

2. Oinstalador deve ser um técnico qualificado e experiente em
servigos de combustao.

3. Verifique as classificagdes no produto para garantir que este
é adequado a sua aplicagao.

4. Apds a conclusdo da instalagao, faga uma verificagao
completa do funcionamento do produto, conforme descrito
neste documento e nos documentos 32-00018 (Instrugdes
de instalagdo da valvula de corte de segurancga da série SV2)
e 32-00040 (Instrugdes de instalagdo do FARMOD).

CONSIDERACOES SOBRE
A INSTALACAO

IMPORTANTE:

e Os acessorios selecionados pela Honeywell de marcas e tipos
especificos garantem o fluxo de amostra livre para e da valvula
de pré-mistura da relagdo combustivel/ar da série SV2.

e Se forem utilizados outros acessoérios, o fluxo de amostra para e
da valvula pode ficar facilmente obstruido e afetar a qualidade
da combustao.

¢ Por este motivo, recomenda-se vivamente a utilizagao dos
acessorios selecionados pela Honeywell.

¢ Os acessorios da Honeywell para tubos de metal sdo adequados
para tubos de aluminio ou ago inoxidavel.

NOTA: os tubos de aluminio devem atender, de preferéncia, aos
seguintes requisitos para corresponder aos acessorios
recomendados:

- Diametro e espessura da parede: 8 x 1 mm.

- Dimensoes e tolerancias de acordo com a norma DIN EN754-7/8.
- Material AW6063 de acordo com a norma DIN EN573.

- Témpera T832 de acordo com a norma DIN EN515.

- Propriedades mecanicas de acordo com a norma DIN EN754-2.

Tubagem de extensao

NOTA: para um desempenho ideal da relagdao combustivel/
ar, recomenda-se a montagem de um tubo de extensao
entre a valvula de gas V2V e a unidade de mistura V2MU,
conforme indicado na Tabela 1. Como alternativa, pode
utilizar-se um cotovelo de 90 graus com um diametro
interno conforme especificado na tabela.

Referéncia Comprimento minimo Diametro interno do
da unidade do tubo de extensao cotovelo de gas
de mistura de gas [mm/pol] [mm/pol]
V2MUO300 222/8.7 4437 1.74
V2MUO500

V2MUO0800 330/130 66.0/2.60
V2MU1000

V2MU2000 4257167 84.9/3.34

Table 1. Comprimento minimo da tubagem entre as unidades de mistura V2MU e

avalvula da série SV2.
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NOTAS:

— Se uma valvula de corte de seguranga manual for montada
entre a valvula de gas e a unidade de mistura, o comprimento
do MSOV podera ser subtraido dos comprimentos minimos
recomendados na Tabela 1.

- Se a V2MU2000 for montada diretamente na valvula, remova
0 O-ring de saida fornecido pela fabrica e monte a V2MU2000
utilizando o O-ring fornecido pela fabrica no flange da
V2MU2000 para fins de vedacgéao.

— Poderao ser possiveis comprimentos mais curtos dos tubos, mas
devem ser testados para garantir um desempenho aceitavel.

cia da Porca
demistura M5x 14 mm M8x 16 mm M8 x 20 mm (M8) Anilha
V2MUO300 4 - - . -
V2MUO500
V2MUO0800 - 4 - U U
V2MU1000
V2MU2000 - — 4 4 -

Table 2. Materiais de fixagao fornecidos.

Conjunto da linha de impulso

IMPORTANTE

e O Modulo de relagdo combustivel/ar funciona corretamente
apenas se os acessorios da linha de impulso estiverem bem
apertados e o fluxo através das linhas de impulso nao estiver
obstruido.

- O binario de aperto recomendado para todos os acessorios
éde6+1,2Nm(53,1+10,6 pol-Lbf).

- Para montar o tubo de aluminio e o acessério, bata primeiro
na luva de reforgo no tubo (com o lado liso da luva voltado
para a frente). Em seguida, encaixe o tubo no encaixe
e aperte a porca até sentir um contacto. Por fim, aperte
com 1,5 voltas da porca.

- Devem ser tomadas medidas adequadas para garantir
que as linhas de impulso nao sao torcidas ou dobradas
durante a ligagao e que nao possam ser dobradas
involuntariamente apés a instalacao ter sido colocada
em funcionamento.

- Proteja as linhas de impulso contra danos e mantenha-
as livres de qualquer contacto com possiveis superficies
vibratérias.

e Em todo o caso, evite criar uma forma semelhante a um sifao.

e Pode ser necessaria uma grande variedade de inclinagoes
e formas da linha de impulso para caber num aparelho
especifico; a melhor pratica de engenharia seria "1/2 de bolha"
num nivel (Vs polegadas de queda por 1 pé de corrida ou queda
de cerca de 6 mm por 0,31 m de corrida). No entanto, limitagdes
praticas podem exigir algum desvio. Consulte a Honeywell
Thermal Solutions relativamente a sua disposicdo geométrica
especifica, em caso de duvida.

NAO UTILIZAR.

Fig. 2. Ligagdes da linha de impulso da unidade de mistura V2MU.
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INSTRUGCOES DE INSTALAGAO DAS UNIDADES DE MISTURA DE VALVULAS DA SERIE SV2

IMPORTANTE (Consulte a Fig. 2)

e Para evitar que a condensacao de um retrocesso entre em
qualquer linha de impulso do Médulo de relagdo combustivel/ar,
nao devem ser utilizadas guias de pressao apontadas para baixo
na unidade de mistura V2MU ou em qualquer outro dispositivo.

¢ O bloqueio parcial da entrada de ar da unidade de mistura
V2MU pode potencialmente influenciar o sinal de pressao
do ar para a valvula.

- Devem ser tomadas medidas adequadas para evitar um
bloqueio parcial da entrada de ar da unidade de mistura
V2MU. A inspecao da entrada de ar da V2MU deve fazer
parte da manutencgao anual do aparelho.

NOTA: se o aparelho estiver equipado com uma camara
de ar selada e a valvula da série SV2 com FARMOD
(Mddulo de relagdo combustivel/ar) estiver contida
na camara selada, é permitido nao utilizar a linha
de impulso da pressao do ar.

Pré-filtro de ar Fig. 3. Instalagao do pre-filtro.

O preé-filtro de ar estad incluido em todas as valvulas
de pré-mistura e também esta disponivel como peca
de reposicdo em campo. O pré-filtro de ar TEM de
ser instalado em todos os sistemas de pré-mistura,

independentemente de o permutador de calor ser utilizado. A AVISO

Instalagoes externas de ar

O filtro tem de ser montado entre a unidade de mistura A entrada direta de agua (de névoa, chuva ou lavagem
V2MU e o FARMOD da valvula na linha de impulso de ar. sob presséo, por exemp[o) nas linhas de impu[so deve
NOTAS: ser evitada ou impedida.
- Devido a variedade de configuragdes possiveis do aparelho, IMPORTANTE
os acessorios e a tubagem devem ser encomendados e Se avalvula estiver instalada numa area com temperatura
separadamente. continuamente inferior a temperatura de entrada de ar de
— O cliente tem de fornecer um suporte de montagem de filtro combust&o, existe o risco de formagao de condensagao na
apropriado para o local escolhido. linha de impulso de ar, o que pode afetar o controlo da relagéo
combustivel/ar, dependendo do aparelho, e danificar
IMPORTANTE permanentemente o FARMOD e o sistema.

e O filtro deve ser montado o mais préoximo possivel

¢ Neste caso, recomenda-se vivamente que instale o kit
do FARMOD da valvula.

HEATEXCHANGER-00O da série SV2 da Honeywell para obter
e Asubstitui¢do do filtro deve ser incluida nos uma solugdo completa de condensagao/desumidificagao,
procedimentos anuais de manutengao do aparelho. de modo a evitar danos permanentes no FARMOD e no sistema.

e Ao utilizar o kit HEATEXCHANGER-00O da Honeywell, a valvula
+ FARMOD pode ser instalada acima ou abaixo da unidade
de mistura + permutador de calor, mas é preferivel acima.

e Se a possibilidade de condensagao existir e o sistema de
desumidificagdo completo da Honeywell ndo for utilizado,
a Honeywell ndo podera fornecer nenhuma orientagao
sobre a posigédo da valvula/FARMOD em relagdo a unidade
de mistura, porque esta configuragdo nao foi concebida
ou testada.

e Para evitar a formagao de condensagao devido ao retrocesso,
recomenda-se que limpe a aplicagao apds cada operagao do
queimador.

e Se nunca houver risco de condensagao, o que significa que
a temperatura ambiente estd sempre acima do ponto de
condensagao do ar de combustao, o kit de permutador de calor
da série SV2 nao é necessario. Neste caso, a valvula + FARMOD
pode ser montada acima ou abaixo da unidade de mistura.
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NOTAS: 4. Fixe a unidade de mistura a ventoinha com 6 parafusos

— Consulte as instrugdes de instalagao dos acessdrios apropriados (ndo fornecidos).
de pro:é-mistura, documento 32-00180, disponivel online 5. Monte o tubo de extensdo/cotovelo/MSQOV entre a valvula
e enviado com todos os permutadores de calor. de gas V2V e a unidade de mistura V2MU, de acordo com
— O permutador de calor e o filtro devem ser montados entre a Tabela 1 (ndo fornecidos).
a unidade de mistura V2MU e o FARMO_D na "r.'ha de impulso 6. Monte avalvula de gas da série SV2 na unidade de mistura
de ar, com o permutador de calor primeiro e o filtro montado ou na tubagem de extensado/cotovelo/MSOV (se aplicavel)
0 mais préximo possivel do FARMOD. com 4 parafusos, porcas e anilhas, de acordo com a Tabela 2

(fornecidos com a unidade de mistura).

a. Para aV2MUQ300, os parafusos podem ser

INSTALAQAO aparafusados diretamente no corpo da valvula.

b. ParaaV2MUO0500, V2MUO0O800 e V2MU1000, a porca

A AVISO . ou a cabega do parafuso podem ser montadas nas

Perigo de explosao ou incéndio ranhuras da valvula de gas.

Pode causar feri_n‘!entos graves, morte c. SeaV2MU2000 for montada diretamente na valvula,
ou danos materiais. remova o O-ring de saida fornecido pela fabrica e
¢ Desligue a alimentagao de gas antes monte a V2MU2000 utilizando o O-ring fornecido pela
deiniciar a instalagao. fabrica no flange da V2MU2000 para fins de vedagao.
* Desligue as fontes de alimentagao antes 7. Retire 1 conjunto de fichas (1 x"A", 1 x "B", 1 x "C") da unidade
de iniciar a instalagao. de mistura e monte 3 x os acessorios de ligagao do tubo.
e Pode ser necessario desligar mais do que O binario de aperto recomendado é de 1,5 Nm (13,3 pol-Llbf).
uma ligagao. NOTAS:
IMPORTANTE — NAO ligue os acessérios na parte inferior da unidade
Certifique-se de que os pontos de captagao utilizados nunca de mistural!

estao na parte inferior da unidade de mistura para evitar

a entrada/bloqueio de condensagao nos tubos de sinal. ~ Pode utilizar as pegas dos kits de tubagem de retorno

(consulte a pagina 1).

Monte a unidade de mistura da seguinte maneira: 8. Crie as ligagdes de tubagem entre a unidade

1. Verifique se a tensao da linha foi removida do aparelho. de mistura e a valvula de gas da série SV2. Ligue

2. Coloque o O-ring da ventoinha (fornecido pelo fabricante "A"a’A’,"B"a’B"e’C"a’C". Consulte a Fig. 1.

da ventoinha) na ranhura da ventoinha.

3. Alinhe a unidade de mistura com a ventoinha, garantindo
que a parte final SEM o favo de mel toca na mesma.

Para obter mais informacgdes sobre este produto e toda a linha de produtos da série SV2, consulte o Manual de utilizador da série SV2,
que se encontra no nosso site em https://combustion.honeywell.com/sv2

Para mais informacbes

A familia de produtos Honeywell Thermal Solutions inclui
Honeywell Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck,
Kromschréder e Maxon. Para saber mais sobre os nossos
produtos, visite ThermalSolutions.honeywell.com ou entre
em contacto com o engenheiro de vendas da Honeywell.

Honeywell Process Solutions

Honeywell Thermal Solutions (HTS)
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