Honeywell

THE POWER OF CONNECTED

Elster® SM-RI-X

Turbinenradgaszahler
Nennweiten von DN200 bis DNGOO(8” bis 247)

Anwendungsbereiche

Fur eichpflichtige Gasdurchflussmessung bei niedrigen bis hohen
Betriebsdrlcken. Transportnetze, Verteilnetze, industrielle und kommerzielle
Verbraucher.

Einfiihrung

Turbinenradgaszahler vom Typ SM-RI-X sind robuste Messgerate flr den
Einsatz unter extremsten Betriebsbedingungen (Offshore und Onshore). Sie
haben sich seit Jahrzehnten als hochgenaue Messgeréate von der ersten
Kalibrierung bis zum Ende ihrer Lebensdauer viele Jahre spater bewahrt.
Durch seine Langzeitstabilitdt und Zuverldssigkeit hat sich der SM-R1 zum
Marktstandard bei der hochvolumigen Gasdurchflussmessung entwickelt.
Aus eben diesen Grinden werden die SM-RIs auch von renommierten
Hochdruckprifstanden weltweit als Referenz-Zahler engesetzt.

Die SM-RI-X wird fur die eichpflichtige Messung von Erdgas entlang der
gesamten Gaswertschdpfungskette eingesetzt, von der Messung auf
Gasforderanlagen Uber Gastransportstationen bis hin zu lokalen Verteil- und
Ubergabestationen. Turbinenradgaszahler vom Typ SM-RI-X werden auBerdem
bei gréBeren Industrie und Handelskunden eingesetzt, bei denen genaue
Gasmessung entscheidend ist. Kraftwerke sind nur ein Beispiel solcher
Unternehmen.

Far Nennweiten unter DN200 (8”) bietet Honeywell den Turbinenradgaszahler
TRZ2 an. Dieseristin Nennweiten DN50 bis DN150 (2" bis 67) lieferbar.

Funktionsweise

Das durch das Messgerat stromende Gas versetzt ein Turbinenmessrad in
Rotation. Die Drehzahlist proportional zum durchgestrémten Betriebsvolumen.
Das Gas stromt durch den patentierten Gleichrichter X4X, welcher jegliche
Stromungseinflisse wie Verwirbelungen oder asymmetrischen Fluss eliminiert,
welche beispielsweise durch Biegungen oder T-Stucke einlaufseitig verursacht
werden.

Nach dem Gleichrichter verringert sich der Querschnitt des Messgerates,
wodurch die Stromungsgeschwindigkeit und somit auch der Antriebsimpuls
aufdas Messrad erhéht werden. Die Kombination aus Gleichrichtung und
optimalem Messgerat, einschlieBlich Messrad, ermdglicht selbst bei geringem
Gasdurchfluss und niedrigem Druck eine genaue Messung der Durchflussrate.
Die Welle des Messrades ist in robusten Kugellagern gelagert, die Uber lange Zeit
und mit nur minimalem Wartungsaufwand eine hohe Messleistung garantieren.
Uber Zahnrader und eine Magnetkupplung werden die Umdrehungen

des Messrades an das 8-stellige mechanische Zahlwerk im drucklosen
Zahlwerkskopf Ubertragen.

Der Strdomungsausgang des Zahlers wurde optimiert, um den Druckverlust

zu minimieren und optimale Stromungsbedingungen auslaufseitig zu Elster®
Turbinenradgaszahler SM-RI-X werden

Connected Industrial

MERKMALE UND
VORTEILE

e MID-Zulassung fur eichpflichtige Messungen
e In Ubereinstimmung mit EN12261, PED, ASME,
e ATEX und IECEx

¢ Niedrigste Messungenauigkeit

* Hohe Wiederholgenauigkeit

e Wird als Referenz-Messgerat in gro3en

e Kalibrierlabors eingesetzt

e GroBen G650 bis G16.000

* Messbereich 50 bis 25,000 m3/h

¢ Nennweiten DN200 bis 600 (8” bis 24”)

* Betriebsdruck von O bis 100 barg

¢ Flanschauslegungin PN 10-100 und ANSI
150-600

e Temperaturbereich: -25°C bis +70°C

e Kompakte Installation, Einlaufrohr L > 2 DN

e Integriertes Schutzrohrim Zahlergehause (Option)
¢ Integrierter HF-Impulsgeber (Option)

* Absolut-ENCODER (Option)

e Direktmontage des elektronischen
Mengenumwerters von

¢ Honeywell (Option)

e Geeignet fur Erdgas, Stadtgas, Butan, Luft,
Stickstoff; weitere Gase auf Anfrage



Multi-Zahlwerk (MI-2)

Die robuste Konstruktion des Zahlwerks
(einschlieBlich dessen Metallabdeckung) hat
sich unter den rauesten Einsatzbedingungen
bewahrt und ist nach Schutzart IP67
zertifiziert. Das MI-2 verfugt Gber ein 8-stelliges
mechanisches Zahlwerk fur kontinuierliche
Zahlerablesung. Das Gerat ist standardmaRig
mit einem Niederfrequenz-Geber (Reedkontakt)
ausgestattet und kann an einen beliebigen
Flowcomputer oder Kompaktmengenumwerter
angeschlossen werden.

Messungenauigkeit

Der Turbinenradgaszahler SM-RI-X entspricht in
Konstruktion und Fertigung den Vorgaben der
europaischen Norm fur Turbinenradgaszahler
EN12261.

SM-RI-X erfullen die Anforderungen an die
Fehlergrenzen wie folgt:
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Material

- Zahlergehause: Spharoguss (GGG-40)
oder Schmiedestahl.

- Messrad: Aluminium

Impulsgeber

Turbinenradgaszahler vom Typ SM-RI-X kénnen je
nach Kundenanforderungen mit Nieder-, Mittel-
und Hochfrequenz-Gebern ausgestattet werden.

Niederfrequenz (Standard)
- 1x NF-Geber (Typ IN-S15)

Mittelfrequenz (optional)
- 1x MF-Geber (integriert im Zahlwerkskopf)

Hochfrequenz (optional)

- bis zu 2x HF-Geber (einer am Turbinenrad und
einer am Referenz-Messrad) mit >500 Hz bei
Q.. (je Nach GroBe)

Lieferbare Optionen fiir das MI-2:

- Mechanischer Abtrieb gemaB EN 12261

- Mittelfrequenz-Geber

- Absolut-ENCODER fur die digitale
Datenutibertragung zwischen Zahler und

Flowcomputer / Kompaktmengenumwerter

Zulassungen und Konformitat

Elster® Turbinenradgaszahler SM-RI-X werden
nach DIN EN ISO 9001:2008 (DIN EN ISO 14001)
hergestellt.

Sie werden nach folgenden Richtlinien, Standards
und Bezugsnormen konstruiert, gefertigt und
gepruft:

Allgemeines
EU-Richtlinie fur Turbinenradgaszahler EN 12261
OIML Regelung R137-1

Messtechnik
EG-Richtlinie 2014/32/EU (MID)

Gefahrenbereich
EG-Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)

Druckgerate
EG-Richtlinie 2014/68/EU (PED)



Messbereich

Der Messbereich hangt vom Betriebsdruck ab

Messbereich

Durchmesser

DN 200

DN 250
10"

DN 300
12

DN 400
16"

DN 500
20"

DN 600
24"

Durchmesser  ZahlergroBe

1:20 1:30
ZahlergroBe Qpaxin Qpinin | Mindestdruck | Q,,,in | Mindestdruck | Q,;,in | Mindestdruck
m%h m¥h inbarg m¥%h in barg m3/h inbarg

G650 1000 50 0 (atm) 32 12 20 30
G 1000 1600 80 0(atm) 50 8 32 20
G 1600 2500 130 0(atm) 80 8 50 20
G 1000 1600 80 0(atm) 50 16 32 30
G 1600 2500 130 0 (atm) 80 4 50 16
G2500 4000 200 0 (atm) 130 0 (atm) 80 8
G 1600 2500 130 0(atm) 80 8 50 16
G2500 4000 200 0(atm) 130 4 80 8
G4000 6500 320 0(atm) 200 0 (atm) 130 4
G2500 4000 200 0(atm) 130 8 80 8
G 4000 6500 320 0 (atm) 200 4 130 4
G6500 10000 500 0 (atm) 320 4 200 8
G 4000 6500 320 0 (atm) 200 8 130 16
G6500 10000 500 0 (atm) 320 4 200 8
10000 16000 800 0 (atm) 500 4 320 8
G6500 10000 500 0 (atm) 320 8 200 16
G 10000 16000 800 0 (atm) 500 4 320 8
G 16000 25000 1250 0 (atm) 800 4 500 8

Druckverlust / Impulsdaten
Druckverlust Impulswerte
Quin— Quax ~ Druckverlust NF MF HF
[m3/h] [mbar] * [1/m3]*  [Hzbei [HzbeiQ,,]

Q]
G650 50 - 1000 15 01/1 30 770
G 1000 80 - 1600 3 01/1 47 | 1180
G1600 | 130 - 2500 8 01/1 46 | 1060
G 1000 80 - 1600 15 01/1 49 825
G1600 | 130 - 2500 45 01/1 77 | 1320
G2500 | 200 - 4000 10 01/1 69 | 1200
G1600 | 130 - 2500 15 01/1 26 810
G 2500 | 200 - 4000 5 01/1 42 | 1270
G4000 | 320 - 6500 14 01/1 39 | 1175
G2500 | 200 - 4000 15 01/1 88 660
G4000 | 320 - 6500 5 01/1 | 141 | 1055
G6500 | 500 -10000 13 0171 1121 890
G4000 | 320 - 6500 15 01/1 12 530
G 6500 | 500 -10000 6.5 01/1 | 116 865
G 10000 | 800 -16000 15 01/1 | 105 770
G6500 | 500 -10000 15 001/01 | 26 470
10000 | 800 -16000 5 001/01 | 41 720
G 16000 | 1300 -25000 105 001/01 | 38 650

*)Druckverlust bei Qmax unter atmospharischen Bedingungen fur Erdgas
(Dichte 0,8 kg/m?) gemessen, im Bereich zwischen einem (1) DN vor und
einem (1) DN nach dem Zahler.

HF-Signal
(Turbinenrad)

HF-Signal
Referenzrad



Abmessungen und Gewichte

Durch- Zahler-

. Abmessungen [mm] Gewicht [kg]
messer groBe
A B c D L PN-Druck- Gehau§e— Gewicht ANSI-Druck- Gehau§e» Gewicht
stufen material stufen material
PN 10 GGG-40(Stahy) | 70(77) ANSI150 GGG-40(stah) | 70(91)
6650 PN 16 GGG-40(Stahl) | 70(77) ANSI300 Stahl 117
DN 200 PN 25 Stahl 89 ANSI400 Stahl 135
G C000 | 240 | 240 273 1 298 600 PN 40 Stahl 98 ANSIBO0 | Stahl | 155
PN 64 Stahl 125
PN 100 Stahl 161
PN 10 Stahl 90 ANSI150 Stahl 108
1000 PN 16 Stahl 95 ANSI300 Stahl 148
DN 250 PN 25 Stahl 108 ANSI400 Stahl 170
107 g%ggg 300 | 360 | 327 | 314 750 PN 40 Stahl 128 ANSI600 Stahl 236
PN 64 Stahl 156
PN 100 Stahl 220
PN 10 Stahl 120 ANSIL50 Stahl 160
61600 PN 16 Stahl 130 ANSI300 Stahl 210
DN 300 PN 25 Stahl 150 ANSI400 Stahl 240
7 giggg 360 | 390 | 3521338 | 900 PN 40 Stahl 180 | ANSIGOO | Stahl | 290
PN 64 Stahl 240
PN 100 Stahl 340
PN 10 Stahl 350 ANSI150 Stahl 400
DN 400 G 2500 PN 16 Stahl 380 ANSI300 Stahl 460
16" G4000 | 480 | 510 | 395|380 1200 PN 25 Stahl 410 ANSI400 Stahl 490
G 6500 PN 40 Stahl 460 ANSI600 Stahl 580
PN 64 Stahl 510
G 4000 PN 10 Stahl 550 ANSI150 Stahl 650
DN 500 PN 16 Stahl 600 ANSI300 Stahl 800
Rl 500 | OO0 | 630 1 445 3L 18001 py g5 Stahl 640 | ANSISO0 | Stahl | 830
PN 40 Stahl 690 ANSI600 Stahl 980
66500 PN 10 Stahl 900 ANSI150 Stahl 1050
DN 600 PN 16 Stahl 950 ANSI300 Stahl 1300
247 gigggg 720 | 750 | 435 | 482/ 1800 PN 25 Stahl 1000 ANSI400 Stahl 1350
ANSI600 Stahl 1500
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Weitere Informationen
Weitere Informationen Uber Lésungen
im Bereich der Gasmessung von
Honeywell Elster finden Sie auf
www.honeywellprocess.com, oder
wenden Sie sich an Ihren Honeywell
AuBendienstmitarbeiter.
Honeywell Process Solutions
Deutschland
Elster GmbH
Steinern Str. 19-21
55252 Mainz-Kastel
T+4961346050
F+496134605223 Elster® ist eine eingetragene Marke der H II
www.honeywellprocess.com EEET;%%?ENG 101/17 © oneywe
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