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* | 0s requisitos de los tubos ahorran espacio valioso dentro del tanque.

¢ \iene montado con un confiable soplador de baja o alta presion para
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¢ Transfiere rapidamente el calor al tubo de inmersion, lo que produce
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1 Aplicacion

1 Aplicacion También es perfecto para tanques nuevos.

Al combinar alta eficiencia con tubos de diametro pequefio,
el ImmersodJet le brinda una gran flexibilidad de disefio. Con
el guemador ImmersodJet puede hacer lo siguiente:

e Disminuir el tamario del tanque. Reducir los costos de
los materiales y la fabricacién y ahorrar espacio.

® Reducir los costos operativos. Reducir los costos de
combustible y aumentar la produccion.

e Aprovechar el espacio. Los tubos Immersodet ocupan
menos espacio en un tanque, lo que le ofrece una mayor
flexibilidad de disefo.

¢ Aprovechar la capacidad de combustible mdltiple. El

quemador estandar se puede configurar para gas natu-
ral, propano o butano.

Disenado para un alto rendimiento y conveniencia.
Los quemadores ImmersodJet tienen una alta capacidad
para quemar a través de un tubo de inmersién de diametro
pequeno. Los gases de combustion del quemador limpian
las superficies del tubo interno para generar el indice mas
alto de transferencia de calor de cualquier quemador de
inmersion disponible.

Ideal para readaptaciones

En el calentamiento por inmersién convencional, un enor-
me tubo de gran diametro ocupa cada pulgada cubica del
tanque. Si reemplaza este tubo con un tubo compacto Im-
mersodet, puede obtener considerables ventajas:

e Fabricacion mas sencilla de tubos

e Materiales del tubo a un menor costo

¢ Facil manejo e instalacion

e Reduccion de los costos de combustible
e Mayores temperaturas del tanque

|J - Edition 04.24 - ES 3



1 Aplicacion

Los quemadores permiten eficiencias superiores
al 80 % y los tubos se ajustan a las necesidades de
ahorro de espacio

Una alta velocidad equivale a una alta eficiencia

Al comparar el disefio de vanguardia de ImmersoJet con
los quemadores y tubos de inmersion convencionales, Im-
mersodJet claramente se destaca.

Perfil del tubo de inmersion convencional

¢ Una llama lenta y con poca potencia baja por el tubo y
hace que se acumule una "pelicula de gas muerto” en la
pared interior, lo cual reduce la eficiencia de transferencia
de calor.

¢ Eltamano del tubo hace que el potencial de eficiencia
del sistema sea de tan solo un 70 %
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Perfil del quemador ImmersodJet de Eclipse
Combustion

¢ Una llama potente y de alta velocidad limpia la superficie
del tubo interior y reduce la pelicula de gas muerto.

¢ Obtener eficiencias del sistema superiores al 80 % es
posible con tubos mas pequenos.

La misma cantidad de calor en la mitad del espacio
Compare el tubo convencional con el tubo disefiado pa-
ra usar con el Immersodet, cada uno disenado para una
eficiencia del 70 % con una entrada de 1 mm Btu/h. Cla-
ramente, el tubo de estilo ImmersodJet es mucho mas pe-
queno.

Si se tratara de un tanque nuevo, podria reducir el tamano
del tanque para que entre el tubo Immersodet y de esta
manera ahorrar espacio y en los costos de los materiales.

O bien, si el espacio lo permite, puede alargar el tubo Im-
mersodet e incluso agregar otra pasada para lograr eficien-
cias superiores al 80 %.

En cualquier caso, Immersodet ofrece una gran flexibilidad
en el diseno de un sistema de inmersidn que mejor se ajus-
te a sus necesidades especificas de rendimiento y espacio.



ImmersodJet Conventional
4” Dia., 30’ Long 6” Dia., 37’ Long
76 mm, 9 m 150 mm, 11 m
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2 Certificacion

2.1 Union Aduanera Euroasiatica

EAL

Los productos Immersodet satisfacen las normativas técni-
cas de la Union Aduanera Euroasidtica.
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3 Funcionamiento

3.1 Descripcion

El guemador ImmersodJet es un quemador de tubo de
mezcla en boquilla que esta disenado para funcionar a al-
tas velocidades mediante tubos de inmersién de diametro
pequeno. El guemador estandar cuenta con un soplador
empacado, un motor de control del actuador, una valvula
mariposa integral, un regulador de mezcla, el cuerpo del
guemador, una camara de combustion, una boquilla (espe-
cifica para el combustible utilizado), una cobertura posterior,
varillas de encendido y por chispa, y un orificio de combus-
tible (especifico para el combustible utilizado).

3.2 Caracteristicas

Los gases de combustiéon del quemador limpian la superfi-
cie del tubo interno y generan indices altos de transferencia

|J - Edition 04.24 - ES

del calor. Esto, en combinacion con el flujo que atraviesa
los tubos de diametro mas pequefio a alta velocidad, per-
mite que las eficiencias del sistema superen el 80 %. Los
tubos ImmersoJdet mas pequenos también tienen dobleces
mas pequenos, por lo que ocupan menos espacio en el
tanque. La nueva version de ImmersoJet tiene una camara
de combustidn integrada al cuerpo del quemador y puede
asentarse mas abajo en el tanque gue los modelos anterio-
res de ImmersoJet.



4 Diseno del sistema
El proceso del disefio se divide en los siguientes pasos:

1 Seleccion del modelo del guemador
e Determinar la entrada neta requerida para el tanque o
proceso
e Seleccionar la eficiencia del tubo
e Calcular la entrada bruta requerida
¢ Seleccionar el modelo del quemador

Diseno del tubo

Metodologia de control

Sistema de ignicion

Sistema de monitoreo de llamas

Sistema de aire de combustion: interruptor de presion
de aire y soplador

Tren de la valvula de cierre de gas principal
8 Sistema de control de temperatura del proceso

o~ OD

~J

4.1 Seleccion del modelo del quemador

Determine la entrada neta requerida para el tanque
La entrada neta al tanque se determina a partir de los cal-
culos de balance térmico. Estos calculos se basan en los
requisitos de calentamiento y de estado en espera del pro-
ceso. Ademas, tenga en cuenta las pérdidas de superficie,
las pérdidas de la pared del tanque y el aimacenamiento
del calor del tanque. Puede encontrar pautas mas deta-
lladas sobre los célculos de balance térmico en la Guia de
ingenieria de combustion de Eclipse (EFE 825).

Seleccione la eficiencia del tubo

La eficiencia del tubo es la entrada térmica neta al tanque
dividida por la entrada térmica al tubo. La eficiencia se
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determina por la longitud efectiva del tubo. El didmetro del
tubo tiene muy poca influencia sobre la eficiencia. A una
entrada dada del guemador, la entrada neta al tanque es
mayor para un tubo mas largo a diferencia de un tubo rela-
tivamente corto.

Es habitual medir los tubos de inmersion convencionales
para una eficiencia del 70 %, un acuerdo razonable entre el
ahorro de combustible y la longitud del tubo. Sin embargo,
los tubos de didmetro pequefio ocupan menos espacio en
el tanque que los tubos convencionales; por lo tanto, su
longitud puede incrementarse faciimente a fin de proporcio-
nar eficiencias del 80 % o mas.

Calcule la entrada bruta del quemador
Utilice esta férmula para calcular la entrada bruta del que-
mador en Btu/h:

net output to tank

T gross burner input

4.1.1 Tipo de combustible

Valor bruto
de calefac-
cion

Gravedad indice WO-
especifica 21215

Combusti-
ble

Simbolo

3

Gasnatural | GH, 90 %+ &%01033%2) 060 | 1290 Biuw/fts
3

Propano CaHg (125122 l[\a/}\tjj//;tﬁ) 155 | 2028 B/t
3

Butano CaHo (fg’g‘; E/ltj‘//rﬁs) 209 | 2303 Bl

Btu/ft3 en condiciones estandares (MJ/m3 en condiciones
normales)
Si utiliza un suministro de combustible alternativo, comuni-

quese con Eclipse con una descripcion precisa de los com-
ponentes del combustible.



4 Diseno del sistema

4.1.2 Aplicaciones que requieren consideraciones
especiales

Los guemadores ImmersoJet se utilizan para la aplicacion
de llamas en tanques de lavado, tanques de inmersion y
tanques de almacenamiento, como los utilizados para sis-
temas de rociadores contra incendios. Por lo general, €l sis-
tema de diametro pequefio se puede emplear siempre que
se utilicen sistemas de quemador de inmersion convencio-
nales, excepto cuando el flujo de calor elevado del tubo de
diametro pequefo pueda degradar el contenido del tanque.

Soluciones de fosfato de zinc

Los flujos de calor elevado destruyen el fosfato y forman un
lodo aislante pesado que se deposita en las superficies del
tubo y provoca que el tubo se desgaste rapidamente. Para
evitar la falla temprana del tubo, fabrique el tubo de inmer-
sién con acero inoxidable de pulido electrolitico y limite el
quemador a la capacidad que se muestra en la seccion
correspondiente de la Tabla "Guia de capacidad”, donde la
capacidad esta basada en el tamano del tubo.

Soluciones de fosfato de hierro

Estas son susceptible al mismo problema descrito ante-
riormente para las soluciones de fosfato de zinc. Para evitar

Guia de capacidad

la falla temprana del tubo, fabrique el tubo de inmersion
con acero inoxidable. El pulido electrolitico no es necesario.
Limite el guemador a la capacidad que se muestra en la
seccion correspondiente de la Tabla "Guia de capacidad”,
donde la capacidad esta basada en el tamano del tubo.

Aceites de cocina

Para evitar que el aceite se queme, limite el flujo de calor a
50 Btu/h por in2 del &rea del tubo.

Liquidos altamente viscosos

Todos los sistemas de inmersion dependen de las corrien-
tes de conveccion naturales para conducir el calor lgjos del
tubo y a lo largo de todo el tanque. La conveccion es mi-
nima en las soluciones de alta viscosidad, como el asfalto,
el aceite residual o las melazas. Esto puede sobrecalentar
mucho el liquido que se encuentra alrededor del tubo.

iNo utilice el ImnmersodJet para fluidos altamente
viscosos!

Seleccione el modelo del quemador

Elija un modelo de quemador con una capacidad maxima
mayor que la entrada bruta del quemador calculada ante-
riormente. Consulte la Tabla "Guia de capacidad".

Tarr;zgg del Soplador empacado de  Soplador empaca- SR Fosfato de zinc de Fosfato de hierro de
anrhErEE baja presion, do de alta presion, thu o) > capacidad limitada, capacidad limitada,
"( mgﬂ Btu/h (kW) Btu/h (kW) Btu/h (kW) Btu/h (kW)
lJ-2 2 (50) 190,000 (55) 235,000 (69) 370,000 (108) 110,000 (32) 220,000 (64)
IJ-3 3(80) 440,000 (129) 550,000 (161) 850,000 (249) 250,000 (73) 500,000 (146)
|J-4 4 (100) 800,000 (234) 1,000,000 (293) 1,800,000 (527) 440,000 (129) 880,000 (258)
|J-6 6 (150) 2,000,000 (586) 2,500,000 (733) 3,600,000 (1054) 1,000,000 (293) 2,000,000 (586)
IJ-8 8 (200) 3,200,000 (938) N/D 4,700,000 (1377) 1,800,000 (527) 3,600,000 (1055)
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4.2 Diseno del tubo

Determine la longitud efectiva del tubo

Averigle la longitud efectiva del tubo requerida utilizando la
eficiencia del tubo previamente seleccionada, los valores

Longitud efectiva del tubo hasta 200 ft.

de entrada térmica neta y las figuras de la seccion "Longi-
tud efectiva del tubo...". La longitud efectiva de un tubo es la
longitud total de la linea central del tubo cubierto de liquido.

61r 200
551 180
85%
49l 160 - _—{85%
/
43} 140
80%
a7l 120 R — | — "
31t 100 — | — 75%
| | —  T—— o
24 80 — — | — T |
- 70%
— ———
- ]
of o | At L T L LT
—— T —
120 40 —— — | — -
See area —1 1 |
6 20 |enlarged s
below
ol 0

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3,500 4,000 4,500 5,000 5,500 6,000 6,500 7,000 7,500 8,000
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0 146 298 439 586 732 878 1,025 1,171 1,318 1,464 1,611 1,767 1,903 2,060 2,196 2,343
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Longitud efectiva del tubo hasta 50 ft.

15.0 50
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0 15 30 45 60 75 90 105 120 135 150

Heat Transfer To Tank, kW

Codos

e Utilice codos estandares o circulares Unicamente.

e Para garantizar el funcionamiento éptimo del quemador
y la vida Util maxima del tubo, coloque el primer codo a
una distancia equivalente a ocho diametros de tubo del
quemador.

Chimenea

¢ Asegurese de que la chimenea sea lo suficientemente
grande como para manipular el flujo de descarga calien-
te mas el aire de dilucion.
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¢ [ achimenea debe ser de al menos un tamano del tubo
mas grande que la descarga del tubo.

NOTA: Si utiliza una chimenea comun para mas de un
quemador, asegurese de que la chimenea sea lo suficien-
temente grande como para manipular el flujo de descarga
mas el aire de dilucion de todos los quemadores. Puede
encontrar pautas mas detalladas sobre los calculos del ta-
mano de la chimenea en la Guia de ingenieria de combus-
tion de Eclipse (EFE 825).



Campana de extraccion

\

Stack

—

Draft Breaking
Hood

Dilution Air

Tube Exhaust

Una campana de extraccidn es una conexion abierta entre
la descarga del tubo del calentador y la chimenea de des-
carga. Permite que el aire de dilucidn fresco ingrese a la
descarga y se mezcle con los gases de descarga.

Las ventajas de una campana de extraccion son las si-
guientes:

e EI funcionamiento del quemador es menos sensible a las
condiciones atmosféricas.

¢ | atemperatura de los gases de descarga es menor
cuando pasan a través del techo.

NOTA: Deje un acceso entre la campana de extraccion y
la descarga del tubo. Instale una placa de amortiguacion
en caso de que ocurra una retroalimentacion acustica en el
tubo.

Disposiciones de condensacion

Si el tubo de inmersion funcionara a eficiencias menores
que el 80 %, la pata de descarga se puede incrementar
a través de la superficie liquida. Para eficiencias del 80 %
0 mayores, coloque la chimenea de descarga afuera del
tanque y proporcione un drenaje. Consulte las siguientes
figuras:
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Eficiencias menores que el 80 %

/

Eficiencias del 80 % o mas

Stack -
Twice
Tube
Diameter

1/2 inch

Drain

Pipe
NOTA: Independientemente del disefo de descarga,
monte el tubo de inmersidn hacia abajo en direccion a la
descarga a fin de que la condensacion no se acumule en el
quemador.

¢ A eficiencias del 80 % o mayores, las temperaturas de
descarga bajas provocaran que se forme condensacion
en el tubo en la puesta en marcha o durante largos pe-
riodos de inactividad. Cuanto mas alta sea la eficiencia,
mas aumentara la condensacion.

e Para evitar que la condensacién/corrosion acorte la vida
util del tubo o que altere el funcionamiento del quema-
dor, proporcione un drenaje de condensacion en la des-
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carga e incline el tubo de inmersion hacia abajo, lejos del
quemador.

Colocacion del tubo en el tanque

La altura de la colocacion del tubo en el tanque debe ser lo
suficientemente alta como para descartar la posibilidad de
que se acumule lodo en el fondo del tanque; sin embargo,
debe ser lo suficientemente baja como para evitar la expo-
sicidn del tubo debido a las variaciones del nivel del liquido
causadas por la evaporacion o el desplazamiento. En este
dltimo caso, utilice un interruptor del nivel del liquido para
apagar el quemador.

4.3 Sistema de control

Metodologia de control

\

Stack

—

Draft Breaking
Hood

Dilution Air

Tube Exhaust

Los quemadores ImmersodJet utilizan un sistema de control
de modulacién en el radio, como se muestra en la figura.
Para controlar el calor que proporciona el quemador, ajuste
el flujo de aire al quemador. El flujo de gas cambiara en
proporcion al flujo de aire.

El guemador funcionara de forma confiable en cualquier
entrada dentro de los limites de fuego bajo y fuego alto in-
dicados en la pagina 20 (5 Datos técnicos).
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Componentes
Soplador envasado

r——

Loading |

Main Gas
Shut-Off
Valve Train 9

Soplador remoto con valvula de mariposa de aire

externa
Loading |r a
Line I
to other burners
Main Gas t ;
Shut-Off X
Valve Train 9 e
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Soplador remoto con valvula de mariposa de aire
externa para varias zonas del quemador

Main Gas
Shut-Off
Valve Train (2]

1 Valvula de mariposa automatica

2 Regulador de proporcion: varia el flujo de gas al quema-
dor en proporcion al flujo de aire.

3 Valvula de cierre automatico (opcional).
4 \Valvula de mariposa manual

4.4 Sistema de encendido

Para el sistema de ignicion, debe utilizar lo siguiente:
¢ transformadores de 6000 V de CA

¢ transformadores de ignicidn por chispa de onda comple-
ta

¢ un transformador por quemador

No utilice lo siguiente:

¢ transformadores de 10 000 V de CA

transformadores de doble salida

transformadores de tipo distribuidor

transformadores de ignicion por chispa de onda media
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Los quemadores ImmersoJet se encenderan de forma
confiable en cualquier entrada dentro de la zona de ignicion
que se muestra en la ficha técnica correcta del quemador.
Sin embargo, se recomienda utilizar el arranque de fuego
bajo. Los requisitos locales de seguridad y seguro exigen
que limite el tiempo maximo que tarda un quemador en en-
cenderse. Estos limites varian segun el pais.

El tiempo que tarde un quemador en encenderse depende
de lo siguiente:

¢ |a distancia entre la valvula de cierre de gas y el quema-
dor

¢ |a relacion de aire/gas
¢ ¢l flujo de gas en las condiciones de arranque

En los EE. UU., con un tiempo de 15 s para la ignicion,
deberia haber tiempo suficiente para encender los quema-
dores. Sin embargo, es posible tener un fuego demasiado
bajo para encender dentro del limite de tiempo. En estas
circunstancias, debe considerar las siguientes opciones:

e arrancar a niveles de entrada mayores
e modificar el tamarfo o reubicar los controles de gas

4.5 Sistema de monitoreo de llamas

Un sistema de monitoreo de llamas consiste en dos partes
principales:

un sensor de llamas
control de monitoreo de llamas

Sensor de llamas

Hay dos tipos que puede utilizar para un qguemador Immer-
sodet:
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escdner de luz ultravioleta

varilla de encendido

Puede encontrar informacion sobre el escaner de luz ultra-
violeta en:

e Guia de informacion 852, escaner de luz ultravioleta a
90°

e Guia de informacion 854, escaner de luz ultravioleta rec-
to

e (Guia de informacion 855, escaner de luz ultravioleta in-
frarrojo de estado sélido

e Guia de informacion 856, escaner de luz ultravioleta con
autoverificacion.

Puede encontrar informacion sobre la varilla de encendido
en el Boletin 832 y la Guia de informacion 832.
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Control de monitoreo de llamas

El control de monitoreo de llamas es el equipo que procesa
la sefal de la varilla de encendido o del escaner de luz ul-
travioleta.

Para el control del monitoreo de llamas, puede seleccionar
varias opciones:

e control del monitoreo de llamas para cada quemador; Si
uno de los quemadores empeora, solo ese quemador se
cerrara

e control del monitoreo de llamas del qguemador mdiltiple: si
uno de los quemadores empeora, todos los quemadores
se cerraran

Los sistemas de monitoreo de llamas de otro fabricante se
pueden utilizar con el quemador si se mantiene una chispa
durante un intervalo de tiempo fijo y no se interrumpe cuan-
do se detecta una sefnal de llama durante el periodo de
prueba de ignicion.

4.6 Sistema de aire de combustion

Los quemadores Immersodet se venden en las siguientes
configuraciones:

¢ Quemador con soplador de baja presion integrado.
¢ Quemador con soplador de alta presion integrado.
¢ Quemador sin soplador.

NOTA: Esta seccion describe como medir un soplador pa-
ra quemadores que fueron comprados sin un soplador.
Consecuencias de las condiciones atmosféricas

Los datos del guemador estan basados en la Atmdsfera
Estandar Internacional (International Standard Atmosphere,
ISA) a nivel medio del mar, lo que quiere decir que es valido
para:
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e nivel del mar

e 29,92" Hg (1013 mbar)

e 70 °F (21 °C)

La composicion del aire es diferente sobre el nivel del mar
0 en un area calurosa. La densidad del aire disminuye v,
como resultado, la presion de salida y el flujo del soplador
disminuyen. Puede encontrar una descripcion detallada de
estos efectos en la Guia de ingenieria de combustion de
Eclipse (EFE 825). La Guia incluye tablas para calcular el

efecto que la presion, la altura y la temperatura tienen en el
aire.

Quemador turbo SMJ

Soplador

La calificacion del soplador debe coincidir con los requisi-
tos del sistema. Puede encontrar todos los datos del sopla-
dor en el Boletin 610.
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Siga estos pasos:

1. Calcule la presion de salida.

Cuando calcule la presion de salida del soplador, también
debe calcular el valor total de estas presiones.

e presion estatica del aire en el quemador

e caida total de la presion en la tuberia

¢ total de las caidas de presidn en las valvulas

e presion en el tubo de inmersion

® recomendar un margen de seguridad minimo del 10 %

2. Calcule el flujo requerido

La salida del soplador es el flujo de aire proporcionado en
condiciones atmosféricas estandar. Debe ser suficiente
para alimentar a todos los quemadores del sistema a fuego
alto.

Por lo general, los sopladores de aire de combustion estan
calificados en pies cubicos estandar por hora (scfh) de aire.

Debajo de las siguientes tablas de informacion, se muestra
un célculo a modo de ejemplo:

Informacion de calculo requerida

Unidad de me-  Simbolo de la
dida féormula

Entrada de calor total del sistema Btu/h Q

Descripcion

Cantidad de quemadores -

Tipo de combustible -

Valor bruto de calefaccion del com-

3

bustiole 2t g
Porcentaje deseado de aire en exce-

so (el porcentaje tipico de aire en ex- porcentaje %

ceso a fuego alto es del 15 %)

Relacion de aire/gas (especifico del
combustible, ver la tabla a continua- -
cion)
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s Unidad de me-  Simbolo de la
2 dida formula
Flujo de aire scfh Vaire
Flujo de gas scfh Vgas

Valores de calefaccién del gas combustible

Relacion este-

quiométrica* de aire/ EETEIDe O e 2

faccion
q (Btu/ft3)

Gas combustible

gas
a (ft3;ire/ft3gas)

Gas natural (Birmin-

gham, AL) 9.41/1 1002
Propano 23.82/1 2572
Butano 30.47/1 3225

*

Estequiométrica: Sin aire en exceso: La cantidad necesaria de aire y gas
estdn presentes para la combustion completa.

Ejemplo de uso

El disenador de una lavadora por rociador determind

que la entrada de calor para el tanque de agua requiere
857 500 Btu/h. En funcidn del tamano del tanque, selec-
ciond una eficiencia del tubo del 70 %, lo que genera una
entrada bruta del quemador de 1 225 000 Btu/h.

4.6.1 Ejemplo de calculo para determinar el flujo de
aire requerido

a. Decidir qué modelo de ImmersoJet es el

adecuado

e Segun la tabla de capacidades, el modelo de 4" con un
soplador remoto (1 800 000 Btu/h) o el modelo de 6"
con el soplador empacado de baja presion
(2 000 000 Btu/h) tienen capacidad suficiente. Para este
ejemplo, el disenador selecciona el tubo de 4", ya que el
tamano de su tanque limita la cantidad del tubo de 6" de
mayor tamano que podra entrar.
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e Seleccione un guemador ImmersodJet [J004 con tubo de
diametro de 4", con un soplador remoto para un indice
de disparo maximo de 1 225 000 Btu/h.

b. Calcular el flujo de gas requerido
Vgas = Q/q = 1225 000 Btu/h / 1002 Btu/fts = 1223 ft3/h

Se requiere un flujo de gas de 1223 ft3/h

c. Calcular el flujo de aire estequiométrico requerido
Vaire estequiométrico = @ (relaCién de aire/gas) X Vgas =
9,41 x 1223 ft3/h = 11 508 ft3/h

Flujo de aire estequiométrico de 11 508 scfh requerido

d. Calcular el requisito final de flujo de aire del
soplador en funcion del aire en exceso al 15 % a
fuego alto

Vaire = (1 + % de aire en exceso) X Ve estequiométrico =

(1 +0,15) x 11 508 ft3/h = 13 234 ft3/h

Para este ejemplo, el requisito final de flujo de aire del so-
plador es de 13 234 scfh al 15 % de aire en exceso.

NOTA: Se acostumbra agregar un 10 % adicional al re-
quisito final de flujo de aire del soplador como margen de
seguridad.

3. Busque el numero de modelo del quemadory los
caballos de fuerza del motor (hp).

Con la presion de salida y el flujo especifico, puede encon-
trar el nimero de catélogo del soplador y los caballos de
fuerza del motor en el Boletin 610.

4, Seleccione el resto de los parametros
¢ filtro de entrada o rejilla de entrada

¢ tamano de la entrada (tamafno del marco)
voltaje, numero de fases, frecuencia
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¢ ubicacion de la salida del soplador y direccion de rota-

cion en el sentido de las agujas del reloj (CW) o en senti-

do contrario de las agujas del reloj (CCW)
NOTA: Se recomienda firmemente el uso de un filtro de

aire de entrada. Prolongara el funcionamiento del sistema'y

los parametros seran mas estables.

Filtro de entrada con elemento de filtro reemplazable

NOTA: Si selecciona un soplador de 60 Hz para usar con
50 Hz, es necesario realizar un calculo de presion y capa-
cidad. Ver la Guia de ingenieria de combustion de Eclipse
(EFE 825).

El total de la informacion de seleccion que deberia tener
ahora es el siguiente:

e numero de modelo del quemador

e caballos de fuerza del motor

e carcasa del motor (TEFC)

e voltaje, numero de fases, frecuencia

e direccion de rotacion (CW o CCW).

Interruptor de presion de aire

El interruptor de presidn de aire le envia una senal al siste-

ma de monitoreo cuando no hay suficiente presion de aire
desde el soplador.
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Puede encontrar mas informacion sobre los interruptores
de presion del soplador en el Boletin 610.

Eclipse Combustion respalda la normativa de la NFPA que
requiere, COMOo una norma minima para los sistemas prin-
cipales de cierre de seguridad de gas, el uso de un inte-
rruptor de presion de aire junto con otros componentes de
seguridad.

4.7 Tren de la valvula de cierre de gas
principal

Comuniquese con Eclipse

Eclipse puede ayudarlo a disefar y obtener un tren princi-
pal de la valvula de cierre de gas que cumpla con las nor-
mas vigentes de seguridad.

El tren de la valvula de cierre debe cumplir con todas las
normas locales de seguridad establecidas por las autorida-
des que tienen jurisdiccion.
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Para obtener informacion detallada, comuniquese con su
representante local de Eclipse Combustion o con Eclipse
Combustion.

NOTA: Eclipse Combustion respalda las normativas de la
NFPA (dos valvulas de cierre) como una norma estandar

para los sistemas principales de cierre de seguridad de gas.

4.8 Sistema de control de temperatura del
proceso

Comuniquese con Eclipse

El sistema de control de temperatura del proceso se utiliza
para controlar y monitorear la temperatura del sistema. Hay
una amplia variedad de equipos de control y medicion dis-
ponibles.

Para obtener informacion detallada, comuniquese con su
representante local de Eclipse Combustion o con Eclipse
Combustion.

|J - Edition 04.24 - ES
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5 Datos técnicos

5 Datos técnicos Combustible: Gas natural, propano, butano

Para obtener especificaciones sobre otra mezcla de gases,
- comuniquese con Eclipse.

5.1 Tamanio del soplador Los diferentes combustibles requieren de diferentes boqui-
Emisiones de CO: <100 ppm llas y orificios. Consulte la Guia de disefio 330 para obtener
Tuberia: NPT o BSP mas informacion sobre las propiedades y la composicion

> . . . habitual | combustible.
Deteccion de llama: Escaner de rayos ultravioletas o varilla abituales del combustible

de encendido

5.1.1 Soplador envasado de baja presion

Presion de entrada de aire
Entrada mini- en” w.c. (mbar) en la entra-

Motor del Presion de gas princi-
Entrada maxima soplador pal suministradaalre- Contrapresion Peso en

Modelo maen da maxima Presion de aire

en Btu/h (kW) Btu/h (kW) en la entrada dfl guemador Hpe(r|:W) gulad(tr)rll'be;)” w.C. en” w.c. (mbar) Ib (kg)
(llave "A")
IJ-2 190,000 (55.6) 25,000 (7.3) 74 (18.4) 025(0.2 | 12.0-277(29.9-68.9 1.0(2.5) 70 (31.8)
IJ-3 440,000 (129) 28,000 (8.2) 7.7 (19.1) 0.33(0.3) | 14.0-27.7 (34.9-68.9) 1.6 (3.9 95 (43)
IJ-4 830,000 (243.3) 100,000 (29.3) 7.8 (19.4) 0.5 (0.37) 10-125(24.9 - 311.4) 2.04.9 115 (52)
|J-6 2,000,000 (586.1) 300,000 (87.9) 9.0 (22.4) 1.5(1.1) 16 - 125 (39.9 - 311.4) 2.6 (6.5) 275 (125)

5.1.2 Soplador envasado de alta presion

Presion de entrada de aire
Entrada mini- en” w.c. (mbar) en la entra-
maen da maxima Presion de aire

Motor del Presion de gas princi-

Entrada maxima soplador pal suministradaalre- Contrapresion Peso en

en Btu/h (kW) Btu/h (kW) e d,?l Ithuemador Hpe(rIEW) gulad(cr:be;)” Ww.C. en” w.c. (mbar) Ib (kg)
(llave "A")
IJ-2 235,000 (68.9) 25,000 (7.3) 10.8 (26.8) 0.33(0.3) | 13.0-277(32.3-68.9) 1.5@3.7) 75 (34.0)
IJ-3 550,000 (161) 28,000 (8.2) 11.5 (28.6) 0.5 (0.4) 14.0 - 27.7 (34.8 - 68.9) 2.6 (6.4) 100 (45)
IJ-4 1,000,000 (293.1) 100,000 (29.3) 10.5 (26.2) 1.0(0.75) 13-125(32.4 - 311.4) 3.8(9.5 120 (54)
|J-6 2,500,000 (732.7) 300,000 (87.9) 14.4 (35.9) 3.0(@.2) 21-125(52.3 - 311.4) 4.0(9.9 290 (131)
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5 Datos técnicos

5.1.3 Soplador envasado

Presion de entrada de aire

en ” w.c. (mbar) en la entra-

da maxima Presidn de aire

en la entrada del quemador
(llave "A")

16.5 (41.)

Motor del Presion de gas princi-
soplador pal suministrada al re-
gulador en ” w.c.
(mbar)

21 - 125 (52.3 - 311.4)

Entrada mini-
maen
Btu/h (kW)

Entrada maxima

Contrapresion
en Btu/h (kW)

en” w.c. (mbar)

Modelo

1J-8 3,500,000 (1024.8) | 300,000 (87.9) 2.0 (4.9) 290 (131)

5.1.4 Soplador remoto

Presion de entrada de aire
en” w.c. (mbar) en la entra-
da maxima Presion de aire
en la entrada del quemador

Motor del Presion de gas princi-
soplador pal suministrada al re-
en gulador en ” w.c.

Entrada mini-
maen
Btu/h (kW)

Entrada maxima Contrapresion

Modelo en” w.c. (mbar)

en Btu/h (kW)

(lave "A")

Hp (kW) (mbar)

370 000 (108 4) Bu- .
-2 tano & propano 25,000 (7.3) 265 (65.9) 9‘2’823{%0'3 27.0 - 277 (67.2 - 68.9) 37(9.2) 45 (20.0)
340 000 (100) Gas ; : o (0o pdo Dl : L9 :
natural
Segun lo
-3 850,000 (249) 28,000 (8.2) 26.0 (64.7) especifica- | 27.0 - 27.7 (67.2 - 68.9) 6.1 (15.4) 60 (27)
do
Segun lo
IJ-4 1,800,000 (527.5) | 100,000 (29.3) 33(82.2) especifica- | 34 - 125 (84.7 - 311.4) 12.2 (30.4) 75 (34)
do
Segun lo
IJ-6 3,600,000 (1055.4) | 300,000 (87.9) 30.0 (74.7) especifica- | 41 - 125 (1021 - 311.4) 8.3 (20.6) 185 (84)
do
Segun lo
1J-8 4,800,000 (1405.5) | 300,000 (87.9) 19.5 (48.6) especifica- | 28 - 128 (69.8 - 318.8) 3.8(9.5) 185 (84)
do

Toda la informacidn se basa en pruebas de laboratorio con
un tubo de una longitud efectiva de 21,6 ft (6,58 m). Es po-
sible que los diferentes tamanos de tubos y las diferentes
condiciones afecten los datos.

Toda la informacion se basa en el disefo estandar de tubo.
Si se cambia el tubo, se altera el rendimiento y las presio-
nes.
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Todas las entradas se basan en valores calorificos brutos
(HHV).

Eclipse se reserva el derecho de modificar la construccion
o configuracién de nuestros productos en cualquier mo-
mento sin la obligacion de ajustar los suministros anteriores
en consecuencia.
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Las tuberias de aire y gas afectan la precision de las lectu- 5.2 Graficos de rendimiento
ras del orificio. Toda la informacion se basa en practicas ge-
neralmente aceptables para el uso de tuberias de gas y aire.  5.2.1 N-2, J-3, IJ-4

Los datos del rendimiento del soplador envasado basados

en 60 Hz.
Typical Operational Curve & Ignition Zone
(Natural Gas, Propane, & Butane)
200

o ) o
< 1 Ignition Zone

m \

» \‘

8 100 N

X N

w o .

° ~ Operational Curve

= -

e =" o TH L. _/

0 |
0% ‘ 25% 50% 75%
: Input as a percent from low fire to high fire
Low Fire P p 9 High Fire
Modelo Fuegobajo Fuego alto

(Independientemente del soplador)

190 000 Btu/h (55,7 kW) (soplador de 6” w.c.)

} 235 000 Btu/h (68,9 kW) (soplador de 10" w.c.)

-2 25000 Btuw/h (82 kW) 340 000 Btu/h (100 kW) (soplador remoto) (gas natural)
370 000 Btu/h (108,4 kW) (soplador remoto) (butano y propano)

440 000 Btu/h (128,9 kW) (soplador de 6” w.c.)
IJ-3 28 000 Btu/h (8,2 kW) 550 000 Btu/h (161,2 kW) (soplador de 10” w.c.)
850 000 Btu/h (249,1 kW) (soplador remoto)
830 000 Btu/h (243,25 kW) (soplador de 6” w.c.)
IJ-4 100 000 Btu/h (29,31 kW) 1000 000 Btu/h (293,07 kW) (soplador de 10" w.c.)
1800 000 Btu/h (527,53 kW) (soplador remoto)
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5.2.21J-6

Typical Operational Curve & Ignition Zone
(Natural Gas, Propane, & Butane)

200
= Ignition Zone
<
@ ¥
8 100 Sas
x ~o
- S s Operational C
°\° §~.. perational Lurve
S~ ~—en / #
O bl il N e
0% 25% 50% 75%
Input as a percentage from low fire to high fire
ire: High Fire: ————
Lo I 2,000,000 Btu/h (586.1 kW) (Low Pressure Blower)

300,000 Btu/h (87.9 kW)
(Regardless of Blower )
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2,500,000 Btu/h (732.7 kW) (High Pressure Blower)
3,600,000 Btu/h (1055 kW) (Remote Blower)
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5.2.31J-8
Typical Operational Curve & Ignition Zone

(Natural Gas, Propane & Butane)

200 | |
Ignition Zone (A slow acting solenoid or a solenoid
- positioned between ratio regulator and burner is required.)
P A
$ 100 N
X
- O tional Curv
O\o \zona .
0
0% ‘ 25% 50% 75%
LowFi Input as a percentage from low fire to high fire High Fire :
ow Fire .
3,500,000 Btu/h (1025.7 kW) (High Pressure Blower)
SLOETD B 7 54 4,800,000 Btu/h (1406.7 kW) (Remote Blower)

(Regardless of Blower )
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5.3 Orificios de aire y gas

5.3.1 -2
Fuel Orifice Ap vs. Input Air Orifice Ap vs. Input
(Ap Measured Between Taps B and D) (Ap Measured Between Taps A and C)
20 L 20
o L[] ” L[]
4
181 1871 !
45 m— Natural Gas 45 m— Natural Gas {
4
4L 167 === Propane Gas Il 4oL 167 === Propane Gas »
= — = = =« Butane Gas 4 = - = = =« Butane Gas “i
235-;14 7 235_«;14 2
E | £ / E | £
230} 212 / 2 30f o 12
o 9] / 4 o o 4
S S S 1S 'y
o a4 R a] o g A
025 o 0257 @ ’
= = = = 4|
S 3 / J' =] 3 ’°
7] 7] y. DY 7] (7 °
020 o 8 +7 0 20+ o 8 #
o~ o / ? 2™l @ %
o o 54 o o o
15 6 “2 15 6 »
/e’ s
/ A
10 4 =X 10r 4
. y
v e
e
of ol = o o
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Input (x 1000 Btu/h) Input (x 1000 Btu/h)
0 15 30 45 60 75 90 105 120 0 15 30 45 60 75 90 105 120

Input (kW) Input (kW)
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5.3.21J-3

Fuel Orifice Ap vs. Input Air Orifice Ap vs. Input
(Ap Measured Between Taps B and D) (Ap Measured Between Taps A and C)
4sp 18 I s 14 N —
— Natural Gas K == Natural Gas /
1671
40r === Propane Gas N / 30 1271 === Propane Gas ;,'
4
14| === Butane Gas 4 === Butane Gas ,}'
=P = ‘;' — y
& Q /'/ T o5 610
€ a0l 212 7, s | 2
& %10 Y, 2 o0l & 8
G 257 a /;'/ < a
o < b / ?, o
3 3 g 4 = 5 A
o 201 3 © 0' 3 15r @ ©
g (] 0‘ 3 3
. S
o a g . o =
151 - V o
;o/ 10F 4
*
o R4 /
< * 5+ 2 ,4
5F 2 ¢" /
" ‘i
ob  ot—=™ ; o~ O
0O 100 200 300 400 500 600 700 800 900 0O 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Input (x 1000 Btu/h) Input (x 1000 Btu/h)
L L L L L L 1 L L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Il Il 1 1
0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 25 0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250
Input (kW) Input (kW)
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5.3.3 -4

40

8] N W wW
o [©)] o ()]

Pressure Drop (mbar)
o1

10

Pressure Drop ("w.c.)

Gas Orifice Ap vs. Input
Measured from Tap “B” to Tap “D”

T 1T T ] 30
= Natural Gas
B ==- Propane Gas /
=== Butane Gas 174 5
Y 2
12 7.7
¢ =
lo ©
A:‘/ .020
10 (8 E
» / ~
/ Q
[5)
/ a
8
[/ ® 15
4 2
6 } g
& a 10
.0
4 ‘.4
&‘/ 5
2 }9
o]
OO 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Input x1000 BTU/hr
I | I I | | | |
0 75 150 225 300 375 450 525
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Input kW

O_

[ N I
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10— === Propane Gas ,'
=== Butane Gas ,’
= Y "‘
Q
58 ¥
= 4
- 4
Q .
:
o 6 r'
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a *
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5 .
] -
_—““
0

Air Orifice Ap vs. Input @ 3% O,
Measured from Tap “A” to Tap “C”

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Input x1000 BTU/hr
| | |

| | | | |
0 75 150 225 300 375 450 525
Input kW
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5.3.4 1J-6

Fuel Orifice Ap vs. Input Air Orifice Ap vs. Input
(Ap Measured Between Taps B and D) (Ap Measured Between Taps A and C)
18 £
45}
L[] o ]
40 16 Natural Gas 8T ] mmmmmm Natural Gas
= Propane = Propane
=35 14 «ssss Butane 18 7 vanas Butane
] 9 = | =
Qo > ro 3
Eag- 212 S15f-56
— N E -
s 18 =5
- Qo
5278 S12-8°
[} [} (a) [a]
520-5 8 o | 04
@ # /’ 59-5
< 15+ o 6 I, 8 % 3
a [ :‘(‘ o @
4 /, a 6o
10 P> 2
2
5 2 3
0~ o i T o O T T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Input (x 1000 Btu/h) Input (x 1000 Btu/h)
| | | | | | | | | | | | | | | |
0 150 300 450 600 750 900 1050 0 150 300 450 600 750 900 1050
Input (kW) Input (kW)
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5.3.51J-8

Fuel Orifice Ap vs. Input
(Ap Measured Between Taps B and D)

Air Orifice Ap vs. Input
(Ap Measured Between Taps A and C)

40F 16 T T T T |
4 B 1 Butane Packaged 1
14 1 Butane Packaged _ 5 2 8- 2 Natural Gas / Propane Packaged f— 2
L 2 Propane Packaged 172 / 3 Natural Gas Remote /
] f; 3 Natural Gas Packaged / / / % 18- ?7- 4 Propane / Butane Remote /
230 ;-12- 4 Butane Remote 3 o 3
E = 5 Propane Remote §15 L S-6
Q25 - 910 - 6 Natural Gas Remote a a /
27 e o | o /
=5
o, la ai2tg <
020 8 ° o
5 = = =4
=] > >
215L 26 2 9@ 3
[ o o o3 7
S
5F 2 3 //
1 /
P
ok 0 - T T or 0 T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
. . Inputl(x 1009 Btu/hl) . . Inputl(x 1009 Btu/hl) .
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Input (kW) Input (kW)
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Pressure Drop (mbar)

Loading Line Pressure vs. Input
Measured at Tap “A”

54 22 I I I I
4
20 1 Butane Packaged 5
48|~ 2 Propane Packaged /
—~ 1877 3 Natural Gas Packaged T 23 / 4
42 ; 164 4 Propane / Butane Remote ' 2 S/
36l E& 14 5 Natural Gas Remote ////// ’/
30- &5 12 /i
o4t 9 10 //
5 8 /
18 @ A
a 6 i
12+ Y/
4
60 2
-
or 0 T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
. . InputI (x 1000I Btu/h)I .
0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Input (kW)

5.4 Dimensiones y especificaciones
Dimensiones en mm (pulgadas)
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5.4.1 1J-2

'l 8-1/2 (216) 12-29/32 (328) ————]

]

CS—r

FLAME
ROD/PLUG ~
D&
- @
FUEL INLET @
1/2 INCH PEEPSIGHT
NPT/Rc 0.5
SPARK PLUG
~——— 16-13/32 (417) —————— ] |~————11-45/64 (296) ——|
g FUEL INLET
VIEW AA FLAMEROD
4X@1/2 (12) o7-13/64 1.8
(182) = |
95-29/32
(150)
& 4x90° 8
ISPARK ROD
2.7
©2-13/32 P

(62)
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REMOTE BLOWER

AR INLET 3-19/64
2 INCH |<—(85)->
NPT/Rc 2.0 m =
TAP A
5-1/8 o o>
TAP C (130)
----------- @
D
16-13/32 (417) ———————| 11-45/64 (296) ——
NOTE: DIMENSIONS CORRESPOND TO LARGEST BLOWER CONFIGURATION
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5.4.2 1J-3

|<— 8-45/64 (220) —>|<—1 2-1/32 (306) ——

e |

FLAME
ROD/PLUG

FUEL INLET
1/2 INCH <
NPT/Rc 0.5

= SPARK PLUG

-~——————16-19/32 (422) ————|
VIEW AA
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(230) ~~— 50
4X 21/2 (12)
BN
@3.41 (86.5) ®\
4x90°
@7-29/32
(200)
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(] o)
A=~ — 4
| S
l«——13-45/64 (348 ——»|
; FUEL INLET
FLAMEROD

1.7
]
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AR INLET
2-1/2 INCI—N
NPT/RC 2.5 g

—

[— 16-19/32 (422) ————— >
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NOTE:

REMOTE BLOWER

6-29/32 "D J-
TAPC (179) I

|<—1 3-45/64 (348) ———~|

FUEL INLET

DIMENSIONS CORRESPOND TO LARGEST BLOWER CONFIGURATION

34



18-13/64(336) ——*1

5.4.31J-4
| 9(228)
e
e .
23-45/64
(603)
FLAME
ROD/PLUG
Qo
. o : _
RUSL NS =f
N PEEPSIGHT ,
) R
SPARK PLUG |
FLAMEROD /'
1.5
DLy
(39) |

NPT/Rc 1.5
——— 19-29/32 (506) ————*
VIEW AA / ™
8x45°

©10-19/32 \
(270) ¢\
225°
29-13/32
(238)
8x@i/2.(12)

@4-13/32
[11)

\J - Edition 04.24 - ES

3.4
p—
(87)

16-13/32 (417) ———>

35



|J - Edition 04.24 - ES

e——— 19-29/32 (506)

AIR INLET
3INCH \
NPT/Rc 3.0

[
-—-—- @
oY
/
TAP B
TAP D °
NOTE:

REMOTE BLOWER
TAP A
o T =

16-13/32 (417) —’I

FUEL INLET

DIMENSIONS CORRESPOND TO LARGEST BLOWER CONFIGURATION

36



5.4.4 1J-6

9-19/32 —»| =-—15-3/32 (384) —
(244)

/, (798)
LE oy

FLAME SRl -\ \
ROD/PLUG oot
O
FUEL INLET ::
1-1/2 INCH ‘
NPT/Rc 1.5 PEEPSIGHT ;
l«——19-20/32 (506) SRARIKIALUE 21-00/32 (657) ——»| A

FUEL INLET

FLAMEROD

1

VIEW AA
8x45°

©14-13/64
(360)

012-29/32
(328)

@6.59 (167.5) 8x @1/2 (12)

|J - Edition 04.24 - ES



|J - Edition 04.24 - ES

AIR INLET 4 INCH
NPT/Rc 4.0
4 INCH WELDED

TAP B
TAP D

| ——19-29/32 (506) ————|

NOTE:

REMOTE BLOWER

TAP A

-TAP C (280)

21-29/32 (657) ——>
FUEL INLET

DIMENSIONS CORRESPOND TO LARGEST BLOWER CONFIGURATION

38



—15-3/32 (384) —|

le— 9-19/32 —»
(244)

5.4.5 1J-8
o |
N\

1%

FLAME il
ROD/PLUG ]
L\
FUEL INLET _/:
2 INCH
NPT/Rc 2 PEEPSIGHT
e oo 05— SPARK PLUG
VIEWAA [=225
8x45°
@14-13/64
(360)
012-29/32
(328)
8x @1/2 (12)

26.59 (167.5)

\J - Ediition 04.24 - ES

A

, L— AR (i) =1
; FUEL INLET

FLAMEROD

39



|J - Edition 04.24 - ES

AIR INLET 4 INCH
NPT/Rc 4.0
4 INCH WELDED

REMOTE BLOWER

[e——— 19-20/32 (506) ———

21-29/32 (657) ———>
FUEL INLET

NOTE: DIMENSIONS CORRESPOND TO LARGEST BLOWER CONFIGURATION

40



6 Conversion de unidades
Ver www.adlatus.org
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https://www.kromschroeder.de/marketing/adlatus/konverter/konverter.html?sprache=4

7 Esquema del sistema

7 Esquema del sistema

Boletin/Guia
Simbolo Apariencia Nombre Observaciones de informa-
cion
Eﬂ:ll:> Quemador ImmersoJet
greegigr? .;/ 3';“52 3 Tren de valvula de cierre de gas | Eclipse Combustion, Inc. apoya firmemente 756 NFPA como mi- 756
principal principal nimo.
! . - El soplador de aire de combustion proporciona el aire de com-
@l ( Soplador de aire de combustion bustion 610 a los quemadores. 610
Un interruptor activado por el aumento o reduccién de presion.
i} Una version de restablecimiento manual requiere pulsar un botén _
i ) Presostato para transferir los contactos cuando se alcanza el punto de ajus- Gloeat
te de presion.
. Las vélvulas de gas se utilizan para cortar manualmente el sumi-
AM Valvula de gas nistro de gas. 710
l g Valvula solenoide (normalmente | Las valvulas solenoide se utilizan para cortar automaticamente el 760
} < ~ cerrada) suministro de gas en una omision de alarma de gas

|J - Edition 04.24 - ES
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7 Esquema del sistema

Simbolo Apariencia

Nombre

Valvula de mariposa manual

Observaciones

Las vélvulas de mariposa manuales se utilizan para equilibrar el
flujo de aire 0 gas en cada quemador.

Boletin/Guia
de informa-

cion

Vélvula de mariposa automatica

Las valvulas de mariposa automaticas se utilizan normalmente
para ajustar la salida del sistema.

720

Regulador de proporcion

Un regulador de proporcion se utiliza para controlar la proporcion
aire/gas. El regulador de proporcion es una unidad sellada que
ajusta el flujo de gas en proporcion al flujo de aire. Para ello, mide
la presion del aire con una linea de deteccién de presion, la linea
de impulso. Esta linea de impulso esta conectada entre la parte
superior del regulador de proporcién y la linea de suministro de
aire. La tapa debe estar colocada en el regulador de proporcion
después del ajuste.

742

Valvula CRS

Una vélvula CRS se utiliza en un sistema de control proporcional
de tiempo alto/bajo para abrir y cerrar rapidamente el suministro
de aire.

744

Llaves de presion

Las llaves de presion miden la presion estatica. Los esquemas
muestran las posiciones aconsejadas de las llaves de presion.

Linea de impulso

La linea de impulso conecta el regulador de proporciones con la
linea de suministro de aire.
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Para mas informacion

La gama de productos de Honeywell Thermal Solutions engloba Ho-
neywell Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck, Kromschréder
y Maxon. Para saber mas sobre nuestros productos, visite ThermalSolu-
tions.honeywell.com o péngase en contacto con su técnico de ventas de
Honeywell.Honeywell Eclipse branded products

501 E 18th Street © 2023 Honeywell International Inc.
Muncie, IN 47302 Se reserva el derecho a realizar
USA modificaciones técnicas sin previo
ThermalSolutions.honeywell.com aviso.
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