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1 SEGURANCA

1.1 Ler e guardar

O
A‘ja Ler estas instrugdes atentamente antes

da montagem e operacéo. Depois da montagem,
entregar as instrugoes ao usuario. Este aparelho
devera ser instalado e colocado em funcionamento
segundo as disposigdes e normas vigentes. Tam-
bém podem ser consultadas estas instrugbes em
www.docuthek.com.

1.2 Legenda

1,2,3,a,b,c =acéo

= =indicagéo

1.3 Garantia

N&o nos responsabilizamos por danos causados
por ndo-cumprimento das instrugdes e por utiliza-
Gao nao conforme.

1.4 Notas de seguranca

No Manual, as informagdes relevantes para a segu-
ranga vao assinaladas da seguinte maneira:

/A PERIGO

Chama a atencao para situagoes perigosas.

A AVISO

Chama a atengao para possivel perigo de vida ou
de ferimentos.

A cuiDADO

Chama a atencéo para possiveis danos materiais.
Todos os trabalhos devem ser realizados somente
por pessoal técnico especializado em gas. Os
trabalhos no sistema elétrico devem ser realizados
somente por eletricistas devidamente qualificados.
1.5 Alteracao, pecas de reposicao

E proibido proceder a qualquer alteracdo de carater
técnico. Utilizar exclusivamente pegas de reposicao
originais.


https://docuthek.kromschroeder.com/documents/index.php?selclass=2&folder=207080
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2 VERIFICAR A UTILIZACAO

Queimadores para aquecimento de equipamentos
com processos térmicos industriais. Em conjunto
com o tubo ceramico TSC o queimador BIC ou
BICA pode ser usado nos fornos industriais e
sistemas de aquecimento revestidos de tijolos ou
de mantas de fibra ceramica. Um bloco refratario
adicional n&o é necessario. Para gas natural, gas de
rua e GLP. Outros gases sob consulta. O funcio-
namento € garantido somente nos limites indica-
dos — ver também péagina 13 (10 Dados técnicos).
Qualquer outra utilizagéo sera considerada ndo
conforme.

2.1 Etiqueta de identificacao

Estagio de construgoes, poténcia nominal Qpax,
tipo de gas — ver etiqueta de identificagéo.

MO R ot B
ZIC 165HB-0/35-(18)F

84246518 2  mm

P 630; 550 kW 3322

2.2 Descricao do cédigo
ZiC Queimador para gas com conexao para
tubo ceramico

ZICW Queimador para gas com isolamento de
fioras ceramicas (RCF)

165-200 Tamanho do queimador
R Ar frio
H Ar quente/temperatura do forno elevada
B Gas natural
D Gas de coqueria, gas de rua
G Propano, propano/butano, butano
M Propano, propano/butano, butano (com
misturador)

L Gas de baixo poder calorifico
L Lanca de ignicao
R Poténcia reduzida
-X X mm de comprimento do tubo de ago
a partir do flange do queimador (L1)

/X X'mm de distancia entre o flange do
queimador e a borda externa do turbulador (L2)
-(X) Numero de identificagéo do turbulador
-(XE) Modelo resistente a altas temperaturas
A-Z Estagio de construcdes
H Versao para alta temperatura
z Versao especial

2.3 Designacoes das pecas

il

Suplemento do queimador

Vedacéo para flange de conexao

Jogo de flange para queimador (caixa de ar)
Flange de aperto

Vedacéo para flange do queimador

Etiqueta de identificacao

Prolongamento do queimador (em ZIC..-100,
ZIC..-200)

Anel de aperto

Instrucdes de operagéo — outros documentos e
ferramentas de célculo, ver www.adlatus.org
2.4 Turbulador

= Controlar no turbulador a coincidéncia da letra
e do numero de identificacao com os dados
contidos na etiqueta de identificacéo.

N~Nououb,~,wnNn-—=

©

2.5 Tubo ceramico

Etiqueta de identificacao

Comprimento e didametro — ver etiqueta de identifi-
cagéo.

D-49018 Osnabr ny 's‘c roder
Q [ TsC 200A180-300/35- |

(74924401 [ s--1500 ]

2.6 Descricao do cédigo

TSC Jogo de tubo ceramico
50-200 Tamanho do gueimador
A Forma cilindrica
B Forma conica recuada
020-180 Diametro de saida [mm]
200-300 Comprimento [mm]

PT-2
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/35—, /135- Distancia entre o flange do
queimador e a borda dianteira do disco de ar do
queimador [mm)]

Si SiC infiltrado com silicio
1500 Até 1500°C
L, L8 ~
] L9
|
II =
1 I_
B f
D5 ) D4
- i__, i
1

2.7 Designacoes das pecas

80

1 Vedagéo para tubo do queimador
2 Tubo ceramico
3 Etiqueta de identificagéo

3 MONTAGEM

3.1 Montagem do tubo ceramico

A AVISO
— Montar o tubo ceramico centralizado e livre de
tensdes para evitar danos.
Remover e eliminar corretamente a protecao de
transporte. Para isso, desmontar o flange de
aperto ou o anel de aperto.
= Para montar o tubo cerémico, deve-se desmon-
tar o suplemento do queimador. Para isso, a
caixa de ar pode ser colocada na vertical sobre
uma superficie de trabalho lisa.
=> Evitar o surgimento de poeira na desmontagem
do suplemento do queimador no ZICW e ndo
danificar a superficie do isolamento interno.

Tl
R )

\ & (7

5 Colocar o suplemento do queimador de forma
que os isoladores estejam protegidos contra
danos.

Sem prolongamento do queimador

Q8

1 2

- Montar o tubo ceramico centralizado e livre de
tensodes.

3
- » 4~
»ﬁ® w%*
. ®

= Centralizar o tubo ceramico.

s}

5 il
-> Apertar os parafusos em cruz.

- O flange de aperto e o flange do queimador
devem nivelar um com o outro.

Com prolongamento do queimador

B 5

1 2
= Centralizar o tubo ceramico.

&

yo Ne

ol | s

-> Colocar os pares de arruela de seguranga.

®
)
IR !



-> Apertar os parafusos em cruz.
3.2 Isolamento do tubo ceramico

= Proteger o prolongamento do queimador contra

sobrecarga térmica.
- Para o isolamento recomenda-se usar pecas

modeladas solidas A ou material de fibra cerami-

co resistente a altas temperaturas B.
- Manter uma folga anular de no minimo 10 mm
0,4".

= Isolar o tubo cerdmico pelo menos até o turbula-

dor e no méximo até 20 mm (0,8") a frente.
- Queimadores sem prolongamento:
A/B
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IJ
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> 0.4 inch
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20 mm
o 0.8 inch

- Queimadores com prolongamento:

|
I
l
=10 mm
> 0.4 inch

~
|

=
|
N
|

éO mr'n
0.8 inch

3.3 Montagem no forno
=> Durante a instalagao, observar a vedacgao entre
a parede do forno e o queimador.

3 Ba—

- Fixar a etiqueta de identificacao do tubo cera-

N\

Po e

PN

3.4 Conexao de ar, conexao de gas

ZIC

ZICW

GAGE

X |)\'

Tipo Co;ée:z"&ck (o[} Cor;erxlf“ll.c\! de
ZIC 165 Rp 11/2 DN 100
ZIC 200 Rp 2 DN 150
ZICW 165 Rp 11/2 DN 150
ZICW 200 Rp 2 DN 200

= Unido roscada conforme DIN 2999, medidas do

flange conforme DIN 2633, PN 16.
- Montar tubos ou unides flexiveis para evitar
tensdes da tubulagdo ou a transmisséo de

vibragoes.

- Observar se as vedagdes nao estao danificadas.

A PERIGO

Perigo de explosao!
— Assegurar que a conexao esteja estanque.

3.5 Ligacao nas conexdes ANSI/NPT

= Para as conexdes ANSI/NPT é necessario um kit

adaptador, ver pagina 13 (9.2 Kit adaptador].

q Conexaode Conexao de
Tipo gas GA ar LA*
ZIC 165 2-11,5 NPT 4,57"
ZIC 200 2-11,5 NPT 6,72"

1% NPT-11,5 "
ZICW 165 NPT 6,72

2 NPT-11,5 .
ZICW 200 NPT 8,71

@ do orificio no flange.

= Soldar o flange J no tubo de ar P para a cone-

PT-4

Xao de ar LA e utilizar o adaptador de rosca NPT
H para a conexado de gas GA.
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4 INSTALAGAO ELETRICA

/\ PERIGO
P Choque elétrico pode ser fatall

— Antes de trabalhar em equipamentos conduto-
L res de eletricidade, desconectar os condutores

- Para as langas de ignigao integradas é necessa- da fonte de alimentag&o.
rio o kit de bocais com unido roscada NPT, ver - Usar cabos de alta tens&o (ndo blindados) para
@i_na 13 (93 Kit de boCaiSl. |gn|@éo e ionizagéo:

3.6 Conexao da lanca de ignicao no ZIC..L FZLSi 1/6 até 180°C (356°F),

- Conexao de ar la. codigo de pedido 04250410, ou

-> Conexao de gas ga. FZLK 1/7 até 80°C (176°F),

- Poténcia da langa de ignigao: 1,5 kW. codigo de pedido 04250409.

Iaﬁj

Conexao de gas Conexao de ar

Tipo para lanca de para lanca de
ignicao ga ignicao la

ZIC..L Rp ¥ Rp \

ZIC..L

com kit o "

adapta- Ya" NPT " NPT

dor

3.7 Montagem do suplemento do queimador

Eletrodo de ionizagao |
A AVISO = Providenciar a instalagéo dos cabos para

ionizagao longe de cabos de rede e de fontes
de interferéncias eletromagnéticas e evitar inter-
feréncias elétricas externas. Comprimento max.
dos cabos para ionizagao — ver as instrucoes de
operagéo do relé programador de chama.
= Ligar o eletrodo de ionizagdo com o relé
programador de chama através do cabo para
ionizacgao.
Eletrodo de ignicao Z
- Comprimento do cabo de ignigdo: no max. 5 m
(15 ft), sendo recomendado < 1 m (40").
2 Aparafusar o suplemento do queimador com no - Em caso de igni¢éo continua, comprimento max.
méax. 37 Nm (27,3 Ibf ft) apertando os parafusos do cabo de ignicao 1 m (40").
em cruz: = Instalar o cabo para igni¢céo individualmente e
em tubulagcdo nao metalica.
= Instalar o cabo para igni¢éo separadamente dos
cabos para ionizagéo e UV.

— ZICW: Nao danificar a superficie do isolamen-
to. Evitar o surgimento de poeira.
- E possivel girar o suplemento do queimador em
passos de 90° até a posicao desejada.
1 Usar uma vedagao no flange de conex&o entre o
suplemento do queimador e a caixa de ar.

PT-5



- Se recomenda o uso de um transformador de
ignigéo = 7,5 kV, = 12 mA, de 5 kV com lanca
de ignicao.

Eletrodo de ionizagéo e eletrodo de ignicao

=

Q“@%

,.\

-
5 ﬁjD

6 Para o aterramento, conectar um fio-terra ao
suplemento do queimador! Em caso de
operagao com unico eletrodo, providenciar uma
conexao direta do fio-terra do suplemento do
queimador a conexao do relé programador de
chama.

/A AVISO

Perigo de alta tens&o!

— E indispensével a fixacao de um aviso de alta
tensao no cabo para ignicao.

7 Para obter informagdes detalhadas sobre a
instalagéo elétrica dos cabos para ionizagéo e
ignicao, consultar as instrugdes de operagao e o
diagrama de conexdes do relé programador de
chama e do transformador de igni¢éo.

5 PREPARAR O COMISSIONAMEN-
TO

5.1 Notas de seguranca

=> Consultar o usuario ou fabricante do sistema
quanto ao ajuste e o comissionamento do
queimador!

- \Verificar todo o sistema, os equipamentos a
montante e as conexdes elétricas.

- Observar as instrugdes de operagao de cada
um dos dispositivos.

/\ PERIGO

Perigo de explosao!

— Observar as medidas de precaugéo na ignicdo
do queimador!

— Antes de cada tentativa de ignicao, realizar a
pré-purga da cdmara do forno ou do tubo
radiante com ar (5 x o volume)!

— Encher a tubulagéo de gas para o queimador
com cuidado e corretamente com gas e ventilar

ao ar livre — ndo conduzir os volumes de teste
para dentro da camara do forno!

/A PERIGO

Perigo de intoxicacao!

— Abrir a alimentag&o de gas e de ar, de modo a
que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na camara do forno! O CO € inodoro e
toxico! Realizar uma analise do gas de
exaustao.

— O comissionamento do queimador s6 deve ser
realizado por pessoal treinado e autorizado.

- Se apos varias tentativas de ligagdo do relé pro-
gramador de chama o queimador ndo acender:
verificar todo o sistema.

=> Depois da igni¢éo, observar a chama, a indica-
Gao de pressao do gas e do ar no queimador e
medir a corrente de ionizagao! Ponto de corte —
ver as instrugdes de operagao do relé programa-
dor de chama.

+ PA -
|

- Acender o queimador somente na carga minima
(entre 10 e 30 % da poténcia nominal Qmax) —
ver etiqueta de identificagéo.

5.2 Determinar as vazoes de gas e de ar de
combustao

an's = Pg/H;
Q= an’s R

Qgss: Vazéo do géas em m3/h (ftS/h)

Pg: poténcia do queimador em kW (BTU/h)

H;: poder calorifico do gas em kWh/ms3 (BTU/ft3)
Qg vazéo do ar em m3(n)/h (SCFH)

A: lambda, excesso de ar

Lnin: Necessidade minima de ar em m3(n)/m3(n)
(SCF/SCF)

= Informagdes detalhadas sobre a qualidade de
gas séo fornecidas pela companhia de gas local.

A A )

Qualidades de gas mais conhecidas
Poder calorifi-

Tipo de gas o
Lmin.
m3(n)/
m3(n)
(SCF/
SCF)
Gas natural H 11,0 1114 10,6
Gas natural L 8,9 901 8,6
Propano 25,9 2568 24,4

PT-6
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Poder calorifi- 5.4 Elementos de restricao de vazao

Tipo de gas co = O volume de ar necessario para carga minima
H; H Linin com uma determinada presséo do ar é deter-
301 minada pela posi¢ao de ignigdo de uma valvula
m3(n)/ b . .
m3(n) orboleta, de_ um orificio de bypass na vglvula de
(SCF/ ar ou por meio de um bypass externo feito por
SCF) outro elemento de restrigéo de vazéo.
Gas de baixo 17.3 | 161- 1305 5.5 Compensacao de ar quente
poder calorifico ' 290 o - Em caso de operacio com ar quente, a pressao
Butano 34,4 3406 32,3 ‘ do ar de combustao pgr deve ser aumentada

- Indicagdes em kWh/m3(n) para o poder calorffico (lambda = constante).

inferior H; e indicagdes em BTU/SCF para o 00 L~

poder calorffico superior Hs. 250 -
= Para o ajuste inicial, um excesso minimo de 200 > P et

ar de 20 % (lambda = 1,2) deve ser ajustado 150 P

quando o forno estiver frio, pois o volume de ar ‘//

diminui com temperatura crescente. 10 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
- Realizar o ajuste fino na temperatura maxima do

forno e a maior poténcia possivel. - A pressao do gas aumenta-se de 5 até 10 mbar.
5.3 Notas sobre a curva de vazédo - A capacidade total do queimador P,y aumenta
- Se a densidade do gas no estado operacional a medida que aumenta a temperatura do ar.

for diferente do que a da curva de vazéo, as

pressdes devem ser recalculadas no local con- 120 7

forme estado operacional. ]

/'
Pe=Pm" 5—5 110 =
M P

- Jy: densidade do géas na curva de vazao em L~

kg/m3 (Io/ft3) 1001—=

! . ) 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
=> Og: densidade do gas no estado operacional

em kg/m3 (Ib/ft3)

pm: pressdo do gas na curva de vazao

pg: presséo do gas no estado operacional
Conferir a press@o do gas pggs € a presséo do
ar p,ir Na curva de vazao para ar frio em anexo,
através das vazdes Q calculadas.

[mbar (inch WC)]
Par § / /
Pgas

5.6 Queimadores com eletrodos com conexao
para ar
=>» |dentificagao do turbulador (..D) ou (..E)

24l

Bocais de ar de purga

Pgas Pair

-

Q gas Q air
[mS/h (ft¥/h)]

Pressdes para eletrodos purgados

— 40
-> Considerar a possibilidade da restricao de ca-

pacidade devido a sobrepressdes e depressoes E @ /
na camara do forno/de combustéo! Somar as [l L/

sobrepressdes ou entéo, subtrair as depressoes. /

=> Como n&o se conhecem todas as influéncias 2 Py

condicionadas ao sistema, o ajuste do queima- W
dor através das pressdes so é aproximado. Um 10
ajuste preciso é possivel através da medicéo da 3
vazao ou dos gases de exaustao. 0

bar]
N

2 3
Q ar de purga [m?/h]

PT-7



- Recomenda-se um volume de ar de purga de
aprox. 1,5 a 2 m3/h por eletrodo.

= O ar de purga pode ser desligado somente
quando o forno estiver frio e a condensagéao
estiver excluida.

5.7 Ajuste da pressao do ar para carga minima

e carga maxima

1 Fechar a alimentag&o de géas e de ar.

- Tomada de presséo (niple de medigao) do ar L,

@ externo = 9 mm (0,35").

=1

Ls

- Desapertar o parafuso por 2 voltas.
8
3
4 Abrir completamente a alimentagao de ar.

Patm.

= Pam. = Medi¢éo contra a atmosfera.

Carga minima

- Acender 0 queimador somente na carga minima
(entre 10 e 40 % da poténcia nominal Qax — ver
bagina 2 (2.1 Etiqueta de identificacao]).

6 Reduzir a alimentagéo de ar na vélvula do ar e
ajustar a carga minima, conforme desejado p.ex.,
ajustando os cames de atuagao do fim de curso
ou batente mecanico da posigao minima.

-> Nas valvulas de ar com bypass, se necessario,
fixar o orificio de bypass conforme a vazao dese-
jada e a pressao prévia disponivel.

Carga maxima

7 Ajustar a valvula de ar a carga méaxima.

8 Ajustar a presséo do ar p; necesséria através
do elemento de restricdo do ar a montante do
queimador.

9 Na utilizag&o de orificios restritores do ar:
verificar a presséo do ar P

5.8 Preparar a medicao da pressao do gas

para carga minima e carga maxima

1 Conectar todos os dispositivos de medigéo para
ajustes de precisao no queimador.

- Manter fechada a alimentagéo do gas.

- Tomada de presséo (niple de medi¢éo) do gas G,
@ externo = 9 mm (0,35").

1 Conferir a presséo do gas Pgas Para a vazéo Q
necessaria na curva de vazao para ar frio em
anexo.

[mbar (inch WC)]
A
Pair /
Pga:
pgas Pair
Q gas Q air

[mS/h (fte/h)]

1
=> Desapertar o parafuso por 2 voltas.

g/{

5.9 Lanca de ignicao integrada no ZIC..L

- Tomada de pressao do ar I, @ externo = 9 mm
(0,35").

- Tomada de pressao do gas g, @ externo = 9 mm
(0,35").

el
Ry ()
m’rg ~
1

= Desapertar os parafusos por 2 voltas.

gt

= Langa de ignigéo:
Pgas = 30-50 mbar,
Par = 30-50 mbar.

= Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ionizacao.

- A pressdo do gas e do ar da langa de ignigao
tem que ser maior do que a presséo do gas e
do ar do queimador principal.

PT-8
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6 COMISSIONAMENTO

6.1 Acender e ajustar o queimador

/A AVISO

— Providenciar uma boa ventilagao da camara do
forno (purga) antes de cada partida do
queimador!

- No funcionamento com ar de combustao pré-a-
quecido, o corpo do queimador se aquece. Se
necessario, planejar protegao de contato.

1 Antes de acender, controlar a estanqueidade de
todas as valvulas do sistema.

6.2 Ajuste da carga minima

1 Colocar as vélvulas em posigéo de ignigéo.

2 | imitar o volume maximo do gés.

- Encontrando-se instalado um elemento de restri-
¢ao do gas ajustavel a montante do queimador,
abrir mais ou menos um quarto o elemento de
restricao.

3 Abrir a alimentagéo do gés.

4 Acender o queimador.

- O tempo de seguranga do relé programador de
chama inicia-se.

5 Se nao ha formagéo de chama, verificar e ajustar
as pressdes do gas e do ar no ajuste da carga
de partida.

6 Na operagéo com bypass (p.ex. com vélvula
proporcionadora de ar/gas): verificar o bocal do
bypass e caso necessario, corrigir.

7 Na operagao sem bypass (p.ex. com valvula
proporcionadora de ar/gas sem bypass):
aumentar o ajuste da carga minima.

8 Verificar o ajuste basico ou o bypass da valvula
do ar.

9 Verificar a posigéo do restritor de vazéo do ar.

10 Verificar o ventilador.

11 Rearmar o relé programador de chama e
acender novamente o queimador.

= O queimador acende e entra em operagao.

12 Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ionizagdo no ajuste de carga minima! Ponto de
corte — ver as instrugcdes de operagao do relé
programador de chama.

+ JA -
|

13 Observar a formagéo de chama.

14 Caso necessério, ajustar as pressdes para a
carga minima.

15 Quando n&o ha formagéo de chama — ver
bégina 12 (8 Ajuda em caso de falhas].

6.3 Ajuste da carga maxima

1 Ajustar o circuito de ar e gas para carga maxima,

observando continuamente a chama.

- Evitar a formacgao de CO — sempre operar o
queimador com excesso de ar na partida!

-> assim que é atingida a posigao maxima dese-
jada das vélvulas de controle de vazao, ajustar
a pressao do gas pgss através do elemento de
restricao de vazao a montante do queimador.

6.4 Reajuste da vazao de ar
1 Verificar a presséo do ar pg; No queimador, caso
necessario ajustar através do elemento de
restricao do ar.
2 Na utilizagdo de orificios restritores do ar:
verificar a presséo do ar pg, Caso Necessario
ajustar o orificio.

/\ PERIGO

Perigo de exploséo e de intoxicagdo com ajuste

do queimador com falta de arl

— Ajustar a alimentacéo de gas e de ar, de modo
a que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na camara do forno! O CO € inodoro e
téxico! Realizar uma andlise do gas de
exaustao.

3 Se for possivel, realizar uma medicao da vazéo
para gas e ar, determinar a lambda e, se
necessario, refazer os ajustes.

6.5 Verificar a estanqueidade

/\ PERIGO

Vazamentos de gas!

Perigo através de vazamentos de gas nas cone-

x0es condutoras de gas.

— Verificar a estanqueidade das conexdes
condutoras de gas no queimador logo apds sua
colocagao em funcionamento!

/é ®\\>v \ \é:'. =

% &n
Q
1 S \ bﬁ////
=> Evitar a formagao de condensacgao devido a
entrada de atmosfera do forno no corpo do
queimador. Providenciar o resfriamento cons-
tante do queimador desligado com um volume
minimo de ar quando a temperatura do forno
fica acima de 500°C (932°F) — ver
[6.6 Ar de resfriamento].
6.6 Ar de resfriamento
- Para resfriar os componentes do queimador,
dependendo da temperatura do forno, deixar
entrar um certo volume de ar com o queimador
desligado.

@702\/.
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Diagrama: o percentual de ar de resfriamento
indicado no diagrama se refere a vazao opera-
cional de ar.

= Deixar ligado o ventilador de ar até que o forno
esteja resfriado.

6.7 Bloquear e protocolar os ajustes

1 Elaborar um protocolo de medigdes.

2 | evar o queimador & carga minima e verificar o
ajuste.

3 Levar o queimador por vérias vezes a carga
minima e maxima, verificando sempre as
pressdes de ajuste, os parametros dos gases de
exaustao e o formato da chama.

4 Remover os dispositivos de medigéo e fechar as
tomadas de pressao — apertar os parafusos das
tomadas de presséo.

S Bloquear e lacrar os elementos de ajuste.

6 Provocar falha da chama, p.ex. puxar o conector
do eletrodo de ionizagéo. O detector de chama
deve fechar a valvula de seguranca do gas e
avisar como falha de chama.

7 Repetir varias vezes os processos de liga-desliga
e observar o relé programador de chama.

8 Elaborar um protocolo de aceitagao.

/A PERIGO

Perigo de explosao devido a formagao de CO na

cémara do forno! O CO ¢é inodoro e toxico!

Uma alteragao incontrolada nos ajustes do quei-

mador pode desajustar a proporgao de gas e ar e

causar um estado operacional inseguro:

— Todos os trabalhos devem ser realizados
somente por pessoal técnico especializado em
gas.

7 MANUTENCAO

- A manutengao e a verificagcao funcional devem
ser feitas semestralmente. No caso de fluidos
altamente contaminados, o ciclo deve ser
encurtado.

/A PERIGO

Perigo de explosao!

— Observar as medidas de precaugéo na ignicéo
do queimador!

— A manutengao do queimador s6 deve ser
realizada por pessoal treinado e autorizado.

/\ PERIGO
Perigo de queimadural
— Os gases de exaustao e os componentes do
queimador estao quentes!
= Recomendamos a substituicao de todas as
vedagdes desmontadas durante 0s servigos
de manutencéo. O kit de vedagbes respectivo
¢é disponivel separadamente como pega de
reposiGao.
1 Verificar os cabos para ionizagéo e ignigéo!
2 Medir a corrente de ionizacao.
=> A corrente de ionizagao deve se manter, pelo

menos, em 5 pA, nao devendo sofrer oscilagoes.

Y4

+ PA -
I
3 Desligar o sistema do fornecimento elétrico.
4 Bloguear a alimentagdo de gas e de ar — ndo
alterar os ajustes dos elementos de restricao de
vazao.

7.1 Verificar os eletrodos de ionizacao e de
ignicao

-

.

- Prestar atencéo para que o comprimento do
eletrodo se mantenha inalterado.
3 Remover a sujeira sobre os eletrodos ou
isoladores.

0

4 Se a estrela 4 ou o isolador 3 estiverem

danificados, substituir o eletrodo.
- Antes da substituicao do eletrodo, medir o com-

primento total L.

5 Com a garra de fixagao 2, ligar um novo eletrodo
com a vela 1.

6 Ajustar a vela e o eletrodo para o comprimento
total medido L.

PT-10
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= Alintroducéo do eletrodo no suplemento do
queimador é mais facil rodando a vela.
7.2 Verificar o queimador
Desmontagem e montagem do suplemento do
queimador ZICW

-> Nao danificar a superficie do isolamento.
=> Evitar o surgimento de poeira.

ZIC e ZICW

&

- Quando for desmontado o suplemento do quei-
mador, deve ser substituida a vedagéo do flange
de conexao.

5 Introduzir o suplemento do queimador num local
seguro.

= Dependendo do grau de sujeira e de desgaste:
substituir a vareta do eletrodo de ignicao/ioniza-
¢ao e a garra de fixagao durante 0s servicos de
manutencao — ver pagina 10 (7.1 Verificar os]
Eletrodos de ionizacdo e de ignicaal.

6 Verificar o turbulador quanto a sujeira e
rachaduras térmicas.

A AVISO
Perigo de lesbes e ferimentos!
— Os turbuladores possuem arestas afiadas.
=> Ao substituir os componentes do queimador:
aplicar pasta de ceramica nas unides roscadas
para evitar uma solda fria nestas conexdes — ver
béagina 13 (9.1 Pasta de ceramical.
7 Verificar a posigéo dos eletrodos.
- Oisolador deve alinhar com a borda dianteira do

disco de ar do queimador.
\*

= Distancia do eletrodo de ignicao ao pino de terra
ou ao bocal do gas: 2 + 0,5 mm (0,08 + 0,02").

0.02 inch)

-
+

0.08

8 Depois de resfriado a camara do forno, verificar
0 tubo de queimador bem como o bloco
refratario através do flange do queimador.

- Substituir a vedacéo para o flange de conexao.

- Aparafusar o suplemento do queimador com no
max. 37 Nm (27,3 Ib ft).

12| jgar o sistema no fornecimento elétrico.

13 Abrir a alimentagéo de gés e de ar.

Fod .
\ NS \
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16 Levar o queimador a carga minima e comparar
as pressdes de ajuste com o protocolo de
aceitacao.

17 Levar o queimador por vérias vezes a carga
minima e maxima, verificando sempre as
pressOes de ajuste, os parametros dos gases de
exaustao e o formato da chama.

/A PERIGO

Perigo de intoxicagao!

— Abrir a alimentagéo de gas e de ar, de modo a
que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na camara de combustao! O CO & inodoro
e toxico! Deve-se realizar uma analise do gas de
exaustao.

/A PERIGO

Perigo de explosao e de intoxicagcéo com ajuste

do queimador com falta de ar!

— Ajustar a alimentacao de gas e de ar, de modo
a que o queimador sempre seja operado com
excesso de ar — de contrario ha formagao de
CO na cémara do forno! O CO é inodoro e
toxico! Realizar uma andlise do gas de
exaustao.

18 Elaborar um protocolo de manutencao.

8 AJUDA EM CASO DE FALHAS
A PERIGO

Chogue elétrico pode ser fatal!

— Antes de trabalhar em equipamentos conduto-
res de eletricidade, desconectar os condutores
da fonte de alimentagéo!

/A PERIGO
Perigo de lesdes e ferimentos!
Os turbuladores possuem arestas afiadas.
— Somente pessoal treinado e autorizado deve
controlar o queimador.
= Se apos as verificagdes realizadas no queimador
n&o foi detectado o erro, realizar um controle no
relé programador de chama e procurar o erro
conforme suas instrugdes de operagao.
? Falha

! Causa
* Solugao
O queimador nao entra em operacao.

! As vélvulas ndo abrem.
¢ Verificar a alimentagéo de tenséo e a instala-
¢ao elétrica.

! O teste de estanqueidade acusa uma falha.
e \ferificar a estanqueidade das valvulas.
e Observar as instrugdes de operagéo do teste
de estanqueidade.

PT-12

As véalvulas de controle de vazao nao entram em

posi¢éo de carga minima.

¢ Verificar 0s tubos de pilotagem da proporcio-
nadora.

Press&o de entrada do gas muito baixa.
¢ Verificar se o filtro esta sujo.
e \ferificar a alimentagéo de gas.

Pressao de entrada do ar muito baixa.
¢ \erificar o ventilador e a alimentagéo de ar.

Presséo do gas e do ar muito baixa no queima-

dor.

¢ Verificar os elementos de restricdo de vazao.

e Verificar/reajustar o ajuste da vazao de partida,
ver as instrugdes de operagéo da valvula
solenoide.

O relé programador de chama nao funciona

corretamente.

¢ Verificar o fusivel do aparelho.

e Prestar atengéo as instrugdes de operagao do
relé programador de chama de gas.

O relé programador de chama acusa uma falha.

e Controlar os cabos para ioniza¢ao!

¢ Verificar a corrente de ionizagao. Corrente
minima de ionizagao 5 pA — sinal estavel.

e \erificar o aterramento adequado do queima-
dor.

® Prestar atengéo as instrugdes de operagéo do
relé programador de chama de gas.

N&o é gerada a faisca de igni¢éo.

¢ Verificar os cabos de ignicao.

e \erificar a alimentacéo de tensado e a instala-
G&o elétrica.

e \erificar o aterramento adequado do queima-
dor.

e Controlar o eletrodo — ver
Manutencaol

O isolador no eletrodo esta com defeito, a faisca
de ignicao salta de forma incorreta.
e Controlar o eletrodo.

O queimador entra em falha depois de ope-
rar sem problemas em regime de operacao.

Ajustes errados das vazdes de gas e de ar.
e Verificar as pressoes diferenciais do gas e do
ar.

O relé programador de chama acusa uma falha.

e Controlar os cabos para ionizagao!

e \ferificar a corrente de ionizag&o. Corrente
minima de ionizagao 5 pA — sinal estavel.

Turbulador sujo.

e Limpar os orificios do gas e do ar e as ranhu-
ras de saida de ar.

* Remover os depdsitos.

Variagdes excessivas de presséo na camara de

combust&o.

¢ Solicitar a Honeywell Kromschréder os concei-
tos de controles.
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9 ACESSORIOS

9.1 Pasta de ceramica

Para evitar uma solda fria nas unides roscadas apds
a substituicdo de componentes do queimador.
Codigo de pedido: 050120009.

9.2 Kit adaptador

=

D =
@8)( Shy

Para conectar o ZIC nas conexdes NPT/ANSI.

. . Cédigo de
Queimador Kit adaptador pedido
ZIC 165 BR 165 NPT 74922636 ‘
ZIC 200 BR 200 NPT 74922637 ‘

Kit adaptador para ZICW sob consulta.

9.3 Kit de bocais
=> Para a conexao das langas de ignic&o integra-
das na rosca NPT, consultar-nos, por favor.

10 DADOS TECNICOS

Pressdes prévias do gas e do ar respectivamente
dependendo da utilizagao e do tipo de gas.
Pressoes do gas e do ar:

ver as diagramas dos queimadores no site www.
docuthek.com.

Para pressoes de ar > 100 mbar (39,4 in W.C.)
(p.ex. contra presséo no forno) dispdem-se veda-
¢des especiais sob consulta.

Curvas de vazao dos queimadores:

Para uma aplicag&o web para as curvas de vazao
dos queimadores, favor consultar o site www.
adlatus.org.

Tipos de gas:

gas natural, GLP (gasoso), gas de coqueria, gas de
rua e gas de baixo poder calorifico; outros gases
sob consulta.

Ar de combustao:

O ar deve ser seco e limpo sob todas as condi-
cbes de temperatura e ndo deve formar agua de
condensagao.

Comprimentos totais:

100 até 500 mm (3,9 até 19,7 polegadas) ou 50
até 450 mm (2 até 17,7 polegadas), escalas do
comprimento: 100 mm (3,94 polegadas) (outros
comprimentos sob consulta).

Tipo de controle:

estagiado: lig/des|,

modulante: A constante.

Controle da chama:

com eletrodo de ionizagéo (UV opcional).
Ignicao:

diretamente por centelha elétrica; langa opcional.

Temperatura de armazenamento: -20 até +40°C (-4
até +104°F).

Corpo do queimador:

ZIC: ago,

ZICW: aco + isolamento interno.

Componentes do queimador sobretudo feitos de
aco inoxidavel anticorrosao.
Condicoes de ambiente:

-20°C até +180°C (68°F até 356°F) (fora do equipa-
mento com processos térmicos); nao é permitida
condensacgéao, as superficies pintadas podem estar
sujeitas a corrosao.

Temperatura maxima do forno: 1450°C (2642°F).
Temperatura maxima do ar:

ZIC: até 450°C (842°F),

ZICW: até 600°C (1112°F).

10.1 Tubo ceramico
Material: SI-1500.

Temperatura méaxima do forno: até 1450°C (2642°F).
Temperatura méaxima do ar: até 600°C (1112°F).
Temperatura maxima do material: até 1500°C
(2732°F).

10.2 Regulamento REACH
Somente para ZICW.

Informacao conforme artigo 33 do Regulamento
REACH N° 1907/2006.

O isolamento contém fibras ceramicas refrata-
rias (RCF)/1a de silicato de aluminio (ASW).
RCF/ASW figuram na Lista de Substancias
Candidatas do Regulamento europeu REACH
N° 1907/2006.

11 LOGISTICA

Transporte

Proteger o aparelho contra forgas externas (golpes,
choques, vibragoes).

Temperatura de transporte: ver
Dados técnicos).

O transporte esta sujeito as condigdes de ambiente
mencionadas.

Comunicar imediatamente eventuais danos de
transporte no aparelho ou na embalagem.

Verificar se chegaram todas as pegas do forneci-
mento.

Armazenamento
Temperatura de armazenamento: ver pagina 13
10 Dados técnicos].

O armazenamento esta sujeito as condigdes de
ambiente mencionadas.

Tempo de armazenamento: 6 meses antes da
primeira utilizacao na embalagem original. Se o ar-
mazenamento ultrapassar este tempo, a vida Util ira
ser reduzida de acordo com o tempo extra o qual o
equipamento foi armazenado.
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12 ELIMINACAO

Aparelhos com componentes eletronicos:
Diretriz REEE 2012/19/UE - Diretriz relativa
aos residuos de equipamentos elétricos e
eletrénicos

= O produto e a suas embalagens devem ser en-
tregues apds o término da vida Util (nimero méaximo
de ciclos de operagdo) num centro de reciclagem.
O aparelho n&o deve ser colocado no lixo domésti-
co normal. N&o queimar o produto.

Se o cliente desejar, os aparelhos usados seréo re-
colhidos pelo fabricante a custos do cliente segun-
do as normas legais de recuperagao de residuos.

conforme 2006/42/CE, anexo Il, n° 1B

O produto ZIC/ZICW é uma quase-maquina,

conforme o artigo 2.°g, e sua utilizag&o foi prevista

exclusivamente para incorporagdo ou montagem
com outra maqguina ou outro equipamento.

Foram aplicados e observados o0s seguintes requisi-

tos essenciais de salde e de segurancga de acordo

com o anexo | desta diretriz:

Anexo |, artigo 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4.,, 1.5.2,

1.7.4,1.5.10.

Foi elaborada a documentagao técnica relevante

de acordo com o anexo VIl B que, a pedido, sera

transmitida eletronicamente ao organismo nacional

responsavel.

Foram aplicadas as seguintes normas (harmoniza-

das):

— EN 746-2:2010 — Equipamento de termoproces-
samento industrial — Parte 2: Requisitos de segu-
ranga para combustiveis e para manutengao dos
combustiveis

— ENISO 12100:2010 — Seguranga de maquinas —
Principios gerais de concepgéo — Avaliagéo e
redugao de riscos (ISO 12100:2010)

Sao cumpridas as seguintes diretrizes UE:

RoHS Il (2011/65/UE)

A quase-maquina sé deve ser comissionada apés
ter sido constatado que a maquina em que devera

ser incorporado o produto supramencionado esta
conforme a diretriz de maquinario (2006/42/CE).
Elster GmbH

Honeywell

Einbauerkldrung
nach 2006/42/EG, Anhang I, Nr. 18

/ Deciaration of incorporation
/according to 2006/42/EC, Annex If No. 18

Folgendes Produkt  / The following product

Typonbezeichnung  /Type:

BIOW, ZIOW, BICW, ZICW.

T

Markenname  / Branding:

| anderen

another
machine o other equipment.

Anhang | dieser

with Ao 1 of

e
boen fufled:

Anhang |, Artkel ¢ Annex |, Article
113,1.15,132,134,152, 1741510

" und werden der zustandigen nationalen Behorde.
auf Vertangen in elekionischer Form Gbermitel:

Vil an wil be sent o the
rolovant

on request as a digal fe.

ENTiE2: Feverungen und

ENISO 121002010 - Sicherheit von
und Riskominderung (1S0 12100:2010)

and isk reductin (1S0 12100:2010)
Foigends EU-Richlinien werden erfilt #The following EU diractives aro fulflod:
RoHS Il (201 1/65/EU)

RoHS | (2015/863/EU)

Die unvolistindige i . dass dio
Maschine, in der i i
Maschinon (2006142/EG) ontspricht.

2008/427EC.

Lotte Biren)

1007.2019
atum  /Date

M. Rieken, S. Escher
Konstrukteur *Designor

sind bevolmachtigt, di spezieln tachnischen Unteriagen gemat Anhang VI B zusammenzustelien.
vire.

14 CERTIFICACAO

14.1 Uniao Aduaneira Euroasiatica

EAL

Os produtos ZIC est&o conformes as normas técni-
cas da Unido Aduaneira Euroasiatica.

14.2 RoHS China

Diretriz relativa a restricdo do uso de substancias
perigosas (RoHS) na China. Quadro de revelagcao
(Disclosure Table China RoHS2) escaneado, ver
certificados no site www.docuthek.com.

PARA MAIS INFORMACOES

A gama de produtos da Honeywell Thermal Solutions compreende
Honeywell Combustion Safety, Eclipse, Exothermics, Hauck,
Kromschrdder e Maxon. Para descobrir mais sob nossos produtos,
visite o site ThermalSolutions.honeywell.com ou contate vosso
engenheiro de distribuicdo Honeywell.

Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte

T +49 541 1214-0

hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.com

Direcéo central dos servigos de assisténcia no mundo:
T +49 541 1214-365 ou -555
hts.service.germany@honeywell.com

Tradugéo do Aleméao
© 2022 Elster GmbH

Honeywell
P er
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Reservamo-nos os direitos de introduzir modificagdes devidas ao progresso técnico.
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