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Okuyun ve saklayin

O
Aw—a Bu kilavuzu montaj ve galistirmadan

once itinayla okuyun. Montaj tamamlandiktan
sonra kilavuzu lUtfen igletene teslim edin. Bu ci-
haz yUrUrlikte olan yonetmeliklere ve normla-
ra gore kurulmall ve calistinimalidir. Bu kilavuzu
www.docuthek.com internet sitesinde de bulabi-
lirsiniz.

isaretlerin anlami

e, 1,2,3..=Calismasirasi
> = Uyarn
Sorumluluk

Kilavuza uyuimamasindan ve kullanim amacina aykiri
kullanimdan dogan hasarlar i¢in herhangi bir sorum-
luluk kabul etmiyoruz.

Emniyet uyarilan

Emniyet icin dnem teskil eden bilgiler bu kilavuzda
su sekilde isaretlenmistir:

/\ TEHLIKE

Hayati tehlikenin s6z konusu oldugu durumlara
isaret eder.

A\ UYARI

Olasi hayati tehlike veya yaralanma tehlikelerine
isaret eder.

! DIKKAT
OlasI maddi hasarlara isaret eder.

Tum galismalar sadece kalifiye gaz uzmani tarafindan
yapimalidir. Elektrik calismalar sadece kalifiye uzman
elektrikci tarafindan yapilmalidir.

Modifikasyon, yedek parcalar
Her tUrll teknik degisiklik yapiimasi yasaktir. Sadece
orijinal yedek pargalar kullanin.

08.17 basimina gore yapilan
degisiklikler

Asagida belirtilen bolimler degismistir:

Ayar Klapesinin boru hattina montaji

DKR..F icin montaj donaniminin monte edilmesi
Teknik veriler

Lojistik




Kullanim kontrolu

Kullanim amaci

Ayar klapesi DKR

DKR ayar klapesi, hava sarf eden tesislerde ve baca
gazi hatlarinda sicak havanin ve baca gazinin mik-
tar ayarina yarar. 1:10 ayar oranina kadar kullanilir
ve |IC 50 entegre servomotorla modulasyonlu veya
kademe ayarll yanma proseslerinde hacimsel debi
ayarinda kullanilabilir.

Fonksiyonu sadece belirtilen sinirlar dahilinde garanti
edilir, bkz. Sayfa [ _(Teknik veriler]. Bunun disinda

her kullanim, tasarim amacina aykir sayilrr.

IC 50 servomotora iliskin bilgi i¢in bkz.
vww.docuthek.con.

Tip anahtari

DKR

Kod Tanimlama
DKR Hava ve baca gazi icin ayar klapesi
15-500 ) Nominal cap
Zz Iki DIN flans arasina monte edilir

03 py Maks. 300 mbar
F Serbest mil uglu
H Manuel ayarl
D Serbest diskli
A Stopperli

Sicaklik aralig:
100 100 °C
350 350 °C
450 450 °C
650 650 °C

Parcalarin tanimi

(OB IO -]

DKR..F

Klape tabagi

Serbest mil ucu

Kilittleme igin sabitlenebilir kulp
Acma agisl skalasl

Klape tabagl konumu igin isaret
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Servomotor ile ayar klapesinden olusan én montajli
baglantilar DN 300 nominal ¢apina kadar IDR olarak
tedarik edilebilir.

Tip anahtari
IDR

Kod Tanimlama
IDR Sicak hava ve baca gazi igin
servomotorlu ayar klapesi
15-300 ) Nominal cap
z Iki DIN flang arasina monte edilir
03 py maks. 300 mbar
D Serbest diskli
A Stopperli
Sicaklik aralig::
100 100 °C
350 350 °C
450 450 °C
650 650 °C
Eksenel montaj icin montaj donanimi:
AU IC 50 boru hatti izerinde
AS IC 50 boru hattinin yan tarafinda
Kol sistemli montaj donanim:
GD DKR..D igin
GDW ve DKR..D icin isI dagitma saci
GA ve DKR..A igin sondmleyici
GAW ve DKR..A i¢in séntmleyici ve Is|
dagitma saci
/50 Yapi serisi 50, yuksek torklu
Calisma suresi [sn]/Ayar acisi [°]:
-03 3,7/90
-07 7,5/90
-15 15/90
-30 30/90
-60 60/90
Hat gerilimi:
w 230 V~, 50/60 Hz
Q 120 V~, 50/60 Hz
H 24 V~, 50/60 Hz
Tork:
3 3 Nm
7 7 Nm
15 15 Nm
20 20 Nm
30 30 Nm
E } Strekli kumanda
T Uc nokta adimli kumanda
R10 Geri bildirim potansiyometresi


http://www.docuthek.com

Parcalarin tanimi

IDR..AU

il Servomotor IC 50
B Ayar Klapesi
& Eksenel montgj igin montaj donanimi

Servomotor IC 50

Avyar klapesi

Kol sistemli montaj donanimi (sadece DKR..A
icin sdnUmleyici ile)

IsI dagitma saci (opsiyonel)

QO]

(D]

Cevre ve akiskan sicakligli, montaj pozisyonu ve giris
basincl, bkz. Tip etiketi.

D-49018 Osnabriick, Germany kromy/
www.kromschroeder.com schroder

DKR

FAL Lo
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Ayar klapesinin boru hattina montaji

! DIKKAT

Ayar klapesinin montaj ve calisma esnasinda ha-

sar gbrmemesi icin asagidaki aciklamalar dikkate

alinmalidir:

— Basing darbeleri ve sicaklik soklarindan kaginin.

— Conta malzemesi ve talas gibi kirler cihaz icine
dismemelidir.

— Cihazi acik havada depolamayin veya monte
etmeyin.

— Ayar klapesini boru hattina gerdirmeden monte

edin.

—  Maksimum 30 m/sn akis hizi 6nerilir. @

— Flans yUzeylerine mekanik ya da baska etken-
lerle zarar vermeyin.

— Servomotor sonradan donatilacak ise, ayarlar
ayar klapesine uyarlanmalidir.

1 Her tesisin nUne bir filtre monte edilmelidir.
> 2 x DN uzunlugunda giris ve ¢ikis mesafesi Onerilir.
> Ayar klapesi, ara montaj tarzinda iki flans arasina
monte edilir.
> Boru hattinin flanglari DIN EN 1092-1 Form
B1/B2 veya ANSI B16.5’e gore pUriizsiz conta
yUzeyine sahip olmalidir. Flanglar ayni hizada ve
yUzeyleri birbirlerine paralel olmalidir.
2 Montaj sirasinda klape tabagini isarete uygun
konumlandirin. Aksi takdirde klape tabagi calisma
sirasinda sikisabilir.

'o
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> Dikey veya yatay pozisyonda monte ediimelidir.
Bas Uzeri monte edilmemelidir.

>  Stopperli ayar klapelerinde (DKR..A) stopperde
yogusma olusmasini ve kirlenmeleri dnlemek igin
debi yonU asagdidan yukariya olmak Uzere dikey
montaj pozisyonu onerilir.

> izole boru hatlarinda klape bélgesinde vidall bag-
lantr icin yeterli montaj alani olmasina dikkat edin.
Ayar klapesine 1si yalitimi uygulamayin!

> Akiskan sicakligi > 250 °C oldugu durumlarda

Isi dagitma saci kullanin, bkz. Sayfa
Besuarid
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> Her iki tirtilh pulun ayni civataya monte ediimesine

dikkat edin.
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8 Avyar klapesi
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merkezleyin.
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Manuel ayarh ayar klapesi DKR..H

> DKR..H modelinde uzatma pargalarini kol olarak
kullanmayin. Sabitlenebilir kulpun kullanimi igin
normal bilek kuvveti yeterlidir.

Sabitlenebilir kulp klape konumlarini gésterir.

Sabitlenebilir kulp boru hattina 90° aglyla duruyor
= klape kapall (shut).

Sabitlenebilir kulp boru hattina paralel duruyor
= klape acik (open).
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Serbest mil u¢lu ayar klapesi DKR..F

> DKR..F ayar klapesine IC 50 Elster servomo-
tordan baska bir motor monte edilecekse, mo-
torun sabitlenmesi icin delik mesafesi L dikkate

alinmalidir.

D
DKR 15-32 28
DKR 40-50 08
DKR 65-125 212
DKR 150-300 60 M12 212
DKR 350-500 90 M16 212

DKR..F icin montaj donaniminin

monte edilmesi

Eksenel montaj

> Ayar Klapesinin montaj pozisyonuna gore servo-
motor IC 50 boru hattinin tzerine ya da yanina
monte edilebilir.

Servomotor 90° admlarla kaydirilarak U profile
monte edilebilir.

Parcalarin tanimi

=~

0 ||l

‘\

>

S
8 c

®

U profil

2 adet kol

2 adet civata ve pul, kollar igin

1 adet civata, pul ve somun

4 adet civata ve pul, servomotor igin
2 adet civata ve pul, ayar klapesi icin

(A B ES (¢ ¥ =3
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Montaj donaniminin tim pargalarini hazir tutun.
2 alyan civata ayar klapesinden cikarilir. Bunlara
ihtiyac yoktur.

L

v




8 Avyar klapesi tam acikken kolu klape tabagina
paralel hizalandirin ve ardindan sabitleyin. Hentiz
tam olarak sikmayin.

<

9 Ayar klapesini tekrar kapatin. Klape konumu
isaretine dikkat edin!

> Servomotoru takarken dénme yontnt dikkate
alin! Kollar engelsiz hareket edebilmelidir.

> Servomotor icin kol vidalanmadan énce, kollarin
birbirine paralel olduklarini kontrol edin.

> Kol, servomotorun dortgen ucuyla ayni hizada
olmaldir.

13 14

Bag @:

> Simdi, resim 118 'te gérllen somun araya gece-
bilecek sekilde ayar klapesinin kolunu servomo-
torun koluna yaklastirin. Ardindan ayar klapesinin
kolu nihai olarak sikilabilir.

15

Ll [N
> Servomotorun kolunu igleten civata uzunlama-
sina deligin sonuna kadar itimemelidir. Aradaki
3 mm’lik bosluk kolun rahat hareket etmesini
saglar.
> Montaj donaniminin ayar klapesi ve servomotorla
montaj artik tamamlanmistir.

> Devami igin bkz. Sayfa f_(Calistrmal.
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Kol sistemli montaj
Parcalarin tanimi

Gijon, 2 somun (séntmleyici haric)
SoénUmleyici (sadece DKR..A igin)

2 adet kol, 2 adet civata, 2 adet pul

2 adet mafsall kafa

2 adet saplama, 4 adet pul, 4 adet somun
Mil ucu icin kovan (sadece DN 15-50 igin)
Somunlu digli pim

2 adet civata, 2 adet pul, ayar klapesi icin
Diiz konsol

il 2 adet mesafe bulonu, servomotor igin

2 adet civata, 2 adet pul, servomotor igin

[OIINISICILA IO -

1 Montaj donaniminin tim pargalarini hazir tutun.
Soniimleyici olmadan gijon montaji

> |k
T

Soniimleyici ile birlikte gijon montaji

2a 2b

> 8F %

> Gijon ve mafsall kafalarin montaji tamamlanmistir.
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> Gijon ve mafsall kafalan diz konsoldeki deliklere
uygun sekilde konumlandirin. Ardindan somunlari
kontra sikin.

4 5]
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Gijon ve kollarin montaji

> DKR..Aigin sdnumleyici dahil olan montaj dona-
niminin montajinda asagdidaki sekil farklidir. Ancak
yapllimasi gerekenler aynidir.

Gea
' (5]
> Gijon, mafsalll kafalar ve kollarin montaji tamam-

lanmigtir.

Ayar klapesinin montaji
> 2 alyan civata ayar klapesinden ¢ikarilir. Bunlara
ihtiyac yoktur.

Topl

> DN 50 ¢apina kadar birlikte teslim edilen kovan,
montaj icin milin ¢capini biydltmektedir. Takilan
kovan milin ucuyla ayni hizada olmalidir.

iz

<5
=

> 250 °C Uzeri sicakliklarda isi dagitma sacini (op-
siyon) monte edin, bkz. Sayfa [f_(Aksesuarlar].

> SonUmleyici veya st dagitma saci dahil olan mon-
taj donaniminda asagidaki sekil farklidir. Ancak
yapilmasi gerekenler aynidir.

@ﬁ@

> Avyar klapesinin kolunu henliz nihai olarak sik-
mayin.

Servomotorun montaiji
! DIKKAT

Servomotorun montajl sirasinda motorun dénme
yonunU dikkate alin!

18] 19

) —
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21 Gijon ve diz konsoll birbirine paralel pozisyon-
landirin.

> Kollarin engelsiz hareket edebilmesine dikkat
edin.

TR-6



> Kollar sikica monte etmeden dnce, bunlar 45°
aclyla ve servomotorun dénme ydnine uygun
sekilde konumlandirin.

> Klape tabaginin kapall oldugundan emin olun.
Klape konumu isaretine dikkat edin!

> Asagidaki sekil somut uygulama durumundan
farkli olabilir.

22

23 Her iki kolu sikin.
> Ayar klapesi ve servomotor dahil montaj dona-
niminin montaji tamamlanmistir.

Calistirma

> Klape tabagl engelsiz acilabilmeli ve kapatila-
bilmelidir.

> Sistemdeki yabanci cisimleri uzaklastirmak igin

boru hattini iyice yikayin.
> Ayar klapesinin IC 50 servomotorla calistinima-
sina iliskin ek bilgi icin bkz. www.docuthek.com,

Kullanim kilavuzu Bervomotor IC 50.

Basing¢ kontrolii

! DIKKAT

Ayar Klapesinin basing kontrolli esnasinda hasar

gbrmemesi icin asagidaki aciklamalar dikkate alin-

malidir:

— Ackk klape: Kontrol basinci, p, giris basinci de-
gerinin 1,5 katint gegcmemelidir.

— Kapall klape: Kontrol basinci, p, giris basinci
degerinin 1,1 katini gecmemelidir.

Periyodik bakim

Ayar klapelerinin bakim ihtiyaci ve asinma orani ¢ok
dUsUktur. Yilda bir fonksiyon testi yapilmasi tavsiye
edilir.

Aksesuarlar

Is1 dagitma saci
Akiskan sicakligi > 250 °C oldugu durumlarda isi
dagitma saci kullanin.

L A Siparis no.
DKR 15-20 36 | 366 74924966
DKR 25-32 36 | 366 74924967
DKR 40-50 40 | 366 74924968
DKR 65-100 40 | 366 74924969
DKR 125 40 | 459 74924970
DKR 1560-250 | 60 | 459 74924971
DKR 300 60 | 566 74924972
DKR 350 90 | 619 74924973
DKR 400-500 | 90 | 758 74924974

Teknik veriler

Govde iginde ve Uzerinde buzlanma, nemlenme ve
terleme olmamalidir.

Gaz turl: hava, baca gazi.

Giirig basinci p,: maks. 300 mbar.

Akiskan sicakligr:

DKR..100: -20ila +100 °C,

DKR..350: -20 ila +350 °C,

DKR..450: -20 ila +450 °C,

DKR..650: -20 ila +650 °C.

Nakliye ve gevre sicakligi: -20 ila +60 °C.
Depolama sicakligr: -20 ila +40 °C.

Cihaz yUksek basingli aletle ve/veya temizlik mad-
deleriyle temizlemeye uygun degildir.

Contalar: asbest icermez.

DKR..100/350/450:

Govde malzemesi: GG,

klape elemani: DN 100’e kadar: celik,

klape elemani: DN 125 itibaryla: GG,

maks. 350 °C’ye kadar tahrik mili: ¢elik,

maks. 450 °C’ye kadar tahrik mili: paslanmaz celik,
salmastra: grafit.

DKR..650:

Govde malzemesi: islya dayanikli dokim,

klape elemani: DN 65’e kadar: paslanmaz ¢elik,
klape elemani: DN 80 itibariyla: islya dayanikli
dokum,

tahrik mili: paslanmaz celik,

salmastra: altiminyum silikat.
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Lojistik

Nakliye

Cihazi dis darbelere karsl koruyun (darbe, carpma,
titresim).

Nakliye sicakligr: bkz. Sayfa [f_(Teknik veriler].
Nakliye icin aciklanan ¢evre kosullarn gegerlidir.
Cihaz veya ambalajdaki nakliye hasarlarini derhal
bildirin.

Teslimat kapsami kontrol edin, bkz. Sayfa
Ealarn tanimi].

Depolama

Depolama sicakligi: bkz. Sayfa [f_(Teknik veriler].

@ Depolama i¢in agiklanan gevre kosullar gecerlidir.
Depolama suresi: ilk kullanimdan 6nce 6 ay. Depo-
lama suresinin daha uzun olmasi durumunda toplam
kullanim émr{ ayni oranda kisalir.

Ambalaj

Ambalaj malzemesi yerel yonetmeliklere uygun imha
edilmelidir.

imha

Moddllerin yerel yonetmeliklere uygun ayri ayr imha
edilmeleri saglanmalidir.

Sertifikasyon

Avrasya Guimriik Birligi

EAL

DKR Urlind, Avrasya Gumrik Birligi'nin teknik kriter-
lerine uygundur.

lletisim bilgileri

Teknik sorularnizda lttfen sizin igin yetkili olan su-
beye/temsilcilige danisin. Adresleri internetten veya
Elster GmbH firmasindan 6grenebilirsiniz.

Gelismeye yonelik teknik degisiklik hakki saklidir.
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Honeywell
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Elster GmbH

Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Buren)

Tel.: +49 541 1214-0

Faks: +49 541 1214-370
hts.lotte@honeywell.com, www.kromschroeder.com
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