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Instrucoes de operacao

Queimadores para gas
ZI0 165, ZIO 200
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Seguranca
Ler e guardar
O
Av—a Ler estas instrugdes atentamente antes

da montagem e operacao. Depois da montagem,
entregar as instrugdes ao usuario. Este aparelho
devera ser instalado e colocado em funcionamen-
to segundo as disposicoes’ e normas vigentes.
Também podem ser conglltadas estas instrugoes
em www.docuthek.com

Legenda
e,1,2,3..=2ca0

> = indicacao
Garantia

N&o nesiresponsabilizamos por dano§ causados por
naefecumprimento, das instrugoes e por utilizagao
nao.cenforme.

Notas de seguranca
NodManual, as informagbes relevantes para a segu-
ranca vao assinaladas'da seguinte maneira:

/A pERI O
Chama a atencae para situagdes perigosas.

encao para possivel perigo de vida ou
M cuibADO

entos.
Chama a atencao para possiveis danos materiais.

Todos os trabalhos devem ser realizados somen-
te por pessoal técnico especializado em gas. Os
trabalhos no sistema elétrico devem ser realizados
somente por eletricistas devidamente qualificados.
Alteracao, pecas de reposicao

E proibido proceder a qualquer alteragéo de carater
técnico. Utilizar exclusivamente pecas de reposicao
originais.

Alteracoes em relacao a edicao
11.11

Foram alterados os seguintes capitulos:
— Verificar a utilizagéo

- Montagem

—  Preparar o comissionamento

— Dados técnicos

— Logistica

— Declaracéo de incorporacao

e



Verificar a utilizacao

Queimador para aquecimento de equipamentos com
processos térmicos industriais. Para a montagem
em blocos refratarios ou num tubo de queimador
prolongado e resistente a altas temperaturas. Para
gas natural, gas de rua e GLP. Outros gases sob
consulta.

O funcionamento é garantido somente nos limites
indicados — ver também pagina
. Qualquer outra utilizagao sera considerada
nao conforme.

Estagio de construcoes, capacidade nominal Qmay,
tipo de gas - ver etiqueta de identificagao.

710 165HB-100/35/18/D [D)
BR 84246114] BR 74970471] BK 18
lamax 630 kw[GasN[sN  [1114)

Descricao do codigo

zZiI0 Queimador para gas
ZIoW Queimador para gas coj
isolamento in
165-200 Tamanho do queimador
R Chama normal
H Chama lo ra?
K chata
B natural
D de rua
G ang, butano
M no, butano
L de ignica
: O
::gg Comprimento do t
-200 queimad

ador [mm]

e identificacao do
turbulador

-(1E) até 20 para alta temperatura
-(199E)

Aaté Z Estagio de construcoes
V4 Versao especial

P2

Designacoes das pecas

Suplemento do
Vedacéao para fla

Jogo de pa eimador

1 Veda queimador
g Tubod or com flange.@
B Vedagéo paradange do quei

eldentificacao
ntagao anexa (curvas de vazao,
amas caracteristicos eragao,

, listayde pegas de
ecas de reposicao e
acao)

ador a coincidéncia da letra



Montagem no bloco refratario
Bloco refratario conico

Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢oes de aquecimento abertas.

Controle: alto/baixo, continuo.

Tipo do turbulador: R.

Capacidade max.: 100 %.

Recomendamos a operagao com ar frio, caso
contrario os valores de ¢xidos de nitrogénio sao
demasiados elevados.

v

\ARVARVARYS

Bloco refratario cilindrico

/’///
/
b////

Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢oes de aguecimente, abertas.

Controle: alto/baixo, alto/baixo/desl, ¢ontinuo.
Tipodo turbulador: R, H.

Capacidademax.: 100 %.

Velocidade do fluxo normal@té media.

Bloco refratario recuado

v

vV VvV VvV

> Para o uso em fornos industriais ou em instala-
¢oes de aquecimento abertas.

> Controle: alto/baixo, alto/baixo/desl, continuo.

> Tipo do turbulador: H.

> Capacidade max.: aprox. 80 %, depende do @
de saida do bloco refratario.

> Velocidade do fluxo média até alta.

Bloco refratario para chama chata

o

> Para o uso em fornos'industriais ou em instala-
¢Oes de aqueciniento abertas:

> Controle: altafbaixo, alto/baixo/desl|, continuo
(margem limitada de regulagem).

> Tipo do furbulador: K.

> Range decapacidade: 40—100 %,

Queimador. com tubo de prolongacao
>« Posicag do turbulador pertéda parede interior
doyforng (Lo = Lo + 50 mm):

Ly = Lo = 50 mm
=
o
> “Nao instalar o queimador com tubo de prolonga-
caoil diretamente na parede do forno.
> Jemperatura do forno < 600°C.

Adquecimento de tubo radiante:

> Reduzir o didmetro de saida do tubo radiante
com uma placa # de forma que na capacidade
nominal do queimador haja uma perda de pres-
sao0 de aprox. 10 mbar.




Geracao de ar quente:

AV AVAVAVAVAVAVAY; ZI0 165 Rp 1% DN 100

ZI0 200 Rp 2 DN 150

> Uniao roscada conforme DIN 2999, medidas do
flange conforme DIN 2633, PN 16.

> Montar tubos ou unides flexiveis para evitar

VAVA ~ = -
A T tenscges da tubulagéo ou a transmissao de vi
VAVA VAVAVAVAVAVAVAYS bragdes.

AV > Observar se as vedacdes na ificadas.
AVAVA AA
/A PERIGO

\VAVS . - -

\VAVAY Perigo de explosao! Assegura a conexao esta

A v estanque.

WAVAY Y

fava) h

5555555553

Il >L_
L
CCC

s

ARV
A
AV
on nnn 1%-11,56 NPT£]
> Para velocidades do fluxo > 15 m/s, é utilizado o 2-11,5 NPT

tubo de protecéo da chama FPT, para protege icio no flange. V'S
a chama contra resfriamento. ; dar o flange o de ar P. Utilizar o
Montagem no forno adaptador d@a T G para a conexao de

> Durante ainstalagéo, observar a vedagéo entre
a parede do forno e o queimador,

Conexao da lanca de ignicao no ZIO..L:
> Conexao de ar la.

> Conexao de gas ga.
> Poténcia da langa de ignicao: 1,5 kW.

Rp V4 Rp 2

ZIO..L com kit 4" NPT %" NPT

adaptador
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Montagem do suplemento do queimador

> Epossivel girar o suplemento do queimador em
passos de 90° até a posicao desejada.

> Usar uma vedacao no flange de conexao entre
o suplemento do queimador e a caixa de ar.

> Evitar o surgimento de poeira no ZIOW e nao

danificar a superficie do isolamento interno.

> Aparafusar o suplemento do queimador com no
max. 37 Nm (27,3 Iof ft) apertando os parafusos
em cruz.

Instalacao elétrica

/A PERIGO
Choque elétrico pode ser fatall Antes de al
em pecas condutoras de eletricidade, ctar

0s condutores da tensao!

> Usar cabos de alta tenséo (nao blindados) para
ignicao e ionizacao:
FZLSi 1/6 até 180°C (356°F),
cédigo de pedido 04250410, .ou
FZLK 1/7 até 80°C (176°F),
codigo de pedido ©4250409.
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Eletrodo de ionizagao |

> Providenciar a instalacao dos cabos para ioni-
zacao longe de cabos de rede e de fontes de
interferéncias eletromagnéticas e evitar interfe-
réncias elétricas externas. Comprimento max.
dos cabos para ionizagcao — ver as instru¢coes
de operagéao do relé programador de chama.
Ligar o eletrodo de ionizagdo com o relé progra-
mador de chama atravésdo cabo para ionizagao.

Eletrodo de ignicao Z

>

> Comprimento do cabo pard ignicao: no
max. 5 m (154ft), sendo recémendado < 1 m
(40".

> Em caso@deéignicao continua, tamanho max. do
cabo de ignicao Tam (40").

> Ingtalar o cabo para ignicao individualmente e
em tubulacao\nao metdlica.

> " Instalar @ ¢abo para ignicao.separadamente dos
cabos para ionizagao e'da UV.

> 4Se recomenda o useyde um transformador de

ignicao = 7,5 kV, 212 MA, de 5 kV com langa
de ignicao.
Eletrodo de‘ionizacao e eletrodo de ignicao

Para o aterramento, conectar um fio-terra ao su-
plemento do queimador! Em caso de operagéo
com eletrodo Unico, providenciar uma conexao
direta do fio-terra do suplemento do queimador
a conexao do relé programador de chama.

A AVISO

Perigo de alta tensao! E indispensavel a fixacao
de um aviso de alta tensdo no cabo para ignicao.

7 Para obter informagdes detalhadas sobre a
instalagéo elétrica dos cabos para ionizagédo e
ignicao, consulte as instrucdes de operacao e
o diagrama de conexdes do relé programador
de chama e do transformador de ignicao.



Preparar o comissionamento

Notas de seguranca

> Consultar o usuario ou fabricante do sistema
quanto ao ajuste e o comissionamento do quei-
mador!

> Verificar todo o sistema, os equipamentos a
montante e as conexdes elétricas.

> Observar as instrugbes de operagéo de cada

um dos dispositivos.

/\ PERIGO

O comissionamento do queimador s6 deve ser
realizado por pessoal treinado e autorizado.
Perigo de explosao! Observar as medidas de
precaugao na ignicao do queimador!

Perigo de intoxicacao! Abrir a alimentacao de
gas e de ar, de modo a que o queimador sempre
seja operado com excesso de ar — de contrario
ha formacao de CO na camara do forno! O CO
€ inodoro e toxico! Realizar uma andlise do gas
de exaustao.

> Antes de cada tentativa de ignicéo, realizar &
pré-purga da cadmara do forno com ar (5@
volume da camara do forno)!

> Se apods varias tentativas de ligagcdo do relé pro-
gramador de chama o queimadorfao acender:
verificar todo o sistema.

> Depois da ignigao, observarfa chama, a indica-

Gao de pressao do gas e do'ahno ‘queimador
e medir a corrente detionizacaolhO ponto de
corte — ver as instrugbes de, operacao do relé
programador defehama.

ma (entre 10 e 3@% da capacidade nominal
Qmax) —Ver etiqlieta de identificacéo.

/\ PERIGO

Perigo de explosao! Encher a tubulagao de gas até
queimador com cuidado e corretamente com gas
e ventilar ao ar livre —nao conduzir os volumes de
teste para dentro da camara do forno!

Determinar as vazoes
Qgas = Pg/ H,

Quust = Qgas * * * Lmin

Qgas: Vazao do gas em m3/h (ft3/h)

Pg: capacidade do queimador em kW (BTU/h)
Hy: poder calorffico do gas em kWh/m3 (BTU/ftS)
Qs vazéo do ar em ms,/h (SCFH)

\ARARVARYS
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> A lambda, excesso de ar
> Lmin: Necessidade minima de ar em m3,)/m3,
(SCF/SCF)
®  Usar o poder calorifico inferior Hy,.
> Informagdes detalhadas sobre a qualidade de

gas sao fornecidas pela companhia de gas local.

Qualidades de gas mais conhecidas
Hu I-min
Tipo de gés KWh/mS, S @y M3 ()
(BTU/SC /SCF)
Gas natural H R U /
; 8,9 8,6
Gas natural L ©61)
Propano ZK
y N )
. 4,09 3,07
Gas de rda (425)
Butano v e 02‘0
- Ao (3406) gw

*Indicagoes em kWh/mé, para ofpoder calorifico
inferior H,, e indicagdes.em BTU/SCF para o poder
calorifico superior

> Por motivos de'Seguranca deve ser aplicado um
excesso minimé de ar de 5 % (lambda = 1,05).

Notas sobre a curva de vazao

> Se'adensidade do gas no estado operacional
fah diferente do que a da curva de vazéo, as
pressdes devem ser recalculadas no local con-
forme estado operacional.

= 5
P = Pm oM
> OQy: densidade do gas na curva de vazao
[kg/m3 (Ib/ft3)]
> &g densidade do gas no estado operacional
[kg/m3 (Ib/ft3)]
> pm: pressdo do gas na curva de vazao
> pg: pressdo do gas no estado operacional
e Conferir a presséo do gas Pgas € @ presséo do
ar pgir Na curva de vazao para ar frio em anexo,
através das vazdes calculadas.
[mbar ("WO)]
A
Pair /
Pga:
Pgas Pair
/
ans Qair
[m3/h (fts/h)]
> Considerar a possibilidade da alteracao de ca-

pacidade devido a sobrepressdes e depressdes
na camara do forno/do queimador! Somar as
sobrepressdes ou entao, subtrair as depressoes.



> Como nao se conhecem todas as influéncias
condicionadas ao sistema, o ajuste do queima-
dor através das pressdes so é aproximado. Um
ajuste preciso é possivel através da medicao da
vazao ou dos gases de exaustao.

Elementos de restricao de vazao

> O volume de ar necessario para carga minima
com uma determinada pressao do ar € deter-
minada pela posigao de ignicao de uma valvula
borboleta, de um orificio de bypass na valvula de
ar ou por meio de um bypass externo feito por
outro elemento de restricao de vazao.

Compensacao de ar quente

> Em caso de operagdo com ar quente, a presséo
do ar de combustao pajr deve ser aumentada
(lambda = constante).

= 250 P
£ 200 L
a "
150 "
L
100 ==
0 100 200 300

> Apressao do gas aumenta-se de 5 até 1

> A capacidade total do queimador Pg en
medida que aumenta a t urﬁ’1 ar Tjr-

120

Pg [%]

a0 (niple de medicao) do ar L,
(0,35".

Desapertar o
parafuso por
2 voltas.

Abrir com-|
pletamente a
alimentacao

de ar.

O

Patm =
medicao
contra a
atmosfera.

Carga minima:
> Acender o queimador si
(entre 10 e 30 % da

nte na carga minima
idade nominal Qpax —

pressao prévi

Carga ma a:

d_‘ a pressao r
do elemento de r
queimad
Na ut|||za
a pr

Prepara

ecessaria através
do ar a montante do

ﬂlos restritores do ar: verificar
I Pair-
icao da pressao do gas para
e carga maxima
ectar todos os dispositivos de medicéo para
es de precisao no queimador.
anter fechada a alimentagao do gas.
Tomada de presséo (niple de medicao) do gas G,
& exterior = 9 mm (0,35").
['81l Conferir a pressao do gas Pgas Para a vazéo
necessaria na curva de vazao para ar frio em

anexo.
[mbar ("WC)]
Pair 1 /
Pgas
pgas Pair
/
ans Qair
[m3/h (ft3/h)]




Desapertar o
parafuso por
2 voltas.

A

Lanca de ignicao integrada no ZIO..L:

> Tomada de presséo do ar I, & exterior = 9 mm
(0,35".

> Tomada de presséo do gas g, & exterior =9 mm
(0,35".

Desapertar

Langa dei

Comissionamento

Acender e ajustar o queimador

A\ AVISO

Providenciar uma boa ventilagdo da camara do
forno (purga) antes de cada partida do queimador!

> No funcionamento com ar de ¢ ustao pré-
-aquecido, a corpo do quei aquece.
Se necessario, planejar prat

todas as valvulas do

Ajustar a carga mini
['s1l Colocar as Vélvi
'8l Limitar o volum

acao do g4
der o queimador.
po de se do‘e programador de

€ anca
a inicia-se.
enao ha for@ chama, verificar e ajustar

38 e do ar no ajuste da carga
20 com bypass (p.ex. com valvula
dora de ar/gas): verificar o bocal do
S € caso necessario, Corrigir.
eracao sem bypass (p.ex. com valvula pro-
orcionadora de ar/gas sem bypass): aumentar
0 ajuste da carga minima.
['&1 Verificar o ajuste basico ou o bypass da vélvula
do ar.
['&l Controlar a posicéo do restritor de vaz&o do ar.
[’ Verificar o ventilador.
['&1] Rearmar o relé programador de chama e acender
novamente o queimador.
> O queimador acende e entra em operagao.
[/ Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ionizagao no ajuste de carga minima! O ponto
de corte — ver as instrucdes de operacao do relé
programador de chama.

+ pA -
1

['&] Observar a formagao de chama.

['81] Caso necessario, ajustar as pressées para a
carga minima.

['&7 Quando n&o ha formac&o de chama — ver pa-

gina [l 1 (Ajuda durante as falhas}.

P-8



Ajustar a carga maxima: > Evitar a formagao de condensagao devido a

['& Ajustar o circuito de ar e gés para carga maxima, entrada de atmosfera do forno no corpo do
observando continuamente a chama. queimador. Providenciar o resfriamento cons-

> Evitar a formagao de CO — sempre operar o tante do queimador desligado com um volume
queimador com excesso de ar na partidal minimo de ar quando a temperatura do forno

> Assim que é atingida a posicdo maxima dese- fica acima de 500°C (932°F) — ver pagina E
jada das valvulas de controle de vaz&o, ajustar .

a pressao do gas pgss atraves do elemento de Ar de resfriamento
restrigéo de vazéo a montante do queimador. > Para resfriar os comp

ntes do queimador,

23
o=
Q8

QL =

[oN

— o3
o

[0)

=

o]

<

[©)

o)

C

@.

3

. o
Q.

o

Q

T =

g zZiog L1pg s

15 | 3%

o ]

. ~ ° 10 o g
Reajuste da vazao de ar: b= ZIP..‘K e E
['87 Verificar a press&o do ar pg;, no queimador, caso 48 2 8
necessario ajustar através do elemento de res- =3 il G 2 2
tricdo do ar. @ 7 g g_

['& Na utilizagéo de orificios restritores do ar: verifig Ve 2 >0 4 3 g
a presséo do ar pg, caso Necessario ajusts S X ZI0..KB. E ) z3
orificio. s ] # =
S0 ! 0o

A PERIGO = 70@ 1000 1100 1200 1300 1400 E
S Temperatura no forno [°C1 £

Perigo de explosao e de intoxicacao c
ajuste do queimador co| iAjustar
a alimentacédo de gas e de
queimador sempre sej OM excesso de
ar — de contrario ha fori

rama: verificar no diagrama o volume relativo

rem % relativamente ao volume de ar com
capacidade nominal do respetivo modelo. Para
o ar quente (450°C), os dados constantes no
eixo direito se referem ao volume normatizado
de ar a capacidade nominal.

i NO@éO > Deixar ligado o ventilador de ar até que o forno
€s- esteja resfriado.
R

Bloquear e protocolar os ajustes

V 47 Elaborar um protocolo de medicdes.
[27 Levar o queimador a carga minima e verificar o
ajuste.
i i s conexdes condutoras [81 Levar o queimador por vérias vezes a carga mi-
5S NO queim 0s sua colocagao em nima e maxima, verificando sempre as pressdes

r qualquer perigo através de ajuste, os parametros dos gases de exaustao

e o formato da chama.

41 Remover os dispositivos de medicéo e fechar
as tomadas de pressao — apertar 0s parafusos
das tomadas de pressao.

['51 Bloquear e lacrar os elementos de ajuste.

[6" Provocar falha da chama, p.ex. puxar o conector
do eletrodo de ionizagao, o detector de chama
deve fechar a valvula de seguranca do gas e
avisar como falha de chama.

['7" Repetir vérias vezes os processos de liga-desliga
e observar o relé programador de chama.

['8! Elaborar um protocolo de aceitagéo.




/\ PERIGO

Uma alteracao incontrolada nos ajustes do quei-
mador pode desajustar a proporgao de gas e ar
€ causar um estado operacional inseguro: perigo
de exploséo devido a formagao de CO na camara
do forno! O CO € inodoro e toxico!

Recomenda-se uma verificacao funcional por se-
mestre.

A\ AVISO

Perigo de queimadural Os gases de exaustao e
0s componentes do queimador estao quentes!

1 Verificar os cabos para ionizacéo e igni¢ao!
2 Medir a corrente de ionizagéo.
> A corrente de ionizacao deve se manter, pelo
menos, em 5 PA, nao devendo sofrer oscilacoes.

L

| g &
3 Desligar o sistema do forneciménto elétrico.
4 Bloquear a alimentacéo de@as e de ar — nao
alterar os ajustes dos elementaside restricao de
vazao.

Y4

+ pA -

Verificar os eletrodos de ionizacao e de
ignicao

> Préstanatencao parafue o comprimento do
eletrodo se mantenha inalterado.

7 Remover a sujeira 'sobre os eletrodos ou isola-
dores.

8 Se aestrela Z ou o isolador & estiverem danifi-
cados, substituir o eletrodo.
> Antes da substituicao do eletrodo, medir o com-
primento total L.
9 Com a garra de fixagéo H, ligar um novo eletrodo
com a vela fl.
10 Ajustar a vela e o eletrodo para o comprimento
total medido L.

P-10

> A introducao do eletrodo no suplemento do
queimador € mais facil rodando advela.

Verificar o queimador

> | Quando for desmontado o suplemento do quei-
mador, deve ser substituida a vedacgao do flange
de conexao.

17 Introduzir o suplemento do queimador num local
seguro.

> Dependendo do grau de sujeira e de desgaste:
substituir a vareta do elétrodo de ignigao/ioni-
7agao e a garra de fixagdo durante os servicos
de manutengéo — ver pagina
Eletrodos de ionizacéo e de ignicao).

18 Verificar o turbulador quanto a sujeira e racha-
duras térmicas.

A AVISO

Perigo de lesdes e ferimentos! Os turbuladores
possuem arestas afiadas.

> Ao substituir os componentes do queimador:
aplicar pasta de cerdmica nas unioes roscadas
para evitar uma solda fria nestas conexdes — ver
pagina [[2 (Acessérios].

19 Verificar a posicao dos eletrodos.

> O isolador deve alinhar com a borda dianteira
do disco de ar do queimador.



\

> Distancia do eletrodo de igni¢c&o ao pino de terra

ou ao bocal do gés: 2 + 0,5 mm (0,08 + 0,02").

%

AJ_Z +0,5mm

(0.08 £0.02")

20 Depois de resfriado a camara do forno, verificar o
tubo de queimador bem como o bloco refratario
através do flange do queimador.

Nova ve-
dagéo para
flangefde
conexao:

> Aparafusar o suplemento do queimador com no
max. 37 Nfiny(27,3 Ib ft).

125 Ligar oistema no fornecimento elétrico.

26 Abrir a alimentacao de gas e de ar.

27

28 | evar o queimador a carga minima e comparar
as pressdes de ajuste com o protocolo de acei-
tacao.

29 Levar o queimador por varias vezes a carga mi-
nima e maxima, verificando sempre as pressoes
de ajuste, os parametros dos gases de exaustao
e o formato da chama.

/A PERIGO

Perigo de explosao e de intoxicacao com
ajuste do queimador com falta de ar! Ajustar
a alimentacado de gas e d de modo a que o

do forno! O CO &
analise do gas
30 Elaborarumprotocolo'de manutengao.

Ajuda durante as falhas

utrlco pode thes de trabalhar

pegas condutora: ricidade, desconectar
condutores tens
erigo de f&mentos‘ Os turbuladores

possuem das.

Soment treinado e autorizado deve re-

> Se apos as venflcagoes realizadas no queimador
nao’foi detectado o erro, realizar um controle no
relé programador de chama e procurar o erro
conforme suas instru¢des de operacao.

? Falhas

I Causa

¢ Solucao

?

O queimador nao entra em operacao?

I As vélvulas nao abrem.

Verificar a alimentagao de tenséo e a instalacao
elétrica.

I O teste de estanqueidade acusa uma falha.

e Verificar a estanqueidade das valvulas.
Observar as instrugdes de operagao do teste
de estanqueidade.

I Asvalvulas de controle de vazao nao entram em
posicéo de carga minima.

Verificar os tubos de pilotagem da proporciona-
dora.

I Presséo de entrada do gas muito baixa.
Verificar se o filtro esta sujo.

' Pressao do gas e do ar muito baixa no queima-
dor.
Verificar os elementos de restricdo de vazao.



' O relé programador de chama acusa uma falha.

[’ Verificar os cabos e a corrente de ionizagao.

[’ Verificar o aterramento adequado do queimador.

[/ Prestar atenco as instruces de operacdo do
relé programador de chama de gas.

21 0 queimador entra em falha depois de ope-

rar sem problemas em regime de operacao?
"I Ajustes errados das vazdes de gés e de ar.
['&1 Verificar a pressdo do gés e do ar.

"1 Nao ¢é gerada a faisca de ignicéo.

['&1 Verificar os cabos de ignicéo.

[/ Verificar a alimentagao de tensao e a instalag&o
elétrica.

[’ Verificar o aterramento adequado do queimador.

['8! Controlar os eletrodos — ver pagina
ficar os eletrodos de ionizacéo e de ignicao].

' O relé programador de chama acusa uma falha.

[’ Controlar os cabos para ionizag&o!

['87 Medir a corrente de ionizag&o: ligar um micro-
amperimetro no cabo para ionizagao — corren
minima de ionizagao 5 pA — sinal estavel.

Y4

4

+ YA -

arestas afiadas.

iacoes excessi presséo na camara do
forno.
['& Solicitar & Elster Kromschrdder os conceitos de
controles.

dogasedoareasra o

Acessorios

Pasta de ceramica

a substituicao de componentes
evitar uma solda fria nestas cone

74922636
74922637

langas integradas de ignicao
consultar-nos, por favor.

Dados técnicos

80 prévia do gas: aprox. de 20 a 50 mbar,
20 prévia do ar: aprox. de 25 a 40 mbar,
ectivamente dependendo do formato da chama,
tipo do gas e temperatura do ar (pressdes do gas e
do ar - ver diagramas caracteristicos de operagao
no site lvww.docuthek.cor).

Escalas do comprimento do queimador: 100 mm.
Tipos de gas: gas natural, GLP (gasoso) e gas de
coqueria; outros gases sob consulta.
Aquecimento: diretamente com bloco refratario ou
tubo de prolongacao, indiretamente com tubo de
prolongacéo do queimador no tubo radiante.

Tipo de controle:

estagiado: lig/desl, alto/baixo/desl,

continuo: A constante.

Componentes do queimador sobretudo feitos de
aco inoxidavel anticorrosao.

Corpo:

ZIO: St.

Controle da chama: com eletrodo de ionizagao (sen-
sor UV opcional).

Ignicao: diretamente por centelha elétrica, opcional
com langa de ignigéo.

Temperatura maxima do forno:

no bloco refratario: até 1450°C (temperaturas mais
altas sob consulta),

com tubo de prolongacéo: até 600°C.



http://www.docuthek.com

Temperatura maxima do ar:
Z10: 450°C,
ZIOW: 500°C.

Temperatura de armazenamento: -20°C até +40°C.

Zl0 165 26
ZI0 200 37
* Menor comprimento total.

A AvisO

Somente para ZIOW

Informacao conforme artigo 33 do Regulamento
REACH N° 1907/2006. O isolamento contém fi-
bras ceramicas refratarias (RCF)/Ia de silicato de
aluminio (ASW). RCF/ASW figuram na Lista de
Substancias Candidatas do Regulamento europeu
REACH N° 1907/2006.

Transporte
Proteger o aparelho contra forgas externas
choques, vibracdes). Ao receber o produt
verificar se chegaram todas as pega
P (Designacdes das pecas]. Comunicar i
tamente eventuais danos de tra orte'

Armazenamento

Guardar o produto em local otegido Contra
a sujeira.
Temperatura de armazen

Dados técnicos].

er pagina

Declaracao de incorporacao

conforme 2006/42/CE, anexo Il, n° 1B

O produto ZIO é uma quase-maquina, conforme o
artigo 2.°g, e sua utilizagao foi prevista exclusiva-
mente para incorporacdo ou montagem com outra
maqguina ou outro equipamento.

Foram aplicados e observados os seguintes requisi-
tos essenciais de saude e d uranca de acordo
com o anexo | desta diretri
Anexo |, artigo 1.1.3, 1

ica relevante
, a pedido, sera
a0 organismo nacional

de acordo com
transmitida el
responsavel.
Foram aplica

eqwsnos de ca relativos a
a0 e a manute % Je combustiveis

O 12100 (20 guranca de maquinas —

Pr|nC|p|os gera|s cepcao — Avaliacao e
reduca 12100:2010)
quase-ma eve ser comissionada apds

ter 5|do c que a maquina em que devera
ser in o produto supramencionado esta

etriz de maquinario (2006/42/CE).

SR Rder

/ Declaration of Incorporation
/according to 2006/42/EC, Annex i No. 18

m

Elnbauerklarung
nach 2006/42/EG, Anhang Il, N 18

Folgendes Produkt / The folowing produc

Bezeichung; Brenner fur Gas
Descripion

Typenbozoichung  /Type: BI0, BIOA, 210, BC, BICA,ZIC
BIOW, ZIOW, BICW, ZICW.

Maschine oder Ausrdstung vorgesehen.

machine or other equipmen.

Anwendung und wurden eingehaen

been tufilec:

Anhang | Atkel /Annox |, Aricle
113,115,132,134, 152,174

Verangon in clokrorischer Form Gbermitat

nationalautborites on request 2 dgital e

/

en

EN IS0 121002010

und Riskominderung (IS0 12100:2010)

and sk reducton (15O 12100:2010)

(2008/42/EG) entspricht

et ot
2008/27EC.

Postacn 2609
045018 Oenarock
S

L } i
Lo @uren) ) T

20032014 Sandra Runde
Daum  /Date Konsirukiurin / Designer

s




Certificacao

Homologacao para a Russia

C

Certificacdo do Gosstandart de acordo com o re-
gulamento técnico.
Homologagéo da parte de Rostekhnadzor (RTN).

Contato

Assisténcia técnica pode ser consultada na sucursal/
representacao da sua localidade. O endereco pode
ser retirado da internet ou na Elster GmbH.

Reservamo-nos os direitos de introduzir modifica-
¢oes devidas ao progresso técnico.

elster
Kromschroder

Elster GmbH

Postfach 28 09, D-49018 Osnabriick

Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Blren)

T +495411214-0

F +49 541 1214-370

info@kromschroeder.com, www.kromschroeder.com
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