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Seguranca
Ler e guardar
O
A.&a Ler estas instrugdes atentamente antes

da montagem e operacao. Depois da montagem,
entregar as instrugdes ao usuario. Este aparelho
devera ser instalado e colocado em funcionamen-
to segundo as disposicoes’ e normas vigentes.
Também podem ser conglltadas estas instrugoes
em www.docuthek.com

Legenda
e, 1,2,3.. =atividade
> = indicacao
Garantia

N&o nesiresponsabilizamos por dano§ causados por
naefeumprimento, das instrugoes e por utilizagao
nao.cenforme.

Notas de seguranca
NodManual, as informagbes relevantes para a segu-
ranca vao assinaladas'da seguinte maneira:

/A pERI O
Chama a atencae para situagdes perigosas.

encao para possivel perigo de vida ou
M cuibADO

entos.
Chama a atencao para possiveis danos materiais.

Todos os trabalhos devem ser realizados somen-
te por pessoal técnico especializado em gas. Os
trabalhos no sistema elétrico devem ser realizados
somente por eletricistas devidamente qualificados.
Alteracao, pecas de reposicao

E proibido proceder a qualquer alteragéo de carécter
técnico. Utilizar exclusivamente pecas de reposicao
originais.

Transporte

Ao receber o produto, é favor verificar se chegaram
todas as pegas (ver Designacgdes das pegas). Comu-
nicar imediatamente eventuais danos de transporte.
Armazenamento

Guardar o produto em local seco. Temperatura am-
biente: ver Dados técnicos.



Verificar a utilizacao Designagdes das pegas

Queimador para aquecimento de equipamentos com
processos térmicos industriais. Em conjunto com
0 tubo ceramico TSC o queimador BIC ou BICA
pode ser usado nos fornos industriais e sistemas
de aquecimento revestidos de tijolos ou de mantas
de fibra ceramica. Um bloco refratario adicional nao
€ necessario. Para gas natural, gas de rua e GLP.
Outros gases sob consulta.

O funcionamento é garantido somente nos limites
indicados — ver também pagina .
Qualquer outra utilizagao sera considerada nao
conforme.

Queimador il Suplemento do
Estagio de construgdes, capacidade nominal Qpax, A Etiqueta de.identi
tipo de gas e didmetro do placa de orificio do gas & Vedagae g e conexao

(a partir do estagio de construcdes E) — ver etiqueta 4 Jogo eimador (caixa\de ar)

\flange
de identificag&o. 8 Flange devaperto para TSC
(em BIC| 0
—— R cﬁa a flange do q
BIC 80HB-0/35-(16)F HR amento para quei com anel de

d
BR 84032010| BE 74970701 [ BK 16
(Qmax 90,105kw[Gas N|@ 12 [1108) 1 BIC(A)..-100, )¢
50 el de a;tjert ( ; .

- . ocumentag curvas de vazao,

Cadigo do tipo i mticos de operagao,
nsoes, lista de pecas de

esenho das pegas de reposicao e
de incorporacao)

Queimador para ga

BICA Queimador para

rolar no turbulador a coincidéncia da letra e

50-200 nho do queimador
R ma normal 0 nimero de identificagdo com os dados con-
H Ch onga, bran tidos na etiqueta de identificacao.
B Gas n
G uta ropano, propano/J
M tano, Propano, propano/|
L Gas de baixo p calerifico
D Gas de coquel de rua
L ignicao
éncia de ¢ . reduzida
Comprime ongamento do
queimador [mm]:
-0 sem
-100 100
-200... 200
/35-
/135- Posigao do turbulador [mm]
/235-...
-(1) = -(99) Numero de identificacéo do
turbulador
B-F Estagio de construcoes
z Versao especial
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Tubo ceramico
Comprimento e didmetro — ver etiqueta de identi-
ficacao.

e
TSC 65A048-300/35-Si1500

O

(Rs [MA si-1500[SN ]

Caodigo do tipo

Caodigo Descricéo
TSC Jogo de tubo ceramico
50 - 200 Tamanho do queimador
A Cilindrico
B Recuado
020 - 180 Diametro de saida D4 [mm)]
-200, -250, -300 | Comprimento do tubo L8 [mm]
/35-, /135- Posicao do turbulador L9 [mm]
Si-1500 Material do tubo ceramico

L8

L,
_ ] ]

K

Designacoes das pecas

Vedacao paratuba do queimador
% Tubo ceranfiieo
& Etiquetafde identificacéo
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Montagem do tubo ceramico

! CUIDADO

Montar o tubo cerémico centralizado e livre de
tensdes para evitar danos.

Para montar o tubo ceramice; deve-se desmontar
0 suplemento do queimador. Rara isso, a caixa
de ar pode ser colocada,nalvertical sobre uma
superficie de trabalho lisa.

[ANeolocar o suplemento do queimador de forma
que,os isoladores estejam protegidos contra da-
nos.

Sem prolongamento do queimador

Centralizar o
tubo cera-
mico.

> O flange de aperto e o flange do queimador de-
vem nivelar um com o outro.



Com prolongamento do queimador

Dl

Centralizar o
tubo cera-
mico.

> Apertar o anel de aperto até ao batente.
> Chave de gancho, ver pagina .

Isolamento do tubo ceramico

> Proteger o prolongamento do queimador contra
sobrecarga térmica.

> Para o isolamento recomghda-se usar

pecas modeladas sdlidas A gu material de fibra
ceramico resistente a altas temperaturas B.
Manter uma folga anulaf'de no miRimo 10 mm
0,4").
9 Isolar o tubo ceramico pelo meNos até o turbu~
lador e no maxime, até 20 mm (0,8") a frente.
> Queimador sem prolengamento:

>

N4
*

>04in
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Montagem no forno
> Durante a instalacéo, observar a vedagéo entre
a parede do forno e o queimador.

etiqueta de
identificacéo
do tubo
ceramico,

Tioo Coneﬁsr de ar
BIC 50 Rp 112
BICA 65 @ 48 mm
BIC 65 Rp 112
BIC 80 Rp 2

BIC 100 Rp 2

BIC 125 DN 65
BIC 140 DN 80

* Até o tamanho de queimador 100: unido roscada,
a partir do tamanho de queimador 125: conexao
por flange,

BICA 65: conexao por tubo flexivel.
> Unido roscada conforme DIN 2999, medidas do
flange conforme DIN 2633, PN 16.
> Montar tubos ou unibes flexiveis para evitar ten-
s0es da tubulagéo ou a transmissao de vibragoes.
> Observar se as vedacoes ndo estao danificadas.

/\ PERIGO

Perigo de explosao! Prestar atencao a conexao
estanque a gases.



> No fornecimento, a unido roscada para gas
encontra-se do lado oposto ao da conexao de
ar e pode ser girada em passos de 90°.

Ligacao nas conexoes ANSI/NPT

> Para as conexdes ANSI/NPT € necessario um kit

adaptador, ver pégina (5 (Acessorios].

Tipo Conexao de gas | Conexao de ar
GA LA
BIC 50 Y2 —14 NPT 1% -11,5 NPT
BICA 65 2 —14 NPT Z1,89"
BIC 65 % — 14 NPT 1% -11,5 NPT
BIC 80 % — 14 NPT 2-11,5NPT
BIC 100 1-11,5NPT 2-11,5 NPT
BIC 125 1% -11,5 NPT &2,94"
BIC 140 1% -11,5 NPT @ 3,57"

> BIC 50 até BIC 100: utilizar o adaptador NPT J
para a conexao de ar LA e o adaptador de ros-
ca NPT H para a conexédo de gas GA.

> BIC 125, BIC 140: soldar o flange K no tubo de
ar P para a conegxéo dear LA e utilizar o adaptar
dor de rosca NPTiHypara a conexao de gas GA.

> Para as langas integradas de igni¢ao é necessa-
rio o kit de bocais com uniao roscada NPT, ver
pagina (5 (Kit de bocais]

Conexao da lanca de ignicao no BIC..L:

> A partir do tamanho de queimador 65:
Conexéo de ar la: Rp 3/8".
Conexao de gas ga: Rp 1/4".

P-5

> Poténcia da lanca de ignicao: 4,5 kW.

Montagem do suplémento do gueimador

> E possivel girafo suplementa do queimador em
passos de.Q0° até a'posicao desejada.

> Usar umavedagao no flange de conex&o entre o
suplement@ doqueimador e a caixa,de ar.

> Aparafusar‘@ suplemento do queimador: no
BIC(A)50-100 com no max. 15 Nm (11 Ib ft),
noBIC 126~ 140 com no max. 30 Nm (22 Ib ft).

Instalacao elétrica

JA\ PERIGO

Choque elétrico pode ser fatall Antes de trabalhar
em pecas condutoras de eletricidade, desconectar
0s condutores da tensao!

> Usar cabos de alta tensao (ndo blindados) para
ignicao e ionizac¢ao:
FZLSi 1/6 até 180°C (356°F),
coédigo de pedido 04250410, ou
FZLK 1/7 até 80°C (176°F),
cédigo de pedido 04250409.

Eletrodo de ionizacao |

> Providenciar a instalagéo dos cabos para ioniza-
¢ao longe de cabos de rede e de fontes de inter-
feréncias eletromagnéticas e evitar interferéncias
elétricas externas. Comprimento max. dos cabos
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para ionizagao — ver as instrucoes de operacao
do relé programador de chama.

> Ligar o eletrodo de ionizagdo com o relé progra-
mador de chama através do cabo para ionizagao.

Eletrodo de ignicao Z

> Comprimento do cabo para ignigao:
no max. 5 m (15 ft), sendo recomendado < 1 m
(40").

Em caso de ignicao continua, tamanho max. do
cabo de ignicao 1 m (40").

Instalar o cabo para ignicao individuaimente e
em tubulacao nao metalica.

Instalar o cabo para ignigcéo separadamente dos
cabos para ionizagao e da UV.

Se recomenda o uso de um transformador de
ignicao > 7,5 kV, 2 12 mA, de 5 kV com langa
de ignigao.

Eletrodo de ionizacao e eletrodo de ignicao

e

Y
] ‘&i’
(%
6 Para o aterramento, conectar um fio-terra ag
suplemento do géieimador! Entéaso de operacao
com eletrodefUinice, providenciar uma conexao

direta do fio-terra dossuplemento do queimadar
a conexXao doielé programador de ghama.

A 4
"9
Perigoide s3o! E indispensavel a fixagao
0 de alta tensag n para ignigao.

7Para obter informagdes detaliadas sobre a insta-
lagao elétrica dog,cabos para ionizacéo e ignigao,
consulte as instru¢oeside operacao e o diagrama
de conexdes do relé programador de chama e
do transformador de ignicao.

Preparar o comissionamento

Notas de seguranca

> Consultar o operador ou fabricante do sistema
quanto ao ajuste e o comissionamento do quei-
mador!

Verificar todo o sistema, os equipamentos a mon-
tante e as conexdes elétricas.

Observar as instru¢des de operacéo de cada
um dos dispositivos.
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/A PERIGO

O comissionamento do queimador s6 deve ser
realizado por pessoal treinado e autorizado.
Perigo de explosao! Observar as medidas de
precaugao na ignicao do queimador!

Perigo de intoxicagao! Abrir a alimentagao de
gas e de ar, de modo a que o queimador sempre
seja operado com excesso de a e contrario
ha formagao de CO na camar
€ inodoro e toxico! Realizal

de exaustao.

>

Antes de cada tentativa de ignigéo, realizar a pré-
purga da camard do ferno com.ar (5 x o volume
da camara do forno)!

Se apos varias,tentativas de ligacdo doyrele pro-
gramador de chama 0 queimador néo acender,
verificardodo o sistema.

Depois da‘ignic@o, observar a chama, aindicacao
de. pressao dogas e do ar ne'gueimador e medir
a corrente de ionizagao! O ponto de corte — ver
as instrucdes de operacao do relé programador
dechama.

> Acender o queimador somente na carga mini-
ma (entre 10 e 40 % da capacidade nominal
Quax) —Ver etiqueta de identificagao.

/A PERIGO

Perigo de explosao! Encher a tubulagéo de gas até
queimador com cuidado e corretamente com gas
e ventilar ao ar livre — n&o conduzir os volumes de
teste para dentro da cdmara do forno!

Determinar as vazées

Vgas = Pe/Hy
Viue=Veas ' A Lmin

Vgas: vazéo do gas em m3/h (ft3/h)

Pg: capacidade do queimador em kW (BTU/h)

Hy: poder calorffico do gas em kWh/m3 (BTU/ft3)

Viuit: vazéo do ar em m3/h (ft3/h)

A lambda, excesso de ar

Lmin: Necessidade minima de ar em m3/m3 (ft3/ft3)
e Usar o poder calorifico inferior Hy,.

> Informacdes detalhadas sobre a qualidade de

gas sao fornecidas pela companhia de gas local.

AARVAR VAR VARV



Gas natural H R 2)233) (?’332)
Gas natural L (gé%) (géi)
Propano (22202) é‘é;)
Gas de rua égg) ggg)
Butano (ggéé) (13 " ﬁ)

> Por motivos de seguranca deve ser aplicado um
excesso minimo de ar de 5 % (lambda = 1,05).

Notas sobre a curva de vazao

> Se a densidade do gés no estado operacional for
diferente do que a da curva de vazéo, as pres-
sOes devem ser recalculadas no local confor

estado operacional.
ai&aw

§
P = Pm'ﬁ

> Oy densidade do gas na_curv
[kg/m3 (Ib/ft3)]

> Og: densidade do gas 0 operacional
[kg/m3 (Ib/ft3)]

> pm: pressao do ga a azao

> pg: pressao do
Queimador

T
Vair
[m3/h (ft3/h)]

Vgas

> Considerar a possibilidade da restrigao de ca-
pacidade devido a sobrepressoes e depressoes
na camara do forno/do queimador! Somar as
sobrepressdes ou entéo, subtrair as depressoes.

Queimador com placa de orificio do gas

'8l Conferir a press&o diferencial Apgas € a pressao
do ar pg na curva de vazao para ar frio, atraves
das vazdes calculadas.

[mbar (in WC)]

Pair 1 / /
Pgas
pgas
APgas|  Pair
/ /
> Considerar a
cidade (ar) devido a
do forno/ imador?
ou entao,
> Ap a

;Q de reducgéo e valvulas

i grna, € reduzido 0 Apg,s Na

Peca de reducao com rosca interna e externa: os
desvios das curvas de vazao surgem quando é
utilizada uma peca de redugao com uma secao
diferente ao da conexao roscada de gas GA ou
quando uma valvula manual é aparafusada dire-
tamente no queimador.

Niple de reducao com rosca externa em ambas
as extremidades: nao aparecem desvios das
curvas de vazao.

Garantir uma vazao e pressao estavel na placa
de orificio!

Como nao se conhecem todas as influéncias
condicionadas ao sistema, o ajuste do queimador
através das pressoes sé é aproximado. Um ajuste
preciso € possivel através da medicéo da vazao
ou dos gases de exaustao.




Elementos de restricao de vazao

> O volume de ar necessario para carga minima
com uma determinada pressao do ar é deter-
minada pela posi¢éo de ignigao de uma valvula
borboleta, de um orificio de bypass na valvula de
ar ou por meio de um bypass externo feito por
outro elemento de restricao de vazéo.

> Os queimadores a partir do estagio de constru-
¢oes E (ver etiqueta de identificagao) encontram-
se equipados com um ajuste de vazado de gas.
Este substitui o elemento de restricao de vazao
na tubulagao de gas.

Compensacao de ar quente

> Em caso de operagao com ar quente, a pressao
do ar de combustao deve ser aumentada (lam-
bda = constante).

= 250 e
£ 200 -
a "
150 —
L
100 =
0 100 200 300 400

[°C

Tair

Pg (%]

110

10 —

200 300, 1400
 [Cl

Q exterior =9 mm (0,35").

Ajustar a pressao do ar para carga minima e

carga maxima

[AFechar a alimentagdo de gés e de ar.

BIC

> Tomada de presséo (niple de medigéo) do ar L,
@ exterior = 9 mm (0,35").

pertar o

= l7 De
afusoypor

P o= X Y50

W
\\%3

L

T 0
)

Patm =
medicao
contra a
atmosfera.

B
@%\ de presséo (niple de medicao) do ar L,

Desapertar o
) I |parafuso por
v 2 voltas.

|53y

L4 Abrir com-
pletamente a
alimentacéo
de ar.

Patm =
medicéo
contra a
atmosfera.




Carga minima

> Acender o queimador somente na carga minima
(entre 10 e 40 % da capacidade nominal Qmax —
ver etiqueta de identificacéo).

[6'Reduzir a alimentacéo de ar na vélvula do ar e

ajustar a carga minima, conforme desejado p.ex.,

ajustando os cames de atuacéo do fim de curso

ou batente mecanico da posigao minima.

Nas valvulas de ar com bypass, se necessario,

fixar o orificio de bypass conforme a vazao de-

sejada e a pressao prévia disponivel.

Carga maxima

[Z7Ajustar a vélvula de ar & carga maxima.

[87Ajustar a pressdo do ar py;, Nnecesséria através
do elemento de restrigado do ar a montante do
queimador.

[97Na utilizag&o de orificios restritores do ar: verificar
a pressao do ar pg.-

Preparar a medicao da pressao do gas para

carga minima e carga maxima

[ Conectar todos os dispositivos de medic
ajustes de precisao no queimador.

> Manter fechada a alimentacdo do gés.

> Tomada de pressao (niple de medigao) do
& exterior =9 mm (0,35").

Queimador sem placa de @s

[2/Conferir a pressao do g ra avazao ne-
cessaria na curva de Vaza ar frio em anexo.

[mbar (in

[mh (ft/h)]

Desapertar o parafuso por
2 voltas.

: g
pressdo do gas a montante da placa de ori-
ficio, p2 pressao do gas a jusante da placa de

)

Desapertar o parafuso p
2 voltas.

(inWC)]

Queimador de orificio do gas
[2Conferir a o diferencial p vaz&o ne-
a de vazao pal i0'€eMm anexo.
Y 4l

i >
\ as Vair
[m3/h (ft3/n)]

orificio. Range de medigao: pré-selecionar aprox.
15 mbar.

Desapertar
0s parafusos
por 2 voltas.

Lanca de ignicao integrada no BIC..L

> Tomada de pressao do ar I, @ exterior = 9 mm
(0,35").

> Tomada de pressao do gas g, & exterior =9 mm
(0,35").




Desapertar
0s parafusos
por 2 voltas.

Desapertar a
contraporca.

> Langa de ignigao:
Pgas = 30 — 50 mbar,
Par = 30 — 50 mbar.

> Verificar a estabilidade da chama e a corrente
de ionizagé&o.

> A pressao do gas e do ar da langa de ignicao
tem que ser maior do que a presséo do gas e
do ar do queimador principal.

Comissionamento

Acender e ajustar o queimador

A\ AVISO

Providenciar uma boa ventﬂagao
forno (purga) antes de cada pal

queimadore!
gas, fechar ores
tas:

placa de orificio do
e vazao com aprox.10 vol-

entagéo do ga
er o que|mador
po de seg

a inicia-se.

Se néo ha for

as presso;

do@le programador de

hama, verificar e ajustar
e do ar no ajuste da carga

0 com bypass (p.ex. com valvula
dora de ar/gas): verificar o bocal do
€ caso necessario, corrigir.
eracao sem bypass (p.ex. com valvula pro-
rcionadora de ar/gas sem bypass): aumentar
0 ajuste da carga minima.

[48\Verificar o ajuste basico ou o bypass da valvula
do ar.

A4 Controlar a posicdo do restritor de vaz&o do ar.

[5\Verificar o ventilador.

[46/Rearmar o relé programador de chama e acender
novamente o queimador.

> O queimador acende e entra em operacao.

[47 Verificar a estabilidade da chama e a corrente de
ionizagéo no ajuste de carga minima! O ponto
de corte — ver as instrugdes de operagao do relé
programador de chama.

pr
p

+ A -
|

[480Observar a formag&o de chama.

A9 Caso necessdrio, ajustar as pressdes para a
carga minima.

[20/Quando n&o ha formacao de chama—ver paginafi4

[Aiuda durante as falhas].
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Ajuste da carga maxima

[21/Ajustar o circuito de ar e gas para carga maxima,
observando continuamente a chama.

Evitar a formagao de CO — sempre operar o quei-
mador com excesso de ar na partidal
Queimador sem placa de orificio do gas:
assim que é atingida a posigado maxima dese-
jada das valvulas de controle de vazéo, ajustar
a pressao do gas pyys atraves do elemento de
restricao de vazdo a montante do queimador.

>

>

> Queimador com placa de orificio do gas:
ajustar a presséo diferencial Apg,s atraves do
elemento de restricao do gas ou através do ajuste
de vazao integrado.

Nao alterar
0 ajuste da
vazao!

pletamente aberto

A4
estritor de vaza
da fébrica.
ajuste da'vazao d.ar
erificar a 0 ar pyir NO queimador, caso

neces r através do elemento de restri-

(o]
cao de orificios restritores do ar: verificar
sSa0 do ar p,, Caso necessario ajustar o

PERIGO

Perigo de explosao e de intoxicacao com
ajuste do queimador com falta de ar! Ajustar
a alimentacdo de gas e de ar, de modo a que o
queimador sempre seja operado com excesso de
ar — de contrario ha formacao de CO na camara
do forno! O CO ¢ inodoro e toxico! Realizar uma
analise do gas de exaustao.
[29/Se for possivel, realizar uma mediczo da vazdo
para gas e ar, determinar a lambda e, se neces-
sario, refazer os ajustes.




Verificar a estanqueidade Ar de resfriamento
> Para resfriar os componentes do queimador,

A\ PERIGO dependendo da temperatura do forno, deixar
Verificar a estanqueidade das conexdes condutoras entrar um certo volume de ar com o queimador
de gés no queimador logo apds sua colocagéo em desligado.

funcionamento, para evitar qualquer perigo através

de vazamento de gas! I o
o5 o T
N = 2 <
(o lra] =
255 o5
5 c ,g c
ED 4 g3
[oie) o
f=thel <]
293 £g
23 3 a
83 o O
Se? Seg
<5 — %0
O ] " < 8
5 5
o o
T 0
Q
£ 70 9
>
5

> ag Tverificar no diagr, me relativo
deanem % relativamente me de ar com
capacidade nominal res¥ ivo modelo. Para o

ente (450°C, constantes no eixo

direito se refel lume normatizado de ar
a capacidad al.
Deixal tilador de ar até que o forno

est .
B

eap e protocolar os ajustes
rar um protocolo de medigoes.
500°C (932°F) — ver pagina 7@ evar o queimador & carga minima e verificar o

esfriamento.
ajuste.
[81Levar o queimador por vérias vezes a carga mi-

nima e maxima, verificando sempre as pressées
de ajuste, os parametros dos gases de exaustao

'S e o formato da chama.

[4Remover os dispositivos de medicéo e fechar as
tomadas de pressao — apertar os parafusos das
tomadas de presséo.

[5Bloquear e lacrar os elementos de ajuste.

[6'Provocar falha da chama, p.ex. puxar o conector
do eletrodo de ionizag&o, o detector de chama
deve fechar a valvula de seguranca do gas e
avisar como falha de chama.

7" Repetir vérias vezes os processos de liga-desliga
e observar o relé programador de chama.

[8/IElaborar um protocolo de aceitagéo.

/\ PERIGO

Uma alteracao incontrolada nos ajustes do quei-
mador pode desajustar a proporgao de gas e ar
€ causar um estado operacional inseguro: perigo
de exploséo devido a formagao de CO na camara
do forno! O CO ¢ inodoro e toxicol

P-12



Recomenda-se uma verificagao funcional por se-
mestre.

A AVISO

Perigo de queimadura! Os gases de exaustéao e
0s componentes do queimador estao quentes!

1 Verificar os cabos para ionizagao e ignicao!
2 Medir a corrente de ionizacao.
> A corrente de ionizagéo deve se manter, pelo
menos, em 5 PA, nao devendo sofrer oscilagoes.

V4

+ pA -
1

3 Desligar o sistema do fornecimento elétrico.

4 Bloguear a alimentacao de gas e de ar — nédo
alterar os ajustes dos elementos de restricao de
vazao.

Verificar os eletrodos de ionizagaog de
ignicao

> Prestar atencéo paraygude o comprimento,do
eletrodase mantenha inalterado.

7 Rema@veraisujeira sobre os eletrados,ou isola-
dores.

8 Se a estrelalou o isolador & estiverem danifi-
cados, substituir o eletrodo.

> Antes da substituicdo do eletrodo, medir o com-
primento total L.

9 Com o pino de aperto &, ligar um novo eletrodo
com a vela il

10Ajustar a vela e o eletrodo para o comprimento
total medido L.

12

1 —

g

> Aintroducéo do eletrodo no suplemento do quei-
mador é mais facil rodando a vela.
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Verificar o queimador
13] 14

—

> Quando for desmontadd o suplemento do quei-
mador, déVe Ser sulgstituida a vedagéo do flange
de conexao.

17 Introdyzir ©'suplemento do queimador num local

SEeguiro:

Dependendo do grau de sujeira e de desgaste:

suBstituir a vareta do elétrodo de ignigao/ioniza-

@éo e o0 pino de aperto durante os servigos de

manutencao — ver pagina [1 3 (Verificar os eletrodod

Pe ionizacao e de ignicao)

18 Verificar o turbulador quanto a sujeira e racha-
duras térmicas.

A AVISO

Perigo de lesoes e ferimentos! Os turbuladores
possuem arestas afiadas.

> Ao substituir os componentes do queimador:
aplicar pasta de ceramica nas unides roscadas
para evitar uma solda fria nestas conexoes — ver
pégina [i5 (Acesscrios].

19 Verificar a posicao dos eletrodos.

> O isolador deve alinhar com a borda dianteira do
disco de ar do queimador.

>

\

I
> Distancia do eletrodo de igni¢cdo ao pino de mas-
saou ao bocal do gas: 2 + 0,5 mm (0,08 + 0,02").



+0,5 mm

0.021in)

+
NYoo

=
S

20 Depois de resfriado a camara do forno, verificar
o tubo ceramico através do flange do queimador.

Nova ve-
dacao para
flange de
Conexao.

> Aparafusar o suplemento“de queimador:
BIC(A) 50 — 100 com n@max. 1§ Nm (11 Ib ft),
BIC 125 — 140 com no maxa30 Nm (22 Ib ft).

26 Ligar o sistema no fornecimento elétrico.

27 Abrir a alimentagae de gas e de ar.

29| evar o queimador&gcarga minima e comparar as
pressdes de ajuste com o protocolo de aceitagao.
@ 30 Levar o queimador por varias vezes a carga mi-
nima e maxima, verificando sempre as pressoes
de ajuste, os par@metros dos gases de exaustao
e o formato da chama.

A\ PERIGO

Perigo de explosao e de intoxicacao com
ajuste do queimador com falta de ar! Ajustar
a alimentacéo de gas e de ar, de modo a que o
queimador sempre seja operado com excesso de
ar — de contrario ha formagéo de CO na camara
do forno! O CO é inodoro e toxico! Realizar uma
analise do gas de exaustao.

31 Elaborar um protocolo de manutencéo.

Ajuda durante as falhas

/\ PERIGO

Choque elétrico pode ser fatall Antes de trabalhar
em pecas condutoras de eletricidade, desconectar
0s condutores da tensé&o!
Perigo de lesdes e ferimentos! Os turbuladores
possuem arestas afiadas.
Somente pessoal treinado e al eve re-

parar as falhas. & y 3

> Se apds as verificacoesdealizadas no gueimador
nao foi detectado o erro, realizar um controle no
relé programador‘de,chama e procurar o erro
conforme suas instrucoeside operacao.

a

? Falhas
I Causa
e Solucao

#270 queimador nao entra em operaciao?

[ TAs vélvulas ndo abrem.

B8 \Verificar a alimeritagdo de téns&o e a instalagdo
eletrica.

» ! O teste desestangueidade acusa uma falha.
e \erificara estanqueidade das valvulas.
e Observar agjinstrucoes de operacao do teste de
estanqueitade.

B AsWélvulas de controle de vaz&do né&o entram em
posicéo de carga minima.

"% Verificar os tubos de pilotagem da proporciona-
dora.

Pressao de entrada do gas muito baixa.
Verificar se o filtro esta sujo.

Pressao do gas e do ar muito baixa no queimador.
Verificar os elementos de restricdo de vazao.

O relé programador de chama acusa uma falha.
Verificar os cabos e a corrente de ionizagéo.
Verificar o aterramento adequado do queimador.
Prestar atencéo as instrucdes de operagéo do
relé programador de chama de gas.

O queimador entra em falha depois de operar
sem problemas em regime de operacao?

I Ajustes errados das vazdes de gas e de ar.

e Verificar a pressao do gas e do ar.

N&o é gerada a faisca de ignicao.
e \erificar os cabos de igni¢éo.
Verificar a alimentacéo de tensao e a instalagéo
elétrica.

e Verificar o aterramento adequado do queimador.
Controlar os eletrodos — ver pagina
pletrodos de ionizacéo e de ignicaol.




170 relé programador de chama acusa uma falha.

[lslControlar os cabos para ionizagzo!

&' Medir a corrente de ionizagéo: ligar um micro-
amperimetro no cabo para ionizacao — corrente
minima de ionizagao 5 pA - sinal estavel.

Y4

+ pA -

[ Turbulador suijo.

[®lLimpar os orificios do gas e do ar e as ranhuras
de saida de ar.

['sIRemover os depdsitos no turbulador.

A AVISO

Perigo de lesdes e ferimentos! Os turbuladores
possuem arestas afiadas.

[Variagbes excessivas de pressdo na cafara
forno.
['&iSolicitar & Elster Kromschréder os conce

controles.

e

Acessorios

Chave de gancho

BIC 50, BIC 65
BIC 80, BIC 100
BIC 125, 140

Pasta de cer:

licar pasta de cerémQ unioes roscadas apos

ubstituica omponentes do queimador para
itar uma so stas conexdes.
Codigo d@ 05012009.
Wor
= S>3
i" S &>
=— BICA 65 %
@&( 8x
BIC 50-100 BIC 125-140

Para conectar o BIC, BICA nas conexdes NPT/ANSI.

BIC 50 BR 50 NPT 74922630
BIC 65 BR 65 NPT 74922631
BICA 65 = 75456281
BIC 80 BR 80 NPT 74922632
BIC 100 BR 100 NPT 74922633
BIC 125 BR 125 NPT 74922634
BIC 140 BR 140 NPT 74922635

> No BICA 65 é requerido um adaptador de ros-
ca NPT somente no circuito de gas.

Kit de bocais
> Paraaconexao das langas integradas de ignicao,
consultar-nos, por favor.




Dados técnicos

Queimador

Presséo prévia do gas: aprox. de 20 a 50 mbar,
pressao prévia do ar: aprox. de 25 a 40 mbar,
respetivamente dependendo do formato da chama,
tipo do gas e temperatura do ar (pressdes do gas e
do ar - ver diagramas caracteristicos de operacao
no ste ootk o

Escalas do comprimento do queimador: 100 mm.
Tipos de gas: gas natural, GLP (gasoso) e gas de
coqueria; outros gases sob consulta.

Tipo de controle:

estagiado: lig/desl, alto/baixo/desl,

continuo: A constante.

Componentes do queimador sobretudo feitos de
aco inoxidavel anticorrosao.

Corpo:

BIC: GG (ferro fundido),

BICA: AISi.

Controle da chama: com eletrodo de ionizagéo (sen-
sor UV opcional).

Ignicao: diretamente elétrica, opcional com lanca
de ignicao.

Temperatura maxima do forno:

até 1450°C (temperaturas mais altas sob consulta).
Temperatura maxima do ar:

BIC: 450°C,

BICA: 200°C.

Armazenamento: guardar em locahsecao.

Queimador \Pe kal”

BIC 50

BIC 65 6,6

BICA 65 y 4 27 QN
BIC 80 10,7

BIC100 17 @ P
BIC 125 19,7

BIC 14000 1\ &N ¢

* Merier comprimento total sem e, ceramico.
Tubo ceramico

Material: S~ 500.

Temperatura maxima do forno:-até 1450 °C.
Temperatura maxima do ar: até 450 °C.
Temperatura maxima de material: até 1500 °C.

Homologacao para Russia

TP

Certificacdo_do_Gosstandart de acordo _com|
OST-TH.
Homologagéao da parte de Rostekhnadzor (RTN).

Assisténcia técnica pode ser consultada na sucursal/
representacao da sua localidade. O endereco pode
ser retirado da internet ou na Elster GmbH.

Reservamo-nos os direitos de introduzir modifica-
¢oes devidas ao progresso técnico.
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elster
Kromschroder

Elster GmbH

Postfach 28 09, D-49018 Osnabrlick

Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Blren)

T +495411214-0

F +49 541 1214-370

info@kromschroeder.com, www.kromschroeder.com
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