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Seguridad
Leer y guardar
U
A-va Leer detenidamente las instrucciones

antes del montaje y de la puesta en funcionamiento.
Después del montaje dar las instrucciones al explo-
tador. Las instrucciones estan también disponibles
en www.docuthek.com.

Explicacion de simbolos

e, 1,2,3.. =Aceon

> =Jndicacion

Responsabilidad

No asumimos nifguna responsabilidad de los dafios
causados porila inobsenvancia de las instrucciones
0 por eluso no.conforme.

Indicaciones de seguridad

Las’infermaciones importantesiparala seguridad son
indicadas,en las instrucciones como se muestra a

continuacion:

PELIGR
dvierte de peli Qnuer’[e.

A

v,
% osible peligro de muerte o de le-
8o

\ "NPRECAUCION
dvierte de posibles dafnos materiales.

Sdlo un especialista en gas puede llevar a cabo todos
los trabajos. Los trabajos eléctricos solo los puede
realizar un especialista en electricidad.

Modificacion, piezas de repuesto
Esta prohibida cualquier modificacion técnica. Usar
solamente las piezas de repuesto originales.

Transporte

Tras recibir el producto, comprobar los componen-
tes del suministro (ver Designacion de las piezas).
Comunicar inmediatamente los dafios ocasionados
por el transporte.

Almacenamiento

Almacenar el producto en un lugar seco. Temperatura
ambiente: ver Datos técnicos.



Comprobar el uso Designacion de las piezas

Quemadores para calentar instalaciones de procesos
térmicos industriales. Previstos para montaje en un
bloque refractario o para la utilizacion con un tubo
de quemador termoestable prolongado. Para gas
natural, gas ciudad y GLP. Otros tipos de gas bajo
demanda.

Su funcion soélo se garantiza dentro de los limites
indicados — ver también pagina .
Cualquier uso distinto se considera no conforme.
Estado constructivo, potencia nominal Quax, tipo
de gas y diametro del diafragma de medicion de
gas (desde estado constructivo E) — ver placa de
caracteristicas.
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Montaje en bloque refractario
Bloque refractario conico

v

Para la aplicacién en hornos industriales o para
instalacion al aire libre.

Regulacion: Todo/Poco, continua.

Tipo de cabeza del quemador: R.

Potencia max.: 100 %.

Se recomienda la operacion con aire frio, ya que
de lo contrario las emisiones de 6xidos de nitro-
geno resultan demasiado elevadas.

Bloque refractario cilindrico

\ARVARVARVS

Para la aplicacion en hornos industriales o para
instalacion.al aire liores

Regulacién: Todo/Poce, Todo/Pogo/Nada, con-
tinuag

Tipo de cabeza del quemador: R, H.

> 4Petencia max:i 100 %.

> Velocidad de flujo normal@media.

Blogue refractario reducido

g X

>

>
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Para la aplicacion en hornos industriales o para
instalacion al aire libre.

Regulacion: Todo/Poco, Todo/Poco/Nada, con-
tinua.

Tipo de cabeza del quemador: R, H.

Potencia max.: aprox. 80 %, dependiendo del
diametro de salida del bloque refractario.
Velocidad de flujo media o alta.
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Bloque refractario para llama plana

~

Para la aplicacion en hornes industriales o para
instalacion al airedibre.

Regulacion: Te@lo/Poco, Tode/Poco/Nada, con-
tinua (rango de regulagion restringido).

Tipo de cabezaydel quemador: K.

Gama de potencia: 40— 100 %.

>
>

Quemador con tubo adicional

> PRosicion'de la cabezaddeliguemador en las
proximidades de la_pared interior del hor-
no (Lo = Lo + 50 mim).

L &

> “N© montar el tubo adicional il directamente en la
pared del horno.
B> Temperatura del horno < 600 °C.

Calentamiento con tubo radiante:

> Reducir el diametro de salida del tubo radiante
con un diafragma &, de forma que con la potencia
nominal del quemador se genere una pérdida de
presion de aprox. 10 mbar.

=




Generacion de aire caliente:

VUUUUUUUUUUUUUUYU
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> A velocidades de flujo > 15 m/s se emplea el tubo union:

protector de llama FPT para proteger la llama
del enfriamiento.

Montaje en el horno
> Al realizar el montaje observar quesearestanco
entre la pared del horno y el quemador.

Ti Conexion de gas | Conexion de aire
0o GA LA*

BIO 50 Rp V2 Rp 17
BIOA 65 Rp %2 @48 mm
BIO 65 Rp % Rp 17

BIO 80 Rp % Rp 2

BIO 100 Rp 1 Rp 2

BIO 125 Rp 172 DN 65

BIO 140 Rp 172 4PN 80

* Hasta eltamafo de quemador 10Q€onexiénroscada,

a partir del tamano de quemader 125'conexién por
bridas, BIOA 65 conexion.de tubo flexiblé.
> Conexion roscada sedun DINi2999, medidas de
la brida segun DINs2633, PN6.
Montar tuberias flexibleSio,compensadores para
evitar las tensiongs\ofla transmision demibra-
ciones.
> Obsenfar,.que no estén danadas las juntas.

A 4
G i AIPAS,
explosion! Tener@o de que las

ean estancas al ga

> En el suministro, laxconexién roscada de gas se
encuentra frente.a la.conexion de aire y se puede
girar en pasos de ' 90°.

Conexiofalconexiones ANSI/NPT:

> Parala conexioh a ANSI/NPT se necesita un set
adaptador, Ver pagina [15 (Accesorios].

>

Tlg ? " Conexidn de gas | Conexidn de aire
GA LA

BI@ Yo —14 NPT 1% -11,5 NPT
BIOA 65 Yo — 14 NPT & 1,89"

BIO 65 % — 14 NPT 1% -11,5 NPT
BIO 80 % — 14 NPT 2-11,5 NPT
BIO 100 1-11,5NPT 2-11,5 NPT
BIO 125 1% - 11,5 NPT @ 2,94"
BIO 140 1% -11,5 NPT @3,57"

> De BIO 50 a BIO 100: utilizar adaptador NPT
J para la conexion de aire LA y adaptador para
rosca NPT H para la conexion de gas GA.

> BIO 125, BIO 140: soldar la brida K al tubo de
aire P para la conexion de aire LA y utilizar el
adaptador para rosca NPT H para la conexion
de gas GA.



Conexiones para lanza de encendido en el

BIO..L:

> Conexion de aire la: Rp 3/8".

> Conexion de gas ga (a partir de tamafno de que-
mador 65): Rp 1/4".

> Potencia lanza de encendidesi,5 kVV4

Montar el suplemento.del quemador

> El suplemento del quemador se puede girar hasta
la posicion dese@da porpasos de 90°.

> Insertar la junta delabrida de conexion entreel
suplemento del quemador 'y la caja degaire:

>Atornillar el suplemento del quemador: en el caso
de BIO(A) 50-400 con max. 15 Nm (11 Ib ft), en el
caso de Bl 125-140 con max. 30 Nm (22 Ib ft).

Cableado

/\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de
comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!

> Utilizar cables de alta tensién (no blindados) para
los cables de encendido y de ionizacion:
FZLSi 1/6 hasta 180 °C (356 °F),
N° de referencia 04250410, o
FZLK 1/7 hasta 80 °C (176 °F),
N° de referencia 04250409.
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Electrodo de ionizacion'l

> Instalar el ‘¢able devienizacion alejado de las Ii-
neaside la red'y de las fuentes de emisiones
perturbadoras iy evitar las infldencias eléctricas
extranas, Longitud max. dehkcable de ionizacion
— verlasfinstrucciones de utilizacion del control
de’quemador.

B Conectar el electrodo.de'ionizacion con el control
de quemadora traves del cable de ionizacion.

Electrodo de encendido Z

> Longitud'd@el cable de encendido: max. 5 m (15 ft),
se recomiienda < 1 m (40").

Ef caso de encendido continuo, longitud max.
dehcable de encendido 1 m (40").

Instalar por separado el cable de encendido y
nunca por el interior de un tubo metalico.
Instalar el cable de encendido separado de los
cables de ionizacion y de UV.

Se recomienda un transformador de encendido
>7,5kV, =12 mA, con lanza de encendido: 5 kV.
Electrodo de ionizacion y electrodo de
encendido

e

>

>

>

>

(2]
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6 ;Conectar el cable de tierra al quemador! En caso
de operacion con un solo electrodo, establecer
conexion directa del cable de tierra desde el que-
mador al control de quemador.

A\ AVISO

iPeligro de alta tension! Es imprescindible colo-
car una advertencia de alta tension en el cable
de encendido.

©



7 Podra encontrar informaciones mas detalladas
sobre el cableado de los cables de ionizacion y
de encendido en las instrucciones de utilizacion
y en el esquema de conexiones del control de
quemador y del transformador de encendido.

Preparativos para la puesta en
servicio

Indicaciones de seguridad

> jPonerse de acuerdo sobre el ajuste y la puesta
en servicio del quemador con el propietario o el
disefador/realizador de la instalacion!

Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
de los dispositivos individuales.

A\ PELIGRO

Realizar la puesta en servicio del quemador sélo
con personal especializado.

iPeligro de explosion! jObservar las medidas de
seguridad al encender el quemador!

iPeligro de intoxicacion! Abrir el suministr%
gas y de aire de manera que el quemador siempre
funcione con exceso de aire — jde lo contrario si
formara CO en la camara del horno! s&
doro y toxico! Realizar analisis de g deescape.

> Antes de cada intento de ercendido barrer pre-

viamente con aire la camara del horna (6 veces
el volumen de la camaradel horno):

Si el quemador no se enciende,después de varias
conexiones del gontrol de quemador: comprobar
toda la instaldcion:

Después _del encendido, observar la llama y)la
indicacion denla presion del gas ygdel aire"en

el quemador Y. medir la corrientefde ionizacion.

dmbral de desconexion — verdas instrucciones
detilizacion del control de, guemador.

+ UA -
|

Encender el quemador sdlo con el caudal base
(entre 10y 40 % de la potencia nominal Qyax) —Ver
placa de caracteristicas.

A\ PELIGRO

iPeligro de explosion! Llenar la tuberia de gas al

quemador cuidadosa y correctamente con gas y

ventilarla sin peligro al exterior — jno conducir el
() volumen de ensayo a la cémara del horno!

Comprobar toda la instalacion, los equipos co-
nectados aguas arriba y las conexiones eléctricas.

Determinar los caudales
VGas =Pg/H,

vLuft= VGas * A Linin

Vgas: Caudal de gas en m3/h (ft3/h)

Pg: Potencia del quemador en kW (BTU/h)

Hy: Poder calorifico del gas en kWh/ms (BTU/ft3)
Y ut: Caudal de aire en m3/h (ft3/h)

A: Lambda, razén de aire

Lmin: Demanda minima dedire eninS/m3({ft3/ft3)
e Utilizar el poder calorfficé inferior Hy,

2R VARVAR VAR VARV

> La correspondiente empresaisuministradora de
gas proporcionaradainformaciénisobre la calidad
del gas existente.
Calidades de gas nvmidas
u
Tipo de /ms3
BTU/ft3) o )
11 0,6
Seged W (1060 (7| (a7
8,9 8,6
Gas natural L @60) (304)
1P (2503) (862)
) 4,09 3,67
Gas ciudad (395) (130)
) 4
34,4 32,3
QO [ 5 (1141

> €Ror mootivos de seguridad se debe ajustar un
exceso minimo de aire del 5 % (Lambda = 1,05).

Indicaciones para la curva de caudal

> Sila densidad del gas en estado de funciona-
miento es diferente a la de la curva de caudal,
hacer el calculo de conversion de las presiones
al estado de funcionamiento in situ.

d
PB = Pm* ﬁ

> Oy Densidad del gas de la curva de caudal
[kg/m3 (Ib/ft3)]
> Og: Densidad delgas enestado de funcionamiento
[kg/m3 (Ib/ft3)]
> pm: Presion del gas de la curva de caudal
> pg: Presion del gas en estado de funcionamiento
Quemador sin diafragma de medicion de gas:
¢ Por medio de los caudales calculados se obtienen
la presion de gas pyas Y la presion de aire p,; de
la curva de caudal para aire frio adjunta.



[mbar ("WC)]
Pair 1 /
Pgas
pgas Pair
/
Vgas vair

[m3/h (ft/h)]

> Tener en cuenta una posible limitacion de potencia
por sobrepresiones o depresiones en la camara
del horno/camara de combustion. Sumar las so-
brepresiones o restar las depresiones.

Quemador con diafragma de medicion de gas:

['&7Por medio de los caudales calculados se obtienen
la presion diferencial Apggs Y la presion de aire paye
de la curva de caudal para aire frio.

[mbar ("WC)]
A
Pair
Pgas
¢ Pgas

> Teneren cuenta
(aire) por u

s

a en el
0 es inde-
drflara del horno.

ce Apgas en el diafragma
integrado!

> Pieza de reduccion con rosca interior y rosca ex-
terior: se producen diferencias de las curvas de
caudal cuando se monta una pieza de reduccion
con otra seccion con respecto a la conexion ros-
cada de gas GA o cuando se atornilla una valvula
de bola directamente al quemador.

E-7

> Boquilla de reduccién con rosca exterior y rosca
exterior: no se produce ninguna diferencia con
respecto a las curvas de caudal.

> {Observar que no resulte perturbado el flujo en
el diafragma de medicion!

> Dado que no se conocen todas las influencias
debidas a la instalacion, el ajuste del quemador
a través de las preS|ones Slo tiene una exacti-
tud aproximada. Es po un ajuste exacto a
través de la medicion
de escape.

Organos de estrangulacion
> La canti aria para el caudal mi-
nimo del ando hay presion de aire,

tado constructivo

t|cas estan dotados
de gas. Este sustituye
ran@ulacion en la tuberfa de gas.

D
4 (ver placa de ¢

con un ajustede ¢
al drgan

Compen e aire caliente

unC|onam|ento con aire caliente debe
rse la presion del aire de combustion
da constante).

: L~
5 200 I
a //
150 o
/
100 4=
0 100 200 300 400
Tair [°C]

> La presion del gas aumenta en 5 — 10 mbar.
> La potencia total del quemador Pg aumenta con
la temperatura del aire Tpj-

=
@120
|
L~
110 -
=
100 4=
0 100 200 300 400
Tair [°Cl




Ajustar la presion del aire para el caudal Caudal minimo:

minimo y el caudal maximo > Encender el quemador sélo con el caudal minimo

[ Cerrar suministro de gas y de aire. (entre 10y 40 % de la potencia nominal Quax, —

BIO: ver placa de caracteristicas).

> Boquilla de medicion de aire L, [lslEstrangular el suministro de aire en la vélvula de
@ exterior =9 mm (0,35"). regulacion de aire y ajustar el caudal minimo de-

seado, p. ). con contacto de final de carrera o
tope mecanico.
> Enlas valvulas de regulacion de con bypass,

Aflojar el torni-
llo con 2 vuel-
tas. X
Caudal maximo:

[&lAjustar la presion de ecesaria con el
organo de estral i
del quemador.

Abrir [&1Si se utilizan.di estrangul
totalmente el aire: con de aire pgj-
suministro de
aire.

Preparar la on de presio @ as para

audal oy el caud
osterior ajuste d ion en el que-
e

antes se tiel qu‘ ectar todos los
el suministro de gas.

antener todavi
> Boquilla de r@in de gas G, & exterior =
9m }
Quem %fragma de medicion de gas:
[®lEn rf@rpresion de gas pg,s para el caudal
en la curva de caudal para aire frio

o [mbar ("WO)]
A

Pair /
Pgas

Patm =

medicion
respecto
atmosfera.

BIOA:
> Boquilla de medicion
& exterior = 9 mm (0,3

Pgas Pair

-

Abrir e

gas air
suministo oo o )
aire. BIO..50:

N

Patm =
medicion con
respecto a la
atmosfera.

Aflojar el tornillo con 2 vueltas.




BIOA:
Aflojar los

tornillos con
2 vueltas.

Quemador con diafragma de medicién de
gas:

'8 Encontrar la presién diferencial para el caudal de orriente
gas necesario en la curva de caudal para aire frio
adjunta. e la lanza de
[mbar ("WO)] S alas presiones
A ador principal.
Pair
Pgas

pgas

?rnillos con
vueltas.

Lanza de encendido integrada en el BIO..L:

> Toma de presion de aire I, & exterior = 9 mm
(0,35").

> Toma de presion de gas g, & exterior = 9 mm
(0,35").




Puesta en funcionamiento

Encender y ajustar el quemador

A\ AVISO

iAntes de cada arranque del quemador, procurar
suficiente ventilacion de la camara del horno!

> En caso de funcionamiento con aire de combus-
tién precalentado se calienta el cuerpo del que-
mador. En caso necesario, disponer proteccion
contra el contacto.
e Comprobar la estanquidad de todos los dispo-
sitivos de la instalacién antes del encendido.

Ajustar el caudal minimo:

® Situar las valvulas en posicion de encendido.

e | imitar la cantidad maxima de gas.
> Sise hamontado aguas arriba del quemador un
organo de estrangulacion de gas regulable, abrir
el érgano aprox. un cuarto.
En quemadores con diafragma de medicion
de gas, cerrar el ajuste de caudal con 10 vueltas
aprox.:
-

® Abrir el suministrode gas.

® Encender el quemador.
> Transcurre el tiempo de seguridad del control
de quemador
Si no se forma ninguna llama, comprobar pre-
siones de gas y de aire del ajuste de arranque y
adaptarlas.

En caso de funcionamiento con bypass (p. €j. con
regulador de proporcion de gas): comprobar la
tobera del bypass y corregirla si fuera necesario.
En caso de funcionamiento sin bypass (p. ej. con
regulador de proporcion de gas sin bypass): au-
mentar el ajuste del caudal minimo.
Comprobar el ajuste basico o el bypass del ele-
mento de ajuste del aire.

Controlar la posicion del ajuste de caudal en la
tuberia de aire.

Comprobar el ventilador.

Desbloquear el control de quemador y encender
de nuevo el qguemador.

El guemador se enciende y se pone en funcio-
namiento.

iControlar la estabilidad de la llama y la corriente
de ionizacion con el ajuste de gaudal minimo!
Umbral de desconexion — verflas instrucciones
de utilizacion del control defguemador.

) 4

>

u
I

e Observarlaformacion de la llamé.

En casomecesario, adaptarlos ajustes para el
caudal‘minimo.

Sine e forma ninguna llama =Ver pagina 4 (Ayudd
bn caso de averias]

e

Ajustar el caudal maximo:

be Llevarel guemador a caudal maximo, tanto por
aire,como.porgas, y observar la llama al hacerlo.
iEvitarla farmacion de CO — al aumentar, hacer
fungionar’el quemador siempre con exceso de
aire!

Quemador sin diafragma de medicion de
gas: si se ha alcanzado la posiciéon maxima
deseada de las valvulas de regulacion, ajustar
la presion de gas pgas @ través del érgano de
estrangulacion aguas arriba del quemador.

>

> Quemador con diafragma de medicion de
gas: gjustar la presion diferencial Apggs a través
del érgano de estrangulacion o a traves del ajuste
de caudal integrado.



[l Comprobar la estanquidad

/A PELIGRO
Para que no se produzca ningun peligro a causa
de una fuga, comprobar la estanquidad de las
conexiones que llevan gas en el quemador inme-
diatamente después de la puesta en servicio del

1/4 de vuelta quemador.

ala izquierda.

wla formacion de agua de condensa-
ibn por penetracion de atmdsfera del hor-

no en el cuerpo del quemador. En caso

de temperaturas de horno superiores a

500 °C (932 °F) enfriar constantemente el que-

mador desconectado con un pequefio caudal de
aire — ver pagina [12 (Aire de enfriamiento].

> El aju e caudal esta abierto
fabori

el c | de aire:

e utilizan diaf de estrangulacion de
e: controlar, 0N de aire pgy v, si fuera
necesario, iafragma
A\ PELI

iPeligro de explosion e intoxicacion en caso de
ajuste del quemador con falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el
quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del
horno! jEl CO es inodoro y toxico! Realizar analisis
de gases de escape.

[l8Si es posible, realizar medidas de caudal del gas y
del aire, determinar Lambda y, si fuera necesario,
reajustar.




Y

Aire de enfriamiento

> Para el enfriamiento de los componentes del que-
mador cuando el quemador esta desconectado
ha de fluir un determinado caudal de aire de
acuerdo con la temperatura del horno.

P = T [SES
& 8 ; wn O
SE 5 /l L3 E
£g BIO.K JT ] o5
= kel 4 / / 4 5 o
o =5
S c / € ¢c
"’E % 3 l' 6 22
©a y/ =
32 7 o o
0O 2 7 4 85
L = -+ BOKBE | 20
o 1 = 2 <5
[0}
= <
S0 0 =
3 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 3

(@]
(@]

Temperatura del horno [°C]

Diagrama: el caudal de aire relativo en tanto por
ciento, referido al caudal de aire a la potencia
nominal de los distintos tamanos, se indica en el
diagrama. Para aire caliente (450 °C), los dat@s
del eje derecho estan referidos al caudal defaire
normalizado con la potencia nominal.

Mantener conectado el ventilador de.aire hasta
que el horno se haya enfriado.

Bloquear los ajustes y documentarlos

1 Crear el protocolo de medicion.

2 Llevar el quemador al caudalminimo'y comprobar
el ajuste.

3 Llevar varias véces el quemador al minimayy al
maximo, y, al’ hacerlo, vigilar las presiohes de
ajuste, lo§WValores de les gases de gscapeyy. la
imagen de la‘llama.

4 Retirar los dispositivos de mediciony cerrar las
tomas dewpresion — apretar los torillos prisione-
[0S.

85 Blogueaby sellar los elémentos de ajuste.
6"Provocar un fallo dellama, p. ej. desenchufando
la“clavija del eleetrodo de ionizacion; el relé de
llama debe cerrar la'valvula de seguridad del gas
y avisar fallo.

7 Repetir frecuentemente los procesos de conexion
y desconexion, observando el control de quema-
dor al hacerlo.

8 Crear el protocolo de aceptacion.

/\ PELIGRO

Por causa de una modificacion incontrolada del
ajuste en el quemador, se puede producir un des-
ajuste de la proporcion gas-aire y con ello estados
de funcionamiento inseguros. jPeligro de explosion
en caso de formacion de CO en la camara del
horno! |El CO es inodoro y toxico!

Se recomienda un ensayo del funcionamiento una
vez al semestre.

A AVISO

iPeligro de quemaduras! Los gases de escape
emitidos y los componentes del quemador estan
calientes.

1 Comprobar los cables de ioniZzaciond/ de encen-
dido!
2 Medir la corriente de ioniizagion.
> La corriente de ionizacion debe ser por lo menos
de 5 pA, y no debeescilar.

[ 8Desconectar y dejar sin tensién la instalacion.

M lInterrumpir el sufinistro dé gas y de aire — no
modificar los ajustes de'l6s drganos de estran-
gulacion.

Controlanlos'electrodos de encendido e

ionizacion

> Tener cuidado de que se mantenga inalterada la
longitud del electrodo.
7 Eliminar la suciedad de los electrodos y los ais-
lantes.

0

8 Si estan danados el pomo en estrella & o el ais-
lante &, sustituir el electrodo.

> Antes de cambiar el electrodo, medir la longitud
total L.

9 Conectar el nuevo electrodo por medio de la
clavija de sujecion # con la bujia .

10 Ajustar la bujia y el electrodo a la longitud total
medida L.
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> El enhebrado del electrodo en el suplemento del £l=
" ) ; p N

quemador se facilita mediante el giro de la buijia. R

0 o

NY [\ S #

Controlar el quemador +H 8
NY S

[20/Cuando se ha enfriado la céhara del horno, con-
trolar el tubo del quem y elblogue refractario
a través de la brid

Junta de
2 0 brida de

* conexion
nueva.

> Tan pronto como se ha desmontado el su en-
to del quemador, se debe cambiar la junta
brida de conexion.
A7 Depositar el suplementg
lugar protegido.

Atornillar el suplemento del quemador: BIO(A) 50
— 100 con max. 15 Nm (11 Ib ft), BIO 125 — 140
con max. 30 Nm (22 Ib ft).

[26/Aplicar tension a la instalacion.

[27 Abrir suministro de gas y de aire.

uniones atornilladas — ver pagina [i 5 (Accesorios].

[29)Llevar el quemador al caudal minimo y compa-

A9/Comprobar la posicion de los electrodos. rar las presiones de ajuste con el protocolo de
> El aislante debe quedar alineado con la cara an- aceptacion.
terior de la cabeza del quemador. [80Llevar varias veces el quemador al minimo v al
N\ maximo, v, al hacerlo, vigilar las presiones de
* ajuste, los valores de los gases de escape y la
g\‘/ imagen de la llama.

N

> Distancia del electrodo de encendido a la clavija
de masa o a la tobera de gas: 2 + 0,5 mm (0,08
+0,02").




/\ PELIGRO

iPeligro de explosion e intoxicacion en caso de

ajuste del quemador con falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el

quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del

horno! jEl CO es inodoro y toxico! Realizar analisis

de gases de escape.

[81Crear el protocolo de mantenimiento.

Ayuda en caso de averias

/\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de

comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!

iRiesgo de lesiones! Las cabezas de quemador
tienen cantos afilados.

Resolucion de las anomalias solo por personal

especializado autorizado.

> Sial comprobar el guemador no se detecta
gun defecto, buscar el defecto a partir del ¢
de quemador y siguiendo sus instrucciones de

utilizacion.

[2/Averias
[Ilcausa
[®Remedio

no se sitdan en la po-

sicion de caudal 0.
sl Controlar las lineas de impulsos.

['lLa presion de entrada del gas es demasiado re-
ducida.
['sllComprobar suciedad en el filtro.

[[Presion de gas y de aire demasiado reducida en
el quemador.
['sfComprobar los érganos de estrangulacion.

['IIEl control de quemador indica fallo.

['slControlar los cables de ionizacién y la corriente
de ionizacion.

sl lComprobear si el quemador tiene suficiente puesta
a tierra.

4

'8 Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
del control de quemador.

[21;El quemador produce fallo después de ha-
ber quemado perfectamente?

[lAjustes equivocados de los caudales de gas o
de aire.

[lefComprobar presién de gas y de aire.

['IINo se produce chispa de en
s Comprobar el cable de ene
'8l Controlar el suministro e
[lefComprobear si el quemador

yador indica fallo.

a tierra.
de que
bar.el cable de ionizaci

0 e de ionizacion: tar un mi-
rimetro en el cable dedonizacion — co-
—sefal estable.

za del quemador sucia.
impiar las perforaciones del gas y del aire, y las
ranuras del aire.
[®lIEliminar las incrustaciones de la cabeza del que-
mador.

A\ AVISO

iRiesgo de lesiones! Las cabezas de quemador
tienen cantos afilados.

['IOscilaciones de presion extremas en la camara
del horno.

'8l Consultar a Elster Kromschroder los conceptos
de regulacion.



Accesorios

Pasta ceramica

Para evitar una soldadura fria en las uniones atornilla-
das después de cambiar componentes del quema-
dor, aplicar pasta ceramica en los correspondientes
puntos de union.

N° de referencia: 05012009.

Set adaptador
= BE=
% = 58,( EOBSx
BIO..50-100 BIO..125-140

Para la conexion del BIO, BIOA a conexione
ANSI.

> BIOA: para la conexién sdlo se re
lado del gas, un adaptador para rosca
de referencia 75456281).

BIO 50 74922630

Datos técnicos

Presion previa del gas: aprox. de 20 a 50 mbar,
presion previa del aire: aprox. de 25 a 40 mbar,
siempre en funcion de la forma de la llama, el tipo de
gas y la temperatura del aire (en cuanto a presiones
de gas y de aire, ver diagramas caracteristicos de
trabajo en .

Escalonamiento de la longitud del quemador:

bloque refractario
nte con tubo adicional

es del quemado yoria de acero
stente a la corros
A: AlSi,
O: ST. ¢
Vigilanoia@ trodo de ionizacion

(sonda UV

opcional).

. “directo, eléctrico, opcionalmente con
cendido.
tura maxima del horno:

Zg
(@)
raturas mas elevadas bajo demanda),

5:8 525 ;gigégg} en el bloque refractario: hasta 1450 °C (tem-
E:g ?80 ;1833636 BIO/ZIO con tubo adicional de quemador: hasta
BIO 125 49 600 °C. » .
BIO 140 Temperatura maxima del aire:
" : ’ BIO, ZIO: 450 °C
& del orific la brida. ’ ’
' " BIOA: 200 °C.

eras V'S
anda para | encendido inte-

Almacenamiento: almacenar en un lugar seco.

BIO 50 5,4
BIO 65 7,2

BIOA 65 3,6
BIO 80 11,2
BIO 100 12,6
BIO 125 21,7
BIO 140 29

* Longitud constructiva mas corta.
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Aprobacion para Rusia

(&

Eertificacién Gosstandart seqin GOST-H.
Aprobacion Rostekhnadzor (RTN).

Contacto
elster
Puede recibir soporte técnico en la sucursal/repre- Kromschroder
sentacion que a Ud. le corresponda. La direccion la Elster GmbH
puede obtener en Internet o a través de la empresa Postfach 28 09, D-49018 Osnabriick
o Elster GmbH. Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Blren)
T +495411214-0
Se reserva el derecho a realizar modificaciones téc- F +49 541 1214-370
nicas sin previo aviso. info@kromschroeder.com, www.kromschroeder.com
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