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e Enmode bas NO, menox, peu p@‘a: sﬁres —

de four supérieures ou égalegha 85 (1 raceala menox
combustion sans flamme ~—

¢ En mode flamme, con de la flam @r par électrode
d’ionisation et allumage triqu

(132*103 4 1360*103BTU/h)
°C (842 °F)

e | es paliers de longueur permettent l'adaptation individuelle a
'épaisseur de paroi de l'installation

¢ Gamme de puissa 5a

e Préchauffage de lair jusqu’a
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Application

1 Application

o échauffage de I'air de 450 °C |
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Température du four [°C]
Structure modulaire comprenant le braleur BIC..M ou BICW.. Q

et le tube en céramique TSC
q ' Le&geurs sont allumés par une électrode d'allumage

t'ghauffent le four en fonctionnement classique avec

lamme. Afin de réduire les émissions NOy, le braleur

Pour l'utilisation dans les fours industriels les
installations de chauffage dans l'industrig du fer et d 0

peut étre basculé en mode bas NOy menox a combus-
tion sans flamme a partir d’'une température de four
® it >850°C (1562 °F).

Associé aux tubes en cér @ 5C, le bral
atre utilisé dans des fours B 5 el nt en Le mode bas NOy menox n'est possible qu'en combi-
%I

'acier dans les secteurs des mét précieux, no
reux et légers.

fibre. Un ouvreau réfra est pa <saire. naison avec la commande cyclique (TOUT/RIEN). Pour
basculer en mode bas NOy menox, une commande de
brileur spéciale BCU 465.. MENOX est nécessaire, voir
page RO (Commande de braleur BCU pour menox],
avec commande cyclique (TOUT/RIEN). La vitesse de
sortie élevée des braleurs BIC..M et BICW..M permet
une répartition homogene de la température dans le
four.

BIC..M - Edition 01.20 3



Application

Traitement thermique
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Application

1.1 Exemples d’application
Légende, voir page 36 (Légende).
1.1.1 Régulation étagée TOUT/RIEN

Prozess Steuerung/
Process Control (PCC)

SWYT
G

IC 40 +BVH

Les brGleurs BIC.M s@\ >
commande de brileu égulati

BIC..M et BICW..M a lieu sans régulation pneumatique
du rapport air/gaz. La pression d’alimentation de gaz
estrégulée par un régulateur de pression gaz VAD, le
réglage de la puissance du brdleur souhaitée s'effectue
via la vanne de précision VMV. Le débit d'air est réglé
par l'angle d’'ouverture du clapet d’air.

BIC..M - Edition 01.20

Un pressostat air en amont du brdleur contréle le fonc-
tionnement du clapet d’air. Un contréle du rapport air/

gazdelazoneoud ur est en outre nécessaire.

Dés que le cont mpérature de sécurité STW

signale unet 2rature de four > 850 °C (1562 °F), le
braleur peUtétre culé en mode de combustion sans

bas NO ox) de maniere a réduire
@ es emissj X-

s NOy menox supprime la
tre-pressjon a flamme dans le tube en céra-

ue TS%’pression d’alimentation de gaz est
const n@ débit de gaz augmente d'environ 15 %. En
m@ NOy menox, la position d’'ouverture du clapet

o

fait plus petite en fonction du rapport de pres-

oEn cas d'utilisations avec préchauffage de l'air via un

récupérateur central, une compensation d’air chaud par
une hausse de la pression d’air en fonction de la tempé-
rature de l'air chaud est recommandée, voir page
[Directive pour |'étude de projet).




Application

1.1.2 Régulationétagée TOUT/RIEN aveccompensation
de pression

Le changement du rapport de pression d( au passage
au mode bas NOy menox peut étre compense via une
vanne de régulation linéaire (LFC avec IC 40) supplé-

mentaire. Avec ce changement de mode, la position v&

maintenir constant le débit de gaz, c.a.d. la puissance
du braleur. En mode bas NOy menox, la position d'ou-

d’ouverture du LFC se fait plus petite de maniere a @
verture du clapet d’air sadapte au rapport de pression. O’

%0
S
~ ¢

&

Prozess Steuerung/
Process Control (PCC)

IC 40 + BVHS DG

BIC..M - Edition 01.20



Certifications

2 Certifications

Homologation pour la Russie

C &
Modeéle certifié par [Gosstandart selon le réglement] v

Modeéle homologué par Rostekhnadzor (RTN).

Déclaration d’incorporation en conformité avec la '
directive « machines » *‘
Les braleurs BIC..M et BICW..M répondent aux exi- Q
gences de EN 746-2 et de la directive « machj », Q
2006/42/CE.. Confirmation par la déclar chor— \

poration du fabricant. 00

fechniqud
R\

Lutilisation du brGleur
compte notamment américai 6 824 383.

Brevets
Un brevet européen a été dé 2 sous le nG
EP 1893915 Bl pour la soﬁas Ox meqox;

BIC..M - Edition 01.20
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Construction

3 Construction

Le brdleur est constitué des modules corps de braleur,
insert de braleur et tube en céramique. Il s'adapte ainsi
facilement aux différents procédés ou s’integre dans un
systéme existant. Les heures d’entretien et de répara-
tion sont réduites et les modifications de systemes de
four existants sont facilitées.

0
«\‘“’6
&

O
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3.1 Corps de brileur (bride de four)

Le br est f|xe our a l'aide du corps de bra-
e corps d riileur supporte l'insert de braleur et
be en Mque et guide l'air de combustion. Une
prlse de on d’air permet de mesurer la pression
bustion.
vec isolation intérieure
P o3
.
BICW

Les corps de brlleur avec isolation peuvent étre

utilisés a haute température d’air chaud jusqu’a

500°C (932 °F). En mode bas NOyx menox, la tempé-
rature de lair chaud est limitée a 450 °C (842 °F) maxi.
Lisolation se compose de fibres céramiques formées
sous vide (RCF = refractory ceramic fibre) et d'une sur-
face trempée spéciale. Elle sert a réduire la température
de surface du boitier.



Construction

3.2 Insert de braleur 3.3 Tube en céramique TSC et kit de
rallongement

BIC..M, BICW..M 0

Le gaz combustible est alimenté par le raccord gaz et

le tuyau gaz vers la téte du braleur. La bride de racc *’
dement gaz renferme le verre-regard, la vis de mise'a IC,BIC

terre et les bougies électrodes a embout coudény ¢ U @n céramique SiC de construction légére forme
Pour les tailles de brGleur de 65 a 140, la rac- é bre de combustion. La combustion totale a
cordement est équipée d'un diaphrag re dans le tube en céramique, un ouvreau réfractaire
pour une mesure simple et d'un ré it pou Qw’est pas nécessaire. Le kit de rallongement permet

un ajustage exact du débit de gaz. d’adapter de maniére optimale la longueur du brGleur a
'épaisseur des parois du four.

dans la bride de raccord
cées sans démonter L

Les braleurs BIC..M et .M so@s raleurs a me-
lange au nez. Le gaz et l'air ne sont mélangés que dans
la téte de braleur. On empéche ainsi la formation de gaz
explosifs dans les conduites.

BIC..M - Edition 01.20 9



Fonctionnement

4 Fonctionnement
Les éléments de réglage de lair et du gaz sont ouverts
| Téte de broleur par la commande Gleur. Le gaz afflue via la bride
Tube TSC de raccordemepfg irvia le corps de braleur
I—%; oo jusgu’a la tét raleur a mélange au nez.
3 : zinflammable se forme en aval de la
ﬁ_-—f_q = = r. Différeptes‘géomeétries d'injecteurs sont
_ Il ) \ fonctio pe de gaz.
Insert de broleur Kit de rallongement

_ élange air-gaz est directement
Corps de brileur
trode d’allumage. Il se forme une
e par une électrode d’ionisation ou, en
ne cellule UV.

pérature du four dépasse 850 °C (1562 °F), le
bas NOy menox peut étre enclenché. Pour ce faire, le

raleur est arrété. En mode bas NOy menox, la vanne de gaz
et 'élément de réglage de lair sont ouverts sans déclen-
chement de 'étincelle électrique d’allumage. Méme si le gaz
et lair sont introduits par les mémes raccordements qu'en
mode flamme, aucun allumage n'a lieu dans la chambre de
combustion, mais la combustion est déplacée dans le four.

En mode bas NOyx menox, les réactions d’oxydation ont
lieu sans flamme visible, seul le rayonnement de fond
des parois chaudes du four est visible. La zone de réac-
tion est nettement plus grande qu’en fonctionnement
conventionnel avec flamme. La densité de réaction est
nettement plus faible et cela évite les températures de
pointe responsables de valeurs NOy élevées, d’'ou une
réduction considérable des émissions de NOx.

BIC..M - Edition 01.20 10



4.1 Animation

—0B

X S

Cette animation interactiVie présentetefonctionnement
du brleur a bas NOy BIC..M.

Cliquez sur l'image. La commande de l'animation s’ef-
fectue via une barre de controle située en bas (comme
pour un lecteur DVD).

Pour visionner cette animation, il faut disposer d’Adobe
Reader 9 ou d’une version plus récente.

BIC..M - Edition 01.20

@SN e << [ipgui> [ >> | B |

Si cette version d’Adobe Reader n'est pas disponible sur
votre systeme, vous pouvez la télécharger sur Internet.
Entrez www.adobe.fr, cliquez sur « Adobe Reader »
dans la rubrique « Téléchargements » et suivez les ins-
tructions.

Si l'animation ne fonctionne pas, vous pouvez la télé-
charger en application autonome a partir de la biblio-

theque de documents (Docuthel).

11
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Sélection

5 Sélection

5.1Type de braleur

Boitier

BIC.M GG

Température de l'air

°Cc
jusqu'a 450

°F

Température du four

°C

jusqu'a 1250

°F
jusqu'a 2282

BICW.M

ST avec isolation intérieure

jusqu'a 450

jusqu'a 1250

jusqu'a 2282

jusqu'a,842 N
jusqu

5.2 Taille de brileur

Puissance en mode flammel)
kw2) 103 BTU/h2)

Taille de brileur

N
BIC(W) 65M 35

BIC(W) 80M 75,110 283,416 e
BIC(W) L0OM 180 \* \

BIC(W) 125M 260 0

BIC(W) 140M 360

1) En fonctionnement menox, la puissance 15%.

2) |es puissances en kW se rapportent

5.3Téte de braleur

La sélection de la téte de

uvoir calorifique

Température de lair
OC OF
jusqu'a 450 jusqu'a 842

Température du four
OC OF
jusqu'a 1250 | jusqu'a 2282

Lettre caractéristique de la téte de braleur Régulation

Mode bas NOy menox TOUT/RIEN

Type de gaz Lettre Plage de pouvoir calorifique2) Masse volumique p
e kWh/m3(n) BTU/scf kg/m3(n) b/scf
Gaz naturel de qualité L et H B 8§-12 810-1215 0,7-09 0,041-0,053
Propane, propane/butane, butane G 25-35 2560-3474 20-21 0,118-0,159
Gaz de cokerie, gaz de ville LY 4-5 421-503 0,4-0,6 0,024-0,035

1) Types de gaz G et D & convenir.
2) L es indications en kWh/m?3(n) se rapportent au pouvoir calorifique inférieur H,, et les indications en BTU/scf au pouvoir calorifique supérieur H,,

BIC..M - Edition 01.20 12



Sélection

5.4Tubes en céramique TSC en SiC

L10

: &

Puissance de brileur!)  Forme  @detubel gueur L82) Paosition de latéte de braleur L92)  Longueur L102)

Taille de brileur
kW 103BTU/h mm pouces 300mm (11,8 po) 35mm (1,38 po) 315mm (12,4 po)
A

35 o [ J
80 75 283 [ J o
80 110 416 o [ J
100 180 681 [ J (
125 260 [ J [ J
140 360 [ J [ J
® - standard, O = option
D [ es puissances en kW se rapper gue inférieur H, et les puissances en BTU/h au pouvoir calorifique supérieur H,,.

5.4.1 Matériau SiC
Matériau Température de lair Température du fourl)
OC OF OC OF

Température du matériau
OC OF

Djusqu’a 850 °C (1562 °F) en mode flamme

BIC..M - Edition 01.20 13



Sélection

L9

60

Légende

L1 = longueurde larallonge en acier

L2 = position de la téte de braleur

L8 = longueurdutube TSC

L9 = position de la téte de brdleur dans le tube TSC
Lg = épaisseurde paroi du four

Liot = longueur totale (Lg- Ly)

BIC..M - Edition 01.20

5.5 Longueur du braleur

La longueur du braleur doit étre choisie de maniere a ce
que letube TSC sar a la paroiintérieure du four (Ly =0).

La sortie doit se mm (0,394 po) maximum de

four. Sil est possible d'exclure un dom-
utube TSC (en raison par exemple d’élé-
ur), le tube TSC peut méme

0) maxi. dans la chambre du four.

la paroi intériedre

toujours se trouver dans le
four. La longueur d’installation

ériau iso nt’
lus c% brileur est celle du tube en céra-
mi

elle-ci peut étre rallongée par pas de
3,94 po) par le biais de rallonges en acier.

ul de la rallonge en acier

Qongueur du tube TSC (L8): L8 =300 mm

(voir page [L3 (Tubes en céramique TSC en SiC))

Longueur de la rallonge en acier [mm] :
(longueurs suivantes disponibles : 100, 200, 300,
400 mm ; autres modeles sur demande)
L1=Lg-(L8+10mm)

Exemple:
=410 mm
L8=300mm
Rallonge de brGleur nécessaire :
L1=410mm - (300 mm + 10 mm)
L1=100mm
Longueur de rallonge en acier choisie: L1 =100 mm
Position de latétede braleur: L2 =L1+L9 (L9 =35mm)

14



Sélection

5.6 Tableau de sélection du braleur

(1)-(99) A-F

BIC o [ ] [ ] [ [
BICW (] o o [ ] (]

* A convenir

® =standard, O = option
Exemple de commande @

BIC 80MB-0/35-(75)E

5.6.1 Code de type du braleur

sition de la tét aleur (L2) [mm]
/235- ..
(1)-099) i n de la téte de braleur
A-F Version

BIC..M - Edition 01.20 15



Sélection

5.7 Tableau de sélection des tubes en céramique TSC

65 80 100 125 140 M 035.. -300 /35- Si-1500
SCl'e @ ©6 &6 6 6 &6 o o

@ = standard, O = available &
Order example
TSC 80M040-300/35-Si-1500

5.7.1 Code de type des tubes en céramique TSC

Code Description '
TSC Ceramic tube ‘ ¢
65-140 Designed for bur e

M Shape: for meno

)

035,075, 110, 180, 260, 360 paitydf kW Q
-300 o (GagfL8) [mm] \,
/35- Position of burnephea 0
Si-1500 Seramif

BIC..M - Edition 01.20



Directive pour 'étude de projet
6 Directive pour U'étude de projet
6.1 Montage

Position de montage : toutes positions.

Raccord de gaz et d'air : tourné par pas de 90°. Pour
éviter des déformations ou des vibrations, utiliser des
conduites flexibles ou des compensateurs.

Pour le mode bas NOy menox, le braleur doit étre aligné
avec le revétement du four, voir page
Bubraleur]

BIC..M - Edition 01.20

Isoler le tube TSC et la rallonge du braleur. Pour lisola-
tion, utiliser des pieces préformées solides A ou un ma-
iGlue résistant aux hautes tempéra-
t peut étre en contact avec le
(0,591 po) maxi. en avalde la

tures B. Le matégiani

tube TSCJUS&

téte de brgQ mais il ne doit pas étre en contact avec
lui dan la% la for ion de la flamme. Prévoir
uni (ﬁ ed’au moi&nm (0,394 po) autour du

tube o

tériau fibreux céra

17



Directive pour 'étude de projet

6.2 Ecarts Respecter les écarts avec la paroi du four et entre les
braleurs.

Pour le mode bas NOy menox, une zone de réac-
tion (RZ) suffisamment grande est nécessaire ainsi
qu’une recirculation non perturbée des fumées a l'inté- X

rieur de la zone de réaction. Le fonctionnement dans <—a
des espaces de combustion trés réduits accroit les

émissions de NOy.

o Tube Zone de réaction
Braleur TSC RZ

BIC65 |MO35| 70cm(276po) | >20cm
BIC80 |MO75| 90cm(354p0) | >30cm
BIC8O |M110| 100cm(394po) | >30cm(>11,8po)
BIC100 |M180| 140cm(55,1p0) | >36cm(> 14,2 po)
BIC125 |M260| 170cm(66,9p0) | >40cm(> 15,7 po)
BIC140 |M360| 200cm(78,7po) | >45cm(> 17,7 po)

Y =

Qentre le braleur et le mur lui faisant face,
r r la vitesse de flamme, voir page

tiques techniques).

> 7,87 po)
>11,8po)

Respecter les écarts avec le matériau.

]

NN

BIC..M - Edition 01.20
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Directive pour 'étude de projet

6.3 Structure systeme de brileur / choix des
composants

Prozess Steuerung/
Process Control (PCC)

J

— | |
IC 40 + BVH

60

=~
Les braleurs BIC..M doivent‘étre commandes TOUT/
RIEN. Pour la régulation @epuissancesmodulante ou
une commande Tout/Peuyil est imp@ssible de mettre le

braleur en mode bas NOy menox.

Pour déplacer la réaction de combustion, il est néces-
saire de choisir des vannes adaptées au menox, en

plus du braleur BIC..M avec sa téte optimisée. Coté gaz,
utiliser une électrovanne gaz a ouverture lente avec un
régulateur de pression placé en amont pour le réglage
du débit de gaz.

BIC..M - Edition 01.20

BIACI) COME| P 115.8 VAS 110L TN

VAD LL5'% VAS 1151 R
Tscsomilo | APEDS.B VASLI5L 50503
E léé&‘i’&ﬁmzo..ﬁ\ VAS 120L B0
TR wouss | weis | P
%g@g VAD 125.A VAS 1251 BN

Installer en outre une vanne de précision VMV pour un
ajustement de précision. Coteé air, une vanne papillon
BVH avec servomotglir IC 40 est recommandée.

Clapet d’air a une
temp. d’air chaud
de 450°C*

1érevannegaz  28mevanne gaz

*Pour les applications a air froid, il est parfois possible de choisir des
clapets d’air de taille plus petite.

Régler le servomoteur IC 40 sur mode de fonctionne-
ment 7 pour commander les différentes positions du
clapet pour le fonctionnement avec flamme et bas NOyx
menox.

6.4 Clapet anti-retour gaz

Des clapets anti-retour gaz ne sont pas nécessaires car
ils'agit de brGleurs a mélange au nez.

19



1, N, PE

SPS
PLC
AP|

32 38 34

BCU 465-3/1..E1-menox

BIC..M - Edition 01.20

6.5 Commande de braleur
BCU pour menox

Pawr menox, des commandes de
Braleur spécialement modifiées BCU
465..-menox avec entrée numérique
pour le fonctionnement haute tem-
péeraturesont disponibles. Tous leurs
parametres sont prédéfinis confor-
mEment aux exigences pour menox,

voir page 35 (Accessoires). Pour

permettre le passage au mode

bas NOy menox, activer d'abord le
fonctionnement haute température
(fonctionnement HT) sur le BCU
({oir TTIBCU 469). Pour menox, cela
nécessite un point de commuta-
tion élevé de 850 °C. Le BCU com-
porte une entrée supplémentaire
(borne 36) pour la commutation au
mode bas NOy menox. Cette entrée
permet de désactiver l'allumage par
le transformateur d'allumage intégré
au BCU et le prochain démarrage du
braleur se fait en mode bas NOy me-
nox. L'entrée menox permet en outre
d’activer la commande des positions
du clapet pour menox.

20
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1, N, PE

SPS
PLC
AP|

32 38 34

BCU 465-3/1..E1-menox

BIC..M - Edition 01.20

Si le braleur est en marche (mode
flamme) au moment de la com-
mutation, les débits diminuent en
faction des positions du clapet
fixges, le brhleur n'étant pas arrété
et redémarré automatiquement.

Il estfrecommandé d’arréter le
brateur pour le passage en mode
bas NOy menox ou d’activer le
redémarrage du braleur ou des
braleurs de la zone de réglage
correspondante aprés la commu-
tation (de la zone de réglage) via la
commande normale du four.

Si le signal de libération du fonc-
tionnement haute température
(fonctionnement HT) est coupé
alors que la température du four
chute, le BCU redémarre automati-
quement le braleur. Pour éviter un
a-coup de pression dans lalimenta-
tion en gaz dG a l'arrét simultané de
plusieurs braleurs, il est recomman-
dé que la commande normale du
four remette les brdleurs en mode
flamme par zone, par exemple.

21
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BVH

~ <y

Loccupation des bornes du

BCU 465..-menox differe de
celle de la version standard du
BCU 465. Lentrée de la vanne
d’air (borne 23) estinactive. La
commande de la vanne d’air, par
ex. pour le refroidissement, est
possible via Uentrée ventilation
(borne 35).

Un transformateur d’'allumage
TZ17-25/20 est monté sur le BCU
465..-menox. Pour garantir la pro-
tection contre les surcharges par
des cycles trop courts, le BCU ne
peut étre démarré que 3 fois par
minute maximum.
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Directive pour 'étude de projet

6.6 Controle de la flamme

Pendant le mode flamme, la flamme est contrélée par
une électrode d’ionisation.

6.7 Controleur de température de sécurité

Le thermocouple doit étre placé a l'endroit le plus froid é

tative de la température du four.

du four pour pouvoir transmettre une valeur représen- &
Eviter de le placer directement en face du braleur. ' o
&O N~

s

&V
W

BIC..M - Edition 01.20
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Directive pour 'étude de projet

6.8 Augmentation de la puissance en mode
bas NOy menox

Le passage du fonctionnement conventionnel avec flamme

au mode bas NOy menox supprime la contre-pression de la
flamme dans le tube en céramique TSC. Si la pression d'alimen-
tation de gaz est constante (réglage sur le VAD), le débit de gaz
augmente denviron 15 % en fonction du réglage du braleur.

La pression d'air nécessaire du brdleur diminue simul-
tanément et, en compensation, la position d'ouverture
du clapet d'air se fait plus petite en mode bas NOy
menox pour maintenir constant le A, voir pageEl
[Régulation étagée TOUT/RIEN],.

R —
N O
v O

=
o
o

~
w

w
o

]
a

100

75

50 L
500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Température du four [°C]

Pression d‘air du broleur [%] Puissance du brdleur [%]
o
o
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Pour compenser l'effet de laugmentation de puissance
lors du passage au mode bas NOy menox, il est pos-
sible d’utiliser une vafine de régulation linéaire LFC
avec IC 40.

Tout comme e clapet d’air, la position d'ouverture
C se fait plus petite en mode bas

as NOy menox.

débit des braleurs BIC..M présentent,
pour | ept|on et pour le réglage du braleur, des
éparées indiquant la pression nécessaire en
amme et en mode bas NOy menox, voir www.
thek com.
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Directive pour 'étude de projet

6.9 Installations a air chaud

En cas d'utilisations avec préchauffage de l'air via un
récupérateur central, la compensation d'air chaud se
fait en réglant la pression d'air en fonction de la tem-
pérature de l'air chaud. Afin de maintenir constant la
valeur A, la pression d’air de combustion est augmentée
grace a un préchauffage croissant de lair.

En mode flamme, la température croissante de lair
chaud entraine laugmentation de la contre-pression
grace a la flamme dans le tube en céramique TSC. Si l
pression d'alimentation de gaz est constante (régl

sur le VAD), le débit de gaz diminue avec 'laugmentatio
de latempérature d’air chaud. En conséque @s—

sion d’air ne doit pas étre aussi élevée quego n débit 0\
de gaz constant. o
7 60

100 % — T
== Augmentation de la
75%——=F Modification du débi
50% | .
25% > =
0%
-25%

0 100 200 300 00 500
Préchauffage de I'air [°C]
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Le passage du fonctionnement conventionnel avec
flamme au mode bas NOy menox supprime la contre-

150 %

100 %

50%

Puissance du brdleur
(pression d‘alimentation constante)
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Directive pour 'étude de projet

6.10 Air secondaire / air froid

& = 6 12 & &
Qe Qo
(o) < O
1o = 5 0 © £
2 E
S s o §
£ 29
= o o
2 2
R ]
3 © 2
el /’ L)
= *
o 2 4 .g
o - o
a ] :
D] 2
e fa
0 Y 4

700 800 900 1000 1100 1200
Température du four T [°C

* Les débits d'air froid mesurés en

métres cubes normalisés sont fraduits’en pou tage o

Lorsque le brdleur est etemt onction del tempe-

rature du four, une petite pour

permettre le refroidis

La quantité relative de l'aigen pou ge rapportee
a la quantité d’air a puissance nomi de la taille
concernée est consultable sur le diagramme du débit
d’air secondaire / d’air froid pour le brGleur. Pour lair
chaud, les données sur l'axe droit sont rapportées a la
quantité d'air standard a puissance nominale.

Le ventilateur d'air doit fonctionner jusqu’a ce que le
four soit refroidi.

BIC..M - Edition 01.20

s du brdleur.

6.11 Valeurs d’émission

Gaz naturel, préchauffage de I'air de 450 °C

5o
0 ) —
600 700 800 900 1000 1100 1200
Température du four [°C]

Les valeurs d’émission varient en fonction de la tem-
pérature du four, de la taille du braleur, de la puissance
du braleur réglée, du préchauffage de l'air et de l'exces
d’air.

A 1200°C, une valeur d’émission de 150 mg/Nm3
(réf. 5% O5) est possible. En mode flamme, la valeur
d’émission est inférieure 8 300 mg/Nm3 (réf. 5 % O5)
pour une température de four jusqu’a 850 °C. Autres
valeurs d’'émission selon l'application sur demande.
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Directive pour 'étude de projet

6.12 Raccordement des lignes de gaz

Pour une mesure correcte de la différence de pression
au niveau du diaphragme de mesure du gaz intégré sur
le brGleur BIC/BICA a partir de la version E, observer les
instructions suivantes lors de la conception du raccor-
dementdegaz:

— Prévoir une longueur droite en amont du diaphragme
=>a 5 DN pour une alimentation du raccord gaz non
perturbée.

— Installer un compensateur avec le méme diametre
nominal que celui du raccord gaz sur le braleur.

— Sélectionner un coude a 90° du méme diametre

nominal que le raccord gaz sur le braleur. '

— Pour réduire le diametre nominal au niv braleur
(parex.de 1"a 34", utiliser uniqueme esimamelon
male/male.

Pour une alimentation optimale et d'éviter le

erreurs de mesure et le fong % entdu ur avec
excés de gaz,ilestreco andée

— de ne pasvisserdire de robj oisseau

sphérique sur le braleu

6.13 Raccordement des lignes d’air

Prévoir un compensateur et un robinet de réglage du
débit d’'air en amont du braleur.

BIC..M - Edition 01.20

ps de pa se i
<
ps d stion mini.

6.14 Etat a la livraison

Les raccords d'air et de gaz sont montés en usine l'un
face a l'autre.

eméent cyclique

ir les temps de cycle, tenir compte
fermeture des éléments

ycles de manceuvre inutile-

:>10s.
:>15s.

6®eau sonore
[ au sonore d’'un brdleur en combustion ouverte

d’environ 95 dBA a une distance de 1 m de la sortie
du tube de braleur (& un angle < 45° par rapport a la
flamme en mode flamme).

Si le braleur est monté dans un four, le volume sonore
sera considérablement atténué par Uisolation du four
(avec un revétement a fibre de 300 mm (11,8 po)
d’épaisseur par exemple, le volume sonore est alors
réduit a env. 75 dBA).

En mode bas NOy menox, le volume sonore se réduit
aux bruits ambiants du four.
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Caracteéristiques techniques

7 Caractéristiques techniques

Les pressions d’alimentation de gaz et d’air sont cha-
cune fonction de l'usage et du type de gaz (pour les
pressions de gaz et d’air, Diagrammes de travail et
courbes de débit voir www.docuthek.com

Inscription dans la Docuthek obligatoire!

Longueurs de montage:

0a400mm (O al5,7 po),

paliers de longueur 100 mm (3,94 po)
(autres longueurs sur demande).

Mode de régulation : tagée : Tout/Rien.

Plage de travail en mode bas NOy me
www.docuthek.com, type de document:
travail.

Inscription dans la Docut

Controéle de la flamme :

(controle UV en optio

Allumage : direct, électri

Corps de brGleur:
BIC.M: GG,
BICW..M: ST + isolation intérieure.

Les composants du brileur sont en majorité fabriqués
en acier inox résistant a la corrosion.

Température maximum du four: 1250 °C (2282 °F);
températures plus élevées sur demande.

BIC..M - Edition 01.20

Température maximum de lair :
jusqu'a 450 °C (842 °F).

Lediametredela f eestégala l -2 fois le dia-

metre de sortie e de braleur.
Décret RE

concerne tle modele BICW
Info lon le re nt REACH

ilicate d’aluminium (ASW).

L tion conti
F)/ lai esl
Types de gaz: gaz naturel; autres types de gaz sur& F/AS&N dans la liste des substances candi-
demande. eglem

ent européen REACH N° 1907/2006.
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Caractéristiques techniques

- Tubeen  Puissance nominale en mode Lettre Longueur de flamme . 3)
L céramique flamme?) caractéristique / forme de flamme visible2) ESSECEEIING
kw

103BTU/h pouces m/s ft/s

BIC(W) 65M MO035

BIC(W) 80M MOT75 75 283
BIC(W) 80M M110 110 416
BIC(W) 100M | M180 180 681
BIC(W)125M |  M260 260 983
BIC(W) 140M | M360 360 1360

2) Mesurée a partir de U'extrémité du tube en céramique a puissance
3) Par rapport a la puissance nominale, calculée avec une tempér.

BIC..M - Edition 01.20 29



Caractéristiques techniques

7.1 Dimensions hors tout
7.1.1 BIC..M [mm]

Raccords Dimensions Nombre Poids
Gaz Air [mm] d’alésages

GA LA f L3 L4 L5 L6 D2 k2 n2 [kl

BIC65M Rp% | Rplh | 69 | 90 | 62948 | 12 | 73 | 156|246 127]195]165| 12 | 95| - | - | - 4 - 6,6
BIC 80M Rp% | Rp2 | 86 |114|112| 55 | 14 | 90 |172|272|140|240|210| 14 |110| - | - | - 4 = 10,7
BIC 100M Rpl | Rp2 |104]125|100| 60 | 16 |103|185|285|153|240|200| 14 |120| - | - | - 4 117
BIC 125M Rpl% | DN65 | 127 |155|135| 73 | 16 | 120|251 350|212 270|240 | 14 |145|185|145| 18 | 4 4 19,7
BIC 140M Rpl'2 | DN8O | 142|168 |150| 80 | 18 | 130|271 |381|232|300|265| 14 |160|/200|160| 18 | 4 8 26,7

BIC..M - Edition 01.20 30



Caractéristiques techniques

7.1.2 BIC..M [pouces]

7RO\ N3
)
D3
L4
[V A
N
X
ac
'y
< a
| (=
GA/ L6
L5
da 1
. 4
pe R ora ) 0 omb Poid
A DO d age
A A ) 0 ) d ) d b
BIC65M | % NPT | 12NPT | 272 | 354 | 3 89 | 047 | 287 | 6141969 | 5 | 768 | 65 | 047 | 374 | - - - 4 - 145
BICBOM | % NPT | 2NPT | 339|449 | 571 | 319 | 055 | 354 | 677 | 107 | 551 | 945 | 827 | 055 | 433 | - - - 4 - 23,5
BIC100M | LNPT | 2NPT [409 | 492|524 | 35 | 063|406 | 728 | 112|602 | 945 | 787 | 055 | 472 | - - - 4 - 25,7
BIC125M | 1'2NPT| DNG65 | 5 | 61 | 579|413 | 063|472 988|138 (835|106 | 945 | 055 | 571 | 728 | 571 | 071 | 4 4 433
BIC 140M | 1'2NPT| DN8O |559 | 661 | 638 | 441|071 |512 107 | 15 | 913 118|104 |055| 63 | 787 | 63 | 071 | 4 8 58,7

BIC..M - Edition 01.20
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Caractéristiques techniques

7.1.3 BICW..M [mm]

5
D1

& @ard ‘L1 3&&80 300,400mmet L2 =L1+35mm, voir page 14 (Longueur du brileur)

Raccords Dimensions Nombre Poids
Gaz Air [mm] d’alésages

GA L3 L4 L5 L6 n2 n3 [kgl

LA
[mm]

BICW 65M Rp% | ©58 | 68 | 90 | 142| 47 | 22 |121,5|256 |344|216|195|165| 12 |138|185|145| 18 | 4 8 13
BICW8OM | Rp¥% | @70 | 87 |114|152| 54 | 22 | 139 |272|368|229|240|210| 14 |156|200|160| 18 | 4 8 18,3
BICW100M | Rpl | @70 [104|125|152| 59 | 22 | 139 |285|382|242|240|200| 14 |172|200|160| 18 | 4 8 195
BICW125M | Rpl'%. | @83 | 127155182 | 72 | 22 | 170 |351|450|299|270|240| 14 |200|220|180| 18 | 4 8 29,5
BICW140M | RplY. | © 106|142 168 |195| 79 | 22 | 180 |371|480|319|300|265| 14 |215|250|210| 18 | 4 8 38
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Caractéristiques techniques

7.1.4 BICW..M [pouces]

Raccords Dimensions Nombre Poids
Air [pouces] d’alésages

LA

&1 [pouces]

L5 L6 D2 d3 n2 n3 [lbs]

BICWG5M | %NPT | & 2,28 | 2,68|3,54|559/2,89087478|10,1|135| 85 |768| 65 |047|543|728|571|071| 4 | 8 | 286
BICW8OM | % NPT | @276 |343|4/49|598 (319|087 |547|10,7|145|9,02 /945827 |055|6,14|787 |63 |071| 4 | 8 | 403
BICW 100M | INPT | @ 2,76 |4,09|492|598| 35 087|547 |11,2| 15 |9,53|945|787055|6,77|787|63 |071| 4 | 8 | 429
BICW 125M | 1'ANPT | @327 | 5 | 61 | 717 (413|087 (669|138 17,7 |118/10,6 945|055|787 /866|709 0,71 4 | 8 | 649
BICW 140M | 1.2NPT | @ 4,17 | 559|6,61| 7,68 |441 /087 |709|146|189|125|11,8|104/055|8,46|9,84|827|0,71| 4 | 8 | 836
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Cycles de maintenance

8 Cycles de maintenance
2 x par an, en cas de fluides fortement contaminés, le
cycle doit étre raccourci.

£
Y

O o
S
o o

BIC..M - Edition 01.20
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Accessoires

9 Accessoires 9.3 Pate céramique

Afin d’éviter un blocage des raccords a vis aprés

9.1 Commande de braleur o )
'échange des co sants du braleur.

BCU 465..MENOX N© 1éf - 05012
Le mode bas NOy menox requiert 'utilisation de com-

mandes de brGleur modifiées.

Commande de braleur Ne réf.

BCU 465-3/1LW2GBD2ACE1Z-MENOX 84404300

BCU 465-3/1LR2GBD2ACE1Z-MENOX 84404301 o
BCU 465-3/1LW2GBD2ACB1/1E1Z-MENOX 84404316 ' 0

BCU 465-3/1LR2GBD2ACB1/1E1Z-MENOX 84404317 . ' N
9.2 Kit d’adaptation Py 0

S

-—

% = 8x o
BICIW) 50M-100M  BIGIW) 125M-140M 60

Pour le raccordement des b @ BIC..M, M sur
les raccords NPT/ANS].
Braleurs Kitd’adaptation Raccoid gaz

BIC65 BR 65 NPT ¥, — P4 NPT S5 NPT | 74922631

BIC 80 BR 8O NPT ¥u - 14 NPT 74922632
BIC100 | BRIOONPT | 1-115NPT | 2-115NPT | 74922633

BIC125 | BR125NPT | 1%-115NPT| @ 2,94 pouces | 74922634
BIC140 | BRI4ONPT | 1%-115NPT | @357 pouces | 74922635

Kit d'adaptation pour BICW sur demande.

BIC..M - Edition 01.20



Légende

10 Légende

Chaine de sécurité
Signal de démarrage
Ventilation

BH4 Transformateur d'allumage
Ventilation

Signal de flamme

Indication de service

Indication de défaut

Réarmement / réinitialisation

Entrée menox

Pressostat mini.

Contréleur de température de sécurité

B =controle de flamme

/ =fonction binaire de comma
(relevant de la sécurité)
A=alarme, message

Régulateur de pression a ovanne

Electrovanne gaz a oliverture len@

Vanne de précision

PRz B 80f]=0ve

Vanne papillon BVH avec servomoteur IC 40

BIC..M - Edition 01.20
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Réponse

Vous avez a présent la possibilité de nous faire part de vos critiques sur ces « Informations techniques (T1) » et de nous
communiquer votre opinion, afin que nous continuions a améliorer nos documents et a adapter ceux-ci a vos besoins.

Clarté

(O Information trouvée rapidement

(O Longue recherche

(O Information non trouvée
Suggestions

(O Aucune information

Usage

[ Familiarisation avec les produits
[ Choix des produits

[ Etude de projet

[] Recherche d’informations

Remarques

Elster GmbH

Postfach 2809 - 49018 Osnabrlck
Strotheweg 1 - 49504 Lotte (Buren)

Allemagne

Téel. +49541 1214-0
Fax +49541 1214-370
hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.com

BIC..M - Edition 01.20

(O Trop compliqué
(O Aucune information

Approche mbre de pages T
(O Compréhensible &op peu In er
C wsant m

&(‘ rop volumineux
v (O Aucune information

Navigation @ ranche d’activité

(O Jemerepére facil 4 () Secteur technique
O Jemesuis«é *0 () Secteur commercial
' e O

(O Aucunein on Aucune information

R 2R\

Vous trouverez les adresses actuelles de nos
représentations internationales sur Internet :
https://thermalsolutions.honeywell.com 2>
contactus

Sous réserve de modifications techniques
visant a améliorer nos produits.

Copyright © 2020 Elster GmbH
Tous droits réserveés.

Honeywell
tcrg%der

03250785


https://thermalsolutions.honeywell.com/mks/contacts/contacts.html?sprache=2
https://thermalsolutions.honeywell.com/mks/contacts/contacts.html?sprache=2
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