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Application

DG
Point de consigne
réglable Déclenche le verrouill
que le point de co
Réarmement
1 Application
Le pressostat gaz DG contréle érences deé
sion les plus petites et unef le oint deconsigne

réglé est atteint, déclen
en marche, d’arrét ou int de
consigne estréglable vi

ne molet
les surpressions et les depressions de gaz

dans l'industrie sur des équipements consommant du
gaz ou de lair: contréle de ventilateurs sur les chau-
diéres, de la pression différentielle dans les installa-

ILcontrble

tions de chauffage, d'aération et de climatisation.

DG Edition 10.18

DG..T

Molette avec échelle en
pouces CE et mbar.

Raccord conduit'2" NPT pour
le raccordement électrique.

teur intégré selon
75301-803

Les pressostats équipés d'un dispositif de mise a 'état
initial a main déclenchent le verrouillage en cas de
commutation.

Les pressostats (DG..T) avec homologation UL et FM
sont équipés d'une buse servant a limiter le débit, voir
page |LO (Limiteur de débit).

Le pressostat testé TUV de type particulier au sens de la
fiche technique VdTUV « Druck 100/1 » (Pression 100/1)
convient pour une utilisation dans des installations de
chauffage de générateurs de vapeur et d'eau chaude se-
lon TRD 604, paragraphe 3.6.4, et le reglement de classe
«S»pourDG..B,DG.UetDG..I selon EN 1854,




Application
1.1 Usage
1.1.1 DG

Code Réglage de la molette / comportement de commutation

Surpression

Dépression

Raccordement
électrique

Surpression

DG.B Molette ajustée sur hausse de pression / ~
N DG commute en cas de hausse et de baisse de pression
DG.U Molette ajustée sur hausse de pression /
- DG commute en cas de hausse et de baisse de pression
DG.BN Molette ajustée sur baisse de pression / ~
N DG commute en cas de hausse et de baisse de pression
DG.UN Molette ajustée sur baisse de pression / Air fumées Bornesavis et
. DG commute en cas de hausse et de baisse de pression : press’\(jl—leéoupe
Molette ajustée sur hausse de pression / : ) .
DG..I . Gaz, air, fumées ou biogaz ou
DG commute en cas de hausse et de baisse de pressio embase avec
DG.S Molette ajustée sur hausse de pressio ~ connecteur
B DG commute en cas de hausse et de bais sﬁ
DG.H Molette ajustée surhaus_sede N ) OMHZ, air, fumées ou biogaz Air, fumées
DG commute en cas de hausse de pressionet déclenche'le verrowee
DG..N Hlalsiis CIIBEOS” S50 de . G 0 Gaz, air, fumées ou biogaz Air, fumées
DG commute en cas de baisse sion et déclenche age
1.1.2 DG..T VS

Dépression

DG.T Gaz, air, fumées ou biogaz Air, fumées

0G.FT e eteAsttesurbalSedopression/ Gz air fuméesoubiogaz | At fumées pri‘;’érfég(fué'é 6

DG..HT DG commute er’:/lcoalgt(gg zj;jiis erphrzlsfii)endeet z:éecslzir?gh/e le verrouillage Gaz, air, fumées ou biogaz Air, fumées cobr?énjistél\\l/ié’glj‘/z"
P : - ou

DT DG commute er’:Acoal(satég ?)J;Ztsiedseu:)rkg:isoendeet E;ecslzl:cnh/e le verrouillage G o TS O 762 ot ecmogﬂz(zfgjf

DG 5T DG commute n as dehausas e o basedepression NHs, 0. i :

Raccordement

électrique

DG Edition 10.18



Application

1.2 Exemples d’application 1.2.3 Contrdle de position fermeture

1.2.1 Contrdle des manques de pression de gaz

Clapet d@curité électronique SAV avec contréle de

@ermeture des appareils en aval

Pour contréler la pression amont gaz minimale &

1.2.2 Controle de la pression différentiell

Pressostat différentiel pour le controle des filtres air

Le contrble de la dépression permet de s'assurer que
les composants sont correctement placés lors du mon-
tage entierement automatisé des compteurs de gaz.

DG Edition 10.18 6



1.2.5 Ligne d’air avec contrdle de la pression mini. et
du débit

Le débit d’air produit par le ventilateur peut étre contro-
lé comme suit:

le pressostat DG (PZL) vérifie la pression statique s'il
peut étre établi que de cette maniere l'affichage d'un
débit air suffisant et sécurisé est gararthou leypressos-
tat DG (PDS) controle le débit d'airia la pression diffe-
rentielle au niveau du diaphragre.

Lorsque la pression d’air d’'alimentation ou la,pression
différentielle au niveau duydiaphragme estinsuffisante,
l'installation se bloque.

DG Edition 10.18

1.2.6 Protection contre les manques de pression et
surpressions de gaz

VAS..N VAS..L

En cas dé pression trop faible ou trop élevée, le pres-
sostat DG mini./maxi. (PZL/PZH) commute pour
empécher un démarrage du brlleur ou déclencher une
mise en securite.



2 Certifications
Certificats, voir Docuthel
Homologation des produits, voir page

homologation des produits).

Certification selon SIL et PL*

1]

Pour les systémes jusqu’a SIL 3 selon EN 61508 et
PL eselon SO 13849

Certification UE*

C€

— 2014/35/EU (LVD), directive « bassétension »

— 2014/30/EU (EMQ), directive «.compatibiliteé électro-
magnétique »

— (EU) 20167426 (GAR), reglement « appareilsia gaz »

— EN 13611:2015+AC:2026

— EN 1854:2010, classe «'S»

b

Aca g

Homologation AGA*

Australian Gas Association, n® d’homologation : 5484
http://www.aga.asn.au/product_directory

DG Edition 10.18

Union douaniére eurasiatique*

ERL

Le produit DG.gorrespofnd aux spécifications tech-
niques de LUniondouaniére eurasiatique.

DG..T ::homologation FM*

APPROVED

Classe FactoreMutual Research : 3510 Pressostats et
débistats.de sécurité. Convient pour des applications
conformes a NFPA 85 et NFPA 86. www.approvalguide.

cem

DG..T: homologation UL*

Etats-Unis et Canada
NOM

LISTED

UL 353 Controle des valeurs limites.

Underwriters Laboratories — www.ul.com = Tools (en
bas de la page) = Online Certifications Directory

*[’homologation ne vaut pas pour DG..S. DG..S répond aux
exigences de la directive « basse tension » (2006/95/EC).


http://docuthek.kromschroeder.com/documents/index.php?lang=fr&selclass=20&folder=204020

Certifications

2.1 Apercu homologation des produits

DG..B, DG..U, DG..T,DG..
DG..H,DG..N,DG..I HT,DG..NT

2014/35/EU

Ce o

(EU) 20167426 - GAR

b -

AGA 9

EAL .
<G> ;
CUS -

LISTED
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3 Fonctionnement

Le pressostat commute en cas de hausse ou de baisse
de la pression. Si le point de consigne réglé est atteint,
un microrupteur congu sous la forme d’'un contact
inverseur est activé dans le DG.

La pression de commutation se regle directement a
l'aide d'une molette.

Les pressostats qui déclenchent le verrouillage une fois
que la commutation a eu lieu, ne peuvent étre déver-
rouillés et mis a l'état initial gue manuellement, voir
page 3 (Réarmement du pressostat avec dispositif}

de mise & 'étatinitial & main).

DG
Mise a I'état
Molette initial & main
M1Gx 155
Bouchon
fileté
Rp 1/4"

Microrupteur
Point de mesure

DG Edition 10.18

DG..T
Mise a I'état
initial& main 1/2" NPT
Moletig _ Conduit/
' M16x 1,5
Bodchon Lampe
1/4" NPT témoin

Microrupteur

Elément filtrant/ Point de mesure

puse

3.1 Limiteur de débit

Le débit des pressostats DG 6..T a DG 500..T est limité
par la buse. En cas de rupture de la membrane, la fuite
de gaz est limitée a moins de 1,0 CFH de gaz naturel,

voir pression amont maxi., page 31 (DG..T), Caracté-

ristiques techniques.
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Fonctionnement

3.2 Mesure de la surpression

La mesure de la surpression permet de contréler par
exemple le fonctionnement d’un ventilateur ou la me-
sure de la pression gaz mini./maxi.

l
Gaz, air, fumées, biogaz

A

La surpression est mesurée via le raccord 1 (ou2) dela
chambre inférieure de membrane. La chambre supé-
rieure de membrane est ventilée via le raccard 4(ou 3).

3.3 Mesure de la dépression

La mesure de la dépression (air, fumées) sert par
exemple a contréler un ventilateuhaspirant.

..
: » fumées

La dépression est mesurée via le raccord 4 (ou 3) de la
chambre supérieure de membrane. La chambre infé-
rieure de membrane est ventilée via le raccord 1 (ou 2).

DG Edition 10.18

Sur le DG..I, la dépression (gaz, air, fumées ou biogaz)
est mesurée via les raccords 1 ou 2 de la chambre infé-
rieure de membranegla chambre supérieure de mem-
brane est ventilée'viades raccords 4 ou 3.

3.4 Mesure della pression différentielle

La mesure dedapressiongdifférentielle permet notam-
mentde protéger un débitd’air ou de controéler les

filtres'et les ventilateurs.

La pression absolue plus élevée est raccordée a 1 (ou 2)
et la pression absolue moins élevée a 4 (ou 3). Les rac-
cords libres doivent étre obturés.

v
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Fonctionnement

Hausse de la dépression Hausse de la pression

Baisse de la dépression Baisse de la pression

65 4383210122345 6

Ne pas raccorder le raccord 4 (ou 3) aux conduites gaz !
Informations supplémentaires, voir page

ords). v I
0

4

®$‘

N\
0\‘»

’60
W

4

DG Edition 10.18
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3.5 Plan de raccordement

Les contacts 3 et 2 se ferment en cas de hausse de pression.
Les contacts 1 et 3 se ferment en cas de baisse de pression.

Pressostats qui commutent en cas de hausse de pres-
sion: Le contact commute de NC 1 a NO 2.

Pressostats qui commutent en cas de baisse de pres-
sion: Le contactcommutede NO 2a NC 1.

3.5.1 Lampe témoin bleue pour 230 V CAloupour
110/120V CA

DG Edition 10.18

3.5.2 Lampe témoin avec embase

u o ¥ ?,
com B A® 3 JARa
S
Fo=
NO -,
T 2 W‘mzz}@

3.5.3'LED témoin rouge/verte pour 24V CC/CA ou
110/ CAa 230/ CA

3.5.4 LED témoin avec embase

+ 3
-3 1

N
—

©)

L]
Y| D

13



3.6 Cablage

Sile DG..G est soumis une fois a une tension > 24V
etauncourant>0,1 Aaveccos @=1ou>0,05Aavec
cos ¢ =0,6, la couche d’or sur les contacts est détruite.
Ensuite, il ne peut fonctionner qu’a cette valeur de ten-
sion ou a une valeur de tension supérieure.

En cas d'utilisation de tuyaux en silicone, n'utiliser que
des tuyaux en silicone qui ont été suffisamment recuits.
Les vapeurs contenant de la silicone peuvent perturber
les contacts. Lutilisation d’'un circuit RC (22 Q, 1 yF) est
recommandée pour des pouvoirs de coupure faiblesf de
24V, 8 mA par exemple, dans des milieux contenant de
la silicone ou huileux.

1uF R=220Q

60

En cas d’humidité élevée.de Lair ou de compasantes

de gaz agressives (Hy3), nous recommandans d'utiliser
un pressostat avec contactsor pour.sa meilleure résis-
tance a la corrosion. Un contréle dtacourant de repos
est recommandé en cas de conditions d’utilisation dif-
ficiles

DG Edition 10.18

Tous les pressostats DG (sauf DG..I)

NO o
2 COoM

N 3

£ }

Les contacts,3 et 2'se ferment en cas de hausse de
pression. Lesicontacts 1@43 se fermenten cas de
baisSe depression.

DG 18I,DG 120lpDG450I

| &8s cOntacts 3 et 2 se ferment en cas de dépression
montante. Les contacts 1 et 3 se ferment en cas de
dépression diminuante.

v

14



DG 1,51 et DG 121
Leraccordementdu DG 1,5l etdu DG 121 se faiten
fonction de la plage de réglage positive ou négative.

DG 121 DG 1,51

Pour la plage de réglage négative, le gabarit placé dans
lappareil présente une description du raccordement.

Pour la plage de réglage positive; Oter ce gabarit et pro=
céder au cablage en se repogtantau plan de raccorde-
ment graveé.

DG Edition 10.18

3.7 DG dans les zones a risque d’explosion
1(21)et2(22)

Le pressostat DG geutétre utilisé dans les zones a
risque d'explosion 12 1)et 2 (22), si un amplifica-

teur de sectionnement classé équipement Ex-i selon
EN 60079711:2012 (VDE 0170-7) est installé en amont
dansdnezone sdre.

DG classé'« matérigléleetrique simple » selon

EN 60079-11:2012,point 5.7, correspond a la classe
deitempérature T6, groupe Il. Linductance / la capacité
interne estde 'i=0,2 yH 7/ Ci=8 pF.

Lamptificateur de sectionnement transmet des signaux
duDGide la zone arisque d’explosion a la zone sGre.
Selon la structure du circuit Ex-i, il est possible de
controler les dérangements, les interruptions et les
courts-circuits sur la ligne.

Veiller a un cablage conforme aux normes selon
EN 60079.

Lors de l'utilisation dans les zones 21 et 22, le raccord
taraudé de &' ou le raccord a flexible pour l'air ambiant
ou le fluide doivent étre protégés des particules d’'impu-
reté par un filtre séparé.

v
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Circuit Ex-i sans contrble des dérangements sur la 3.8 DG sur les tuyauteries présentant une

ligne atmospheére explosive de zone 2 (22)
DG

Amplificateur de
sectionnement

;J?Z

Le pressostat DG peutétre raccordé, sans amplificateur
de sectionnement, auxtlibes / chambres dans lesquels
se trouvent des gaz ou des poussieres explosifs de zone
2(22).

Le ra¢cordement a la zéne 2, zone 22 s’effectue obli-
gatoirement par l'up'des’raccords taraudés V. Méme

Zone 1 ou 2 Zone sire
dans le cas improbable d'une rupture de la membrane,
Circuit Ex-i avec controle des interruptions sur la ilN'y a aucungrisque de retour de flamme dans l'ins-
ligne tallation les alésages de compensation de pression
DG Ampliicateur de du pressostat (raccords '4") disposent d’'une sécurité
i t
NO iy 3 lallimage définie selon CEI/EN 60079-15 au sens
\ @M | della mesure de protection « dispositif de commande
coMm enfermé pour gaz et vapeurs du groupe 1A ».
@ En cas de zone 22, bien s'assurer gu’aucune particule
d’'impureté ne peut obturer le trou d’alimentation pres-
Zone 1 ou 2 .
sion (& =0,8 mm).

Circuit Ex-i avec controleidesidérangements et des
courts-circuits sur la'ligne
9|

Amplificateur de
sectionnement

EZ

Zone 1 ou 2 Zone sire

DG Edition 10.18 16



3.9 Animation

DG Teilebezeichnung/Part designation mder

Sollwerteinstellung

Setpoint adjustment \
Mikroschalter

Micro switch

CcO

Membrane/
Membranteller B Anschluss fiir Unter-
Diaphragm/ T ] 3 druck (Luft)

Diaphragm plate L~ Connection for negative
/ I pressure (air)

Messpunkt fir Uberdruck

Anschluss fiir Uberdruck (Gas/Luft) Measurement point for
Connection for positive pressure (gas/air) positive pressure
SN << << [l > u

Cette animation interactive présente le fonctionnement  Pour visionner cette animation, il faut disposer d’Adobe

du pressostat gaz DG. Reader 7 ou d’'une version plus récente. Si cette version
Cliquez sur limage. La commande de l'animation sef- d’Adobe Reader n'est pas disponible sur votre systeme,
fectue via une barre de controle située en bas (comme vous pouvez la télécharger sur Internet.

pour un lecteur DVD). Sil'animation ne fonctionne pas, vous pouvez la télé-

charger en application autonome a partir de la biblio-
theque de documents (Docuthel).

DG Edition 10.18 17
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Sélection

4 Sélection
Comportement de commutation, voir page .

4.1 Tableau de sélection

DG..B, DG..BN, DG..U, DG..UN
Type 1,5 10 12 18 30 50 120 150 400 450 500 B U BN UN H N

DG | - ® - - 0060 - 6 6 - o 6000 - -
-

DG..H, DG..N
Type 1,5 10 12 18 30 50 120 150 400 450500 B U BN UN H

DG—.———.—.——.——.
DG..S
10 12 18 30 50 120 150 400 450 500 B U BN UN H

v

DG..!
Type 1,5 6 10 12 18 30 50 120 150 400 450 500 B U BN UN H
-y ~

G @ - -6 - - @ - - ONY - -
-

@ = standard, O = option, — = non disponibl

Exemple de commande
DG 10U-3 &’

DG..T,DG..FT,DG..HT, DG..NT, DG..ST

HD N SO T G -2

1) « sans » lettre = DG..T commute en cas de hausse de pression.
® - standard, O = option

DG Edition 10.18 18



4.2 Code de type
4.2.1DG
Code Description
DG Pressostat gaz
15 Plage de réglage dépression-1,5a-0,5/+0,5 a +3 mbar
6 Plage de réglage 0,4 a 6 mbar
10 Plage de réglage 1 a 10 mbar
12 Plage de réglage dépression-12a-1/+1 a +7 mbar
18 Plage de réglage dépression -2 a -18 mbar
30 Plage de réglage 2,5a 30 mbar
50 Plage de réglage 2,5 a 50 mbar
120 Plage de réglage dépression -10a -120 mbar
150 Plage de réglage 30 a 150 mbar
400 Plage de réglage 502 400 r
450 Plage de réglage dépression -80 a-45
500 Plage de réglage 100 a 500 mb
B Commute en cas de haussedesurpréssion
U Commute en cas de hausse de surpression, dépression, pression différentielle
BN Commute en cas dehaisse de surpression
UN Commute en cas de baisse de surpression, dépressien, pression différentielle
H Commute et déclenche le verrouillage en casde hausse de pression
N Commute et déclenche le verrouillage en cas delaisse de pression
| Commuteén cas de hausse de dépression gaz
S Commute en cas dehausse et de baisse depression
Surpressiorfunigiement; pour oxygéneet amiioniac
G N ntacts or
Raccerdement électrique :
-3 bornes a vis et presse=étoupe M16, IP 54
-4 bornes a vis etpresse-étoupe M16, IP 65
-5 avec embase a4 poles, sans connecteur
-6 avec embase a 4 poles, avec connecteur, IP 54
-9 avec embase a 4 poéles, avec connecteur, IP 65
K2 LED témoin rouge/verte pour 24 V CC/CA
T LLampe témoin bleue pour 230 V CA
T2 LED témoin rouge/verte pour 110V CAa 230V CA
N Lampe témoin bleue pour 110/120V CA
A Ajustement extérieur

DG Edition 10.18

Plage de réglage, voir page B0 (Plage de réglage, dif4
ferentiel)

DG.U, DGeH¢DG..N, DG..I:
Raccordssl et 2 : Rp V4" (standard),
raceords 3¢t 4 : Rp V8" (standard).

DGB,DG.S:
Raccord 1: Rp V4" (standard).

19



Sélection

42.2DG.T

Code Description

DG Pressostat gaz

6 Plage de réglage 0,5 a 6 mbar

10 Plage de réglage 1 a 10 mbar

50 Plage de réglage 2,5 a 50 mbar

150 Plage de réglage 30a 150 mbar

500 Plage de réglage 100 a 500 mbar

FU Commute en cas de baisse de pression

HL Commute et déclenche le verrouillage en cas de hausse de pression

ND Commute et déclenche le verrouillage en cas de baisse de pression

Sb.2) Commute en cas de hausse et de baisse de pression
Surpression uniquement, pour oxygéne et ammoniac

T

G Avec contact

Raccordement électrique

-2 avec bornes a vis et conduit 2=

-4 bornes a vis et presse-ét

-9 avec embase a 4 poles, avegco

1

2

K2 LED témoin

T2 LED témoin rouge,

N Lam

A

1 « sans » lettre = DG..T com ~ ! ep i
2) sans homologation
Plage de réglage, voir page 30 (Pl@ réglage, dif{

Férentiel]

DG Edition 10.18

21" NPT

%! NPT
1

& 4
DG..T, DG..FT,
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Directive pour 'étude de projet
5 Directive pour U'étude de projet
5.1 Montage

Position de montage verticale, horizontale, ou partiel-
lement a l'envers, de préférence avec la membrane en
position verticale.

En position de montage verticale, le point de commutation pg
correspond a la valeur de l'échelle SK de la molette. Dans

une autre position de montage, le point de commutation pg
change et ne correspond plus a la valeur de l'échelle SKde la
molette. Le point de commutation pg doit étre controlé.

=5

Tous les pressostats DG (sauf DG..I)
- - 0,18 mbar
ps = SK ps=SK+ 0,18 mbar (0,8 po CB g a b0 CE) q
DG 1,5l
ps=SK+0,4 mp § | O 2
par ex. SK =
pS=SK pS=l,2+O, l,
parex.S :
pg=-1,2 bar &
DG 121
ps=SK+0,5 mbar “
parex.SK=5: 4
ps=SK ps=5+0,5=5,5mbar
parex.SK=-10: 0
ps=-10+0,5=-9,5 mbar
DG 181,DG 1201, DG 4501
DG 18I:pg=SK+0,5 mbar
_SK parex.SK=-10: lodTs”
Ps= ps=-10+0,5=-9,5 mbar 0
DG 1201,DG 4501 : pg=SK+0,2 mbar

DG Edition 10.18

Le boitier ne doit pas étre en contact avec une paroi.
Ecart minimal de 20 mm (0,8").

Le DG..S est concudniguement pour une utilisation
avec de lU'oxygene etide Lammoniac (membrane en 1IR).
Ne pas utilisefpour des gaz combustibles, la mem-
brane ne résisterait’pas ! En cas d’utilisation avec de
Loxygene, veiller a un montage sans graisse.

Le fonctionnement @entinu en cas de températures
éleveées (températuresambiante maximale par ex.)
accelere l'usure des matériaux élastomeres et réduit
lafdurée deViestcontacter le fabricant). Une quantité
d’'ozone supérieure a 200 ug/m3 ou des gaz de plus de
0,1 Yvot. H,S accélérent l'usure des matériaux élasto-
meres et réduisent la durée de vie.

L'€s vapeurs contenant de la silicone peuvent perturber
les contacts. En cas d'utilisation de tuyaux en silicone,
n'utiliser que des tuyaux en silicone qui ont été suffi-
samment recuits.

La condensation ne doit pas pénétrer dans l'appareil
(veiller si possible a orienter les tuyauteries vers le
haut). Car si c’était le cas, des risques de givrage en
cas de températures négatives, de décalage du point
de commutation ou de corrosion de l'appareil seraient
a craindre, susceptibles d’entrainer un dysfonctionne-
ment.

v
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Directive pour 'étude de projet

En cas d’installation extérieure, couvrir le DG et le
protéger du rayonnement solaire direct (avec la
version IP 65 également). Pour éviter la formation de
buée et de condensation, le couvercle avec élément

de compensation de la pression peut étre utilisé, voir

pageR5 (Elément de compensation de la pression).

Le boitier de protection contre les intempéries offre
une protection durable en extérieur, voir page

[Boitier de protection contre les intempéries).

En cas de fortes fluctuations de pression, installer un
obturateur primaire, voir page R5 (Obturateur priq

fnaire]

5.2 Raccords

5.2.1 DG

DG..N, DG..I

Raccorder Obturer Laisser libre*

Dépression

DG.U,DG.H,DG.N lou?

Raccorder

Pour lapression  Pour la pression
absolue plus absolue moins
élevée élevée

Pressio

différentielle Obturer

Obturer les
raccords
libres.

upteur.

L ords 3 et 4 sont connectés a la chambre du
S

ucune conduite gaz ne doit étre raccordée aux rac-
cords3ou4!

Laisser le raccord ouvert pour l'aération (mesure de la
surpression) vers 'atmosphére, qui est le mieux protégé
contre les impuretés (poussiere/humidité). En cas de
poussieres excessives dans l'environnement, utiliser

un élément filtrant, voir page R5 (Jeu d’éléments fil{

rants), ou un filtre sur le raccord ouvert.

Surpression Raccorder Obturer Laisser libre*
DG..U,DG..H,DG.N, 1 2
DG.UN 2 1 out
DG..B,DG..BN,DG..S 1 - 4

DG Edition 10.18
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Directive pour 'étude de projet

5.2.2DG.T

DG..T, DG..FT,
DG..HT, DG..NT,

DG..ST
Obturer Laisser libre

Surpression Raccorder

DG.T,C6097

Dépression Raccorder Obturer Laisser libre

DG.T,C6097

*Raccord 2 seulement pour DG..T..2 avec 2 raccords (%" NPT).

Raccorder

Pour la pression Pour la pression
absolue moins étevée

Pression différentielle

absolue plus élevéee

DG.T,C6097

Le raccord 4 est connectéa la,chambre dd microrup-
teur.

Aucune conduite gaz ne doit donc.trekaccordée au
raccord 4!

Si besoin, le raccord 4 (1/8" NPT) peut étre utilisé pour
le raccordement de la conduite d’évent.

Les contacts électriques du pressostat sont protégés
contre les impuretés présentes dans lair ambiant / le
fluide par un élément filtrant installé au raccord 4.

DG Edition 10.18

4
g

Sile raccord 4ést dirigé'vers le haut, les exigences pour
IP 65 ne sont pas'satisfaites.

5.3 Réarmement du pressostat avec
dispositif de mis&alétat initial a main

Y 4 —
=

Y

Rressostats qui déclenchent le verrouillage lorsque la
pression chute au point de consigne réglé:

s

Mise a I'état initial & main

Pour le réarmement, la pression doit au moins atteindre
le point de consigne réglé plus la pression différentielle
entre la pression de commutation et un éventuel
réarmement.

Pressostats qui déclenchent le verrouillage lorsque la
pression atteint le point de consigne réglé :

Pour le réarmement, la pression doit au moins avoir
chuté au point de consigne réglé moins la pression
différentielle entre la pression de commutation et un
éventuel réarmement.

Pression différentielle, voir page B0 (Plage de régla
ge, différentiel).
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6 Accessoires

6.1 Jeu de fixation par vis, en U

50 (1.97")
30(1.18")
i N 6.3 Ajustement extérieur
@ @ -0 § Pourpressostats certifiés CE
| A\
\ \ ¢
! o
\ ® N o e
45 (1.77") @ % ' \' \/i @
25 (0.98') Ma x 12— D) L\

M4 x 10— @ Afin de rgglerila pression de commutation depuis l'exté-

IN & i . . Lo . A
A T ' rieut, l&couvercle pour l'ajustement extérieur (clé male

= ° a six,pans de 6 mm) pour DG..B, DG..U et DG..| peut étre
S|l |og manté ultérieurement.
of \T— | | —TJst .

e s (INe réf.: 74916155

43 03 (1.69") M & 0 1 3

64 (2.52") i ) e

Ne°ref.: 74915387

6.2 Jeu de raccordement
\\‘
@ 00

Pour le contréle d’'une pression amont minimale et
maximale avec deux pressostats montés cote a cote.

N°ref.: 74912250

DG Edition 10.18 24



6.4 Elément de compensation de la pression

Pour pressostats certifies CE

)

Pour éviter la formation de buée, le couvercle avec élé-
ment de compensation de la pression peut étre utilisé.
La membrane dans le raccord permet de ventiler le
couvercle sans que 'eau ne pénétre.

N°réf.: 74923391

6.5 Obturateur primaire

Pour pressostats certifies CE

En cas de fortes fluctuations de pressiom,nous re-
commandons d’installer Unh obturateurprimaire (non
exempt de métaux non-ferreux) :

@ de lalésage: 0,2 mm, n°réf.: 75456321

@ del'alésage:0,3 mm, n°réf.: 75441317

DG Edition 10.18

6.6 Bouton d’essai PIA

Pour pressostats certifies CE

Afin dewvérifier le pressostat mini., le pressostat déclen-
chgé peut étre ventilé via le bouton d'essai du PIA (non
exempt de'metatix non-ferreux).

N réf . T4329466

\\' )) Click
0 TEST
) Rp 1/4?[‘

| - 7 —

6.7 Jeu d’éléments filtrants

Afin d’éviter 'encrassement des contacts du DG par
des impuretés présentes dans l'air ambiant ou dans
le fluide, utiliser 'élément filtrant sur le raccord de
dépression Ys". Standard avec IP 65.

Jeu d’éléments filtrants disponible en set de 5 piéces,
n° réf.: 74916199
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6.8 Jeu tube flexible

é“g@&\ W og

Uniguement pour l'application avec de lair.

N°ref.: 74912952

6.9 Jeu connecteur normalisé

Pour pressostats certifies CE
N° ref.: 74915388

Pour pressostats certifiés FM, UL
Ne ref.: (n° en attente...)

6.10 Embase normaliséee

iﬁ?’ W®

Pour pressostats certifies CE
N° ref.: 74920412

Pour pressostats certifies FM, UL
N° ref.: 75459525

DG Edition 10.18

6.11 Jeu lampe témoin rouge ou bleue

28 &

ZEAN

Lampe témoin fouge :

110/420M.CA, | = 1,2 madAyn®réf.: 74920430.
230 VEEA 1= 0,6 mATAS ref. : 74920429.
lrampe temoin bleue®

110/120\LCA, 1 =T,2 mA, n°réf.: 74916121.
230V CALL=0,6 mA, n°réf.: 74916122.

6.12 Jeu LED rouge/verte
@28 L

SN

24V CC, =16 mA; 24V CA, 1=8mA, n°réf.: 74921089.
110V CAa 230V CA, n°ref.: 714923275
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Accessoires

6.13 Boitier de protection contre les intempéries

Le boitier de protection contre les intempéries est une
protection durable pour le montage en plein air afin
d’éviter la formation d’eau de condensation et l'altéra-
tion des éléments du boitier.

Le boitier de protection contre les intempéries est en
acierinox 1 mm.

Position de montage : verticale, presse-étoupe dirigé
vers le bas.

0

2 vis M4 x 16 avec 2 écrous S. .
Lélément filtrant fourni raccor &vert
contre la pénétration tésetdi es.
Programme de livraison: $
A 2 x boitiers, 100 x 100 x 100 mm
B 2 xvis M4 x 16

C 4 x écrous

D 2 x rondelles

E 2 x écrous borgnes
F 1 x élément filtrant (raccord /s")

N réf.: 74924909

DG Edition 10.18



7 Caractéristiques techniques

Type de gaz: gaz naturel, gaz de ville, GPL (gazeux),
fumées, biogaz (0,1 % vol. H,S maxi.) et air.

Pression amont maxi. pyax = Pression de maintien, voir

page BO (Plage de réglage, différentiel).

Pression d’essai maxi. pour vérifier 'ensemble de l'ins-
tallation:

temporairement < 15 mn. 2 mbar (29 psig).

Pouvoir de coupure :

I(cos @=1) I (cos ¢ =0,6)

DG 24250V CA 0,05-5A 0,05- 1A
-~ 5-250V CA 001-5A 0,01-1A
5-48VCC 001-1A 4 &
DG.T 240V CA maxi. 5 Amaxi. 0,5 Amaxi.
DG.TG <30V CA/CC OLAmaxi. | ®,05Amaxi.

Sile DG (DG.TG) est soumis une fois a unetension
> 24V (> 30 V) eta un courant > Qfl"A.avec cos ¢ = L-ou

>0,05 A avec cos ¢ =0,6, la caliche d'opsur les gontaCts

est détruite. Ensuite, il ne,peut fonctionner gulacette

valeur de tension ou aune Valeur de tensien,supérieure.

Température maximale ambiante et duifluide :
DG..B,DG..U,DG.1:-20a +80°C (-4 +176 °F),
DG..S:-15a+60°C(5a 140°F),
DG.H,DG.N:-15a+60°C (5a 140°F),
DG.T,DG..FT, DG..HT, DG..NT:

-40a +60°C (-40 a +140 °F).

Une utilisation permanente dans la plage de tempé-
rature ambiante supérieure accélére l'usure des maté-

DG Edition 10.18

riaux élastomeres et réduit la durée de vie (contacter le
fabricant).

En cas de températdre.ambiante et du fluide inférieure
a-22 °F (-30 °Clepbingde commutation réglé peut
varier significativement.

Température d'entreposage et de transport:

DG, D@u: 20 a +40 °Ca(-2Ra +104 °F).

Pressostat a membranepexempt de silicone.
NMermbrane : NBR, IR pour DG..S, DG..ST.

Corps:

plastique™PBT renforce de fibre de verre et dégageant
peutdé gaz.

Blogjinférieur du boftier : AlSi 12.

Type de protection::

DG :IP 54 ou IP 65, classe de protection: 1.

DG.T:IP 65, classe de protection: 1.

Diamétre de cable : AWG 24 3 AWG 13,
0,5a1,8mm(0,02a0,07".

Passe-cable:
Presse-étoupe M16x 1,5,
plagedeserrage@4a @ 10 mm,

DG.T,DG..FT,DG..HT, DG..NT, DG..ST:
presse-étoupe conduit 2" NPT.

Raccordement électrique : bornes a vis.

v
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Caracteéristiques techniques

Couple de serrage recommandé :

Composant Couple de serrage [Ncm]

Vis du couvercle 65

Presse-étoupe M16 x 1,5 50

Conduit /2" NPT 170 (15"

Raccord de tube Rp /s en aluminium 250

Raccord gaz Rp Ya (4" NPT) 1300

Raccord d'air Rp s, boitier du pressostat 250

Vis de fixation de bornes de raccordement 80 &
Vis pour prise de pression T15 150 oo

Poids: '
27043209 (9,54 11,3 07) selon équipement. & 0*0

s

&V
S

DG Edition 10.18
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Caractéristiques techniques

7.1 Plage de réglage, différentiel

7.1.1 DG
Comportement de commutation, voir page [ (Usage]
Différentiel de ifférence entre Variation du point de
commutation : ; la pression de commutation
moyen pour Prgssrlgsns?or?‘odnet;]n:i):l commutationet  lors de 'essai selon EN 1854
réglage mini.et Pmax.=P e un éventuel
maxi. réarmement  Pressostat o ook air
mba gaz
DG6U,DG6B,DG6S 05-6 +15%ou 0,1 mbar
DG 10U,DG 108, DG 10S 1-10 0,25-04 500 9 - +15% +15%
DG 30U, DG 30B,DG 30S 2,5-30 035-09 L 500 . - +15% +15%
DG 50U, DG 50B, DG 50S 2,5-50 08-15 N w500 - +15% +15%
DG 150U, DG 1508, DG 150S 30-150 3-5 600 - +15% +15%
DG400U,DG400B,DG 400S 50-400 y 4 - +15% +15%

DG 500U, DG 5008, DG 5008 100-500 - +15% +15%
DG 10H,DG 10N 1-10 <: ’ 0 04-1 +15% +15%
DG 50H,DG 50N 2,5-50 600 1=2 +15% +15%
DG 150H, DG 150N ( 600 2-12 +15% +15%
DG 500H, DG 500N 600 5-18 +15% +15%

*Tolérance deréglage=+15%d

de 1éalage* Pression amont maxi. Différentiel de commutation Variation du point de commutation
lag c€glage Pmax. = Pression moyen pour lors de Uessai selon EN 1854

[mbar] de maintien [mbar]  réglage mini. et maxi.[mbar]  Pressostat gaz Pressostat air

DG 1,51 -1,5a-0,5et+0,5a +100 0,2-05 +15% +15% ou 0,4 mbar
DG 12l -12a-let+la+/ +100 05-1 +15% +15% ou 0,5 mbar
DG 18I -2a-18 +100 05-15 +15% +15%ou 0,5 mbar
DG 120l -10a-120 +600 4-11 +15% +15%
DG 4501 -80a-450 +600 10-30 +15% +15%

*Tolérance de réglage = +1 5 % de la valeur de ['échelle.

DG Edition 10.18 30



Caractéristiques techniques

7.1.2 DG..T

Point d’enclenchement / de déclenchement, voir page b (Usage]

Plage de réglagel)

po CE (mbar)

Différentiel de
commutation moyen
pour réglage mini. et

maxi.

po CE (mbar)

Pression amont maxi.

avec

sans

conduite d’évent2)

psi (mbar) psi (mbar)

Différence entre la
pression de
commutation et
un dventuel
réarmement

CE (mbar)

Variation du point de commutation

lors de U'essai selon EN 1854

Pressostat

gaz

Pressostat air

DG6T.DG6FT,DG6ST | (e 2 RO 8,5(600) £15% | +15%0u0,04 poCE
eailh T T 856 £15% | +15%ou 0,04 poCE
DG 50T, DG 50FT, 1-20 0,3-06

DG 50ST (2,5-50) (0.8-15) £15% £15%

DG 150T, DG L50FT, 12-60

DG 1505T (30-150) - i S

DG 500T, DG 500FT, 40-200

DG 500ST (100-500) - £15% £15%

DG 10HT, DG 1ONT 340 %059 £15% £15%

DG 50HT, DG 50NT 0198 £15% £15%

DG 150HT, DG 150NT 8,5(600) 0818 £ 15% £ 15%

DG 500HT, DG 500NT 85(600) | 7(480) i £15% £15%

1) Tolérance de réglage = + helle.

2) Conduite d’évent raccordée au raccor page PZ (Raccords)
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Caractéristiques techniques

7.2 Valeurs caractéristiques concernant la

sécurité pour DG

Vaut pour SIL

Adapté au niveau d'intégrité de
sécurité

SILL, 2,3

Couverture du diagnostic DC 0

Type du sous-systeme Type Aselon EN61508-2,7.4.3.1.2

Mode sollicitation élevée selon

Mode de fonctionnement EN61508-4. 3.5.12
Vaut pour PL

Adapté au niveau de performance PLa,b,c,d,e
Catégorie B, 1,2,34

Défaillance de cause commune CCF >65

Application d’exigenqe§ essentielles oui
de sécurité

Application d’'exigences éprouvées

de sécurité
Vaut pour SIL et PL

U=24VCC,1=10mA;
U=230VCA I=4mA
U=24VCC,1=70mA;
U=230VCA =20 mA

U=230VCAI=2A

Tolérance aux anomalies du
(1 composant/interrupteur)

Tolérance aux anomalies du matéri
(2 composants/interrupteurs,
fonctionnement redondant) HFT

Proportion de défaillances en

sécurité SFF >90%

Taux de défaillances de cause 529
commune non détectées B B

DG Edition 10.18

Durée de vie maxi. dans les conditions de fonctionne-

te de production auxquels vient
/2 année de stockage avant la

ne fois le nombre de cycles de
teint, selon ce qui est atteint en

premiere utili
manceuvr
premie

ts son

Les €s pour un systeme a un

cana =0)j SIL2/PLdetjusquaSIL3/
pour un sy@e a deux canaux (HFT = 1) compor-

deux tats redondants, si le systeme com-

@ ux exigences des normes EN 61508 /

plet sati
IS

tions terminologiques, voir page B5 (Glos
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Caractéristiques techniques
7.2.1 Détermination de la valeur PFHp, de la valeur
Ap et de la valeur MTTFy

1 _ 0
MTTFg  Biog o

PFHp = Ap =

Pouv. coupure 230V, 2A
Nop 20,0 1/h
Nop 175.200 1/a
Temps de cycle 180 S
B1od 974.800
T10d 556 a
PFHD (1 ey 2,052 E-6 (1/h

7.2.2 Calculer PFHp et PFD,,4 ‘«

PFDag1 0 il A
Convient a PLc,SIL 1
PFHb 2 be) . 2381E7

PFDavg 2 DG 0,000 E-6>
Convi ~ PLd,SIL2

PFHp = probabilité de défai anger
high demand mode)

PFDgyg = probabilité moyenne de dg nce dange-
reuse en cas de sollicitation (LDM = low demand mode)

A\p = taux moyen de défaillances dangereuses [1/heure]

MTTF4 =temps moyen avant défaillance dangereuse
[heures]

Nop = taux de sollicitation (nombre moyen d'activations
annuelles) [1/heure]

DG Edition 10.18
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Cycles de maintenance

7.3 Dimensions hors tout

6" (2 0.14")

M16
1 Alésages de 10 mm (0.4") pour vi @s. 6
2) Pour DG..U, DG..H, DG..N, DG../.O &0
i $ 8 Cycles de maintenance

7.4 Convertir les
Au moins 1 fois par an, pour le biogaz au moins 2 fois

Voir www.adlatus.org $
par an.
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9 Glossaire

9.1 Couverture du diagnostic DC

Mesure de l'efficacité du diagnostic qui peut étre
définie comme rapport existant entre le taux de défail-
lances dangereuses détectées et le taux de défaillances
dangereuses au total (diagnostic coverage)

REMARQUE : le taux de couverture de diagnostic peut
valoir pour la totalité ou pour des parties du systeme
relatif a la sécurité. Un taux de couverture de diagnostic
pourrait par exemple exister pour les capteurs et/oude
systeme logique et/ou les éléments de réglage.

Unité : %.

voir EN ISO 13849-1

9.2 Mode de fonctionnement

Mode de fonctionnement a sollicitation élevee ouamade
continu (high demand mode ou continuous modg)

Mode de fonctionnement ol le taux de sollicitation du
systéme relatif a la sécurité s'éleve a plus d'une fois par
an ou est supérieur a deuxtais la fréeqdence des essais
périodiques

voir EN 61508-4

DG Edition 10.18

9.3 Catégorie

Classification des parties relatives a la sécurité d’'un
systéeme de commafde correspondant a leur résistance
aux défauts et adeugComportement a la suite de dé-
fauts obtenufparla disposition structurelle des parties,
le systéme dedétection de défauts et/ou leur fiabilité
voir ENgISE 188719-1

9.4 Défaillancede cause commune CCF

Défaillances de différentes unités en raison d’'un évene-
ment partieuliergalors que ces défaillances ne sont pas
imputablé$ alune cause réciproque (common cause
faildre)

valFBNYSO 13849-1

9:5 Taux de défaillances de cause commune
non détectées [3

Taux de défaillances non détectées de composants
redondants en raison d’'un événement particulier, alors

que ces défaillances ne sont pas imputables a une
cause réciproque

REMARQUE : B est donnée en équation sous forme de
fraction, dans les autres cas en pourcentage
voir EN 61508-6

9.6 Valeur BlOd

Nombre moyen de cycles jusqu’a ce que 10 % des
composants présentent une défaillance dangereuse
voir EN ISO 13849-1
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9.7 Valeur TlOd

Temps moyen écoulé jusqu’a ce que 10 % des compo-
sants présentent une défaillance dangereuse
voir EN ISO 13849-1

9.8 Tolérance aux anomalies du matériel
HFT

Une tolérance aux anomalies du matériel de N signifie
que N + 1 correspond au plus petit nombre de pannes
qui peuvent mener a la perte de la fonction de sécurité
voir CEI 61508-2

9.9 Taux moyen de défaillances dangereuses
Ap

Taux moyen de défaillances dangereusgs pendapnt la
durée d'utilisation (T1gg). Unité: 1/h.

voir EN ISO 13849-1

9.10 Proportion de défaillances en sécurité
SFF

Proportion des défaillancesen sécuritéwdu taux global

hypothétique (safe failurefractionSEF)
voir EN 13611/A2
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9.11 Probabilité de défaillance dangereuse
PFHp

Valeur qui décrit lagorababilité d’'une défaillance dange-
reuse par heurgfpour und€omposant en mode de fonc-
tionnement a‘sollicitation élevée ou en mode continu.
Unité: 1/h:

voir ENFIR6. 1 T4A2

9.12Temps moyen avant défaillance
dangereuse MTTF4

Valeur prévisiomnelle du temps moyen jusqu’a la défail-
lance danggreuse
Vol NG /IS® 13849-1

9.13 Taux de sollicitation ng,

Nombre moyen d’activations annuelles
selon ENISO 13849-1

9.14 Probabilité moyenne de défaillance
dangereuse en cas de sollicitation PFD,,4
(LDM =1 -10cycles de manceuvre par an)

Probabilité moyenne d’'une défaillance dangereuse lors
de l'exécution sur sollicitation de la fonction de sécurité
(LDM = low demand mode)

voir EN 61508-6
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Réponse

Vous avez a présent la possibilité de nous faire part de vos critiques sur ces « Informations techniques (T1) » et de nous
communiquer votre opinion, afin que nous continuions a améliorer nos documents et a adapter ceux-ci a vos besoins.

Clarté

7 Information trouvée rapidement

(” Longue recherche

(® Information non trouvée
Suggestions  sdvds

C Aucune information

Usage

[ Familiarisation avec les produits
[ Choix des produits

[ Etude de projet

[ Recherche d'informations

Remarques

sdvsdv

Contact

Elster GmbH

Postfach 2809 - 49018 Osnabrlck
Strotheweg 1 - 49504 Lotte (Buren)

Allemagne

Tél. +49541 1214-0
Fax +49541 1214-370
info@kromschroeder.com

www.kromschroeder.com

DG Edition 10.18

Approche

C Compréhensible
O Trop compliqué

C Aucune information

Navigation

O Je me repére facilefiient
(® Je me suis « 6garéy
 Aucune inférmation

Nombre de pages
C drop peu

C Suffisant

C"Trop volumineux

C Aucune information

Ma branche d’activité
( Secteur technique

(0 Secteur commercial

C Aucune information

Vous trouverez les adresses actuelles de nos
représentations internationales sur Internet :
www.kromschroeder.de/Weltweit.20.0.htm(?&L=1

Sous réserve de modifications techniques
visant a améliorer nos produits.

Copyright © 2018 Elster GmbH

Tous droits réservés.

Honeywell

léc'?lmder

03250744
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