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Keramikindustrie
Wir regeln Ihre Ofen und lhren Erfolg!

In den Produkten von Honeywell Kromschréder wen s— " Produkte und Ersatzteile
fur industrielle Warmebehandlungsprozesse ad- =t = den, Frenner-Durch-
ilusskuryen zeichnen
lassen, Blendeaund
Brenri¢ e berechnen

dieren sich Energieeffizienz, ein Hochstmaf3 an
Sicherheit und Verfluigbarkeit sowie ein optima-

les Preis-Leistungsverhaltnis zu maBgeschnei- o und weitcre niitzliche

derten Lésungen fur die Keramikindustrie. =b-Apps finden Sie un-
3 ter www.adlatus.org.
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Rollenofen, Werksfoto

Im Wettbewerb zahlen Fakten! Dum-Kilnogy S.A.

Unser Sortiment der Feuerungstechnik ist mo-
dular aufgebaut. Sie profitieren von diesem

Baukastensystem durch funktionale und logisti-
sche Kostenvorteile.

(>
&l J

In unserer Dokumeten-
bibliothek unter
www.docuthek.com
bieten wir lhnen den
Zugriff auf umfangreiche
technische Informatio-
nen, Betriebsanleitun-
gen, Animationen und
Preislisten etc. an.

Ein wesentlicher Faktor zur Koste

Deckenbefeuerung mit BIC-Brennern

Bei der Modernisierung oder Erweiterung be-

stehender Anlagen erweist sich die Modularitat
unseres Sortiments als entscheidender Vorteil.
Denn dadurch kénnen einzelne Systemkompo-

der Feuerungssysteme sorgen bei lhrer Anlage nenten unkompliziert nachgerUstet oder ausge-

flr eine lange Lebensdauer. tauschtwerden.
- F @ Vorbeugende Wartung ist Voraussetzung fur
4u=_u == ® : ’ ) . .
= s c us SP einwandfreien Betrieb, hohe Verfugbarkeit und

LISTED © us Wirtschaftlichkeit. Aus diesem Grund bietet

@ C(o unser Service-Team Ihnen maf3geschneiderte
c € c oy Wartungsvertrage an.

Mit der Ressourcen schonenden Herstellung
und weitestgehenden Wiederverwertbarkeit aller
Bauteile leisten wir unseren Beitrag zum Um-
weltschutz.
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Herdwagenofen,
Werksfoto Eisenmann

¢

Ihre Produktion erfordert eine i oglichkeit
homogene Temperaturverteilung im eigerung nutze
Ofenraum? [ [ on

Dann sind Honeywell Kromschroéder Imp Oglighen eine

erungen die beste Lésung. Die hochwer zu'30 % durch Luft-
3 i .Sie werden zur

direkten Beheiz Verbindung mit Man-
telstrahlro zZu ekten Beheizung von
Ofenanlag i setzt.

schaltbare Oxidations-/Reduktionsschaltung in

’einer Brennerstrecke — mit individuellen Lésun-

gen erweist sich Honeywell Kromschrdder stets
als kompetenter Partner.

eeignet.
Biogase sowie
Generator- und Kohle ten wir eine grof3e
Anzahlzuverldssiger Armaturen und Brenner.

Sie haben keine Energie zu
verschenken?

Die im Abgas enthaltene Warme kann dem Bren-
ner zugefUhrt werden, indem die Verbrennungs-
luft Uber Warmetauscher erwarmt wird.

Honeywell Kromschroder liefert die dazu not-
wendigen Regelarmaturen fur Gas und Luft.

4 - Edition 03.18









Herdwagenofen,

Gasdruckregel- und Sicherheitsstrecke als S , Werksioto Eisenmann
Mit vorgefertigten Gassicherheits-, Mess- und
Regelstrecken nach EN 746-2 bieten wir Kom- U % herhelts—

plettlésungen flr das Gasverteilungssystem an Vorspulung,

industriellen Thermoprozessanlagen a 'Dmhtheltskontr lle peraturbetrieb
folgenden Brennersystemen. Dabei oder Startfreig
Einzelkomponenten optimal aufeina

nnersteuerungen bei
Mehrbren%

stimmt. Die Auslegung erfolgt
derzeitigen Normen und

KFM
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Prozess Steuerung/
[~ Process Control (PCC)
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Tunnelofen,
erksfoto Riedhammer

und pneumatischem Verbund

Die stufige Regelung mit Rundumtaktsteue- is sind gleichmaBige
rung ist die optimale Lésung fur Anlagen, die
einen groBen Regelbereich erfordern. Bei ej
Taktsteuerung werden die Brenner ein-
ausgeschaltet oder gro3/klein gest
Regelung der Leistungszufuhr zum

uftven-

ti erung ermoglic Vorspulung und
eine Uber die Taktste gelte Kihlung
Uber die Brenner.

Zwei Ventilausga euerungsautomaten
zur separa nsteterung des Bypassventils
ils sorgen fur die fehlersi-
zung der Anfahrbrennstoffmenge

die maximale Konvek- 46-2. Uber intelligente Luftstellglie-
i kleiner Leistungs-

wirksam und man er,
tionim Ofenrau
zufuhr.

ein definierte Luft/Gas-Verhaltnis am Brenner

¢,

errscht.

Prozess Steuerung/
Process Control (PCC)
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' Tunnelofen,

Werksfoto Keller H,C,IW

und pneumatischem Verbund

Die modulierende Regelung ist eine kostengtins- U instellventile und/o selklappen
tige Moglichkeit zur Regelung von Prozessen. erfol die Begr r gen und die

'Einstellung de s/ALuft- altnisses.
durch Ansteuerung des Luftstellg
log oder 3-Punkt-Schritt). Der,

Ofendrucksc haben auf den Gas-
und Luftdurch gleiche Wirkung, sodass

| \/ [tnis nicht verandert wird.
Luftdruck und dient zur

Gas/Luft-Verhaltnisses.
Luftmangelsich g.

u d Uberwachung erfolgt tiber ei-

gsautomaten, der gemaf EN 746-2

trieb des Brenners Uber mehr als 24 Stun-
Ur Dauerbetrieb zugelassen ist.

ozess Steuerung/
’ Process Control (PCC)
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Stetig geregeltes Beheizungssystem mit
zusatzlicher Sekundarluft

Stetig geregelte Beheizungssysteme mit zusatz-
licher Sekundarluft eignen sich besonders gut

fur den Einsatz an Schnellbrandofen. Uber i

LuftanschlUsse kann ein sehr hoher La te lassen sich wahren

Wert bis zu A =50 erreicht werden. DiéFla ge grof3e Luftmeng in en.

menaustrittstemperatur kann in inter jere P ] itréduziert und somit die
r-

Rollenofen,

Wer‘fom Keramiischer OFENBAU GmbH

hohem
T ren-

tquerschnit-
hase der Anla-

arate Sekundarluft

erreicht. Durch

ge erhdht. Reduzieren-
er Brand ist méglich. Die

des Brenners Uber mehr als 24 Stunden
uerbetrieb zugelassen ist.

¢

Process Control (PCC)

ozess Steuerung/

12 - Edition03.18
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Die Ausrtistung von Herdwagen- und Tunnel-
6fen mit diesem Regelungssystem ist eine

bewahrte und kostengUlnstige L6sung bei der
Grob- und Feinkeramik-Produktion. ei-
chen sehr hoher Temperaturen (z.
Keramik) wird die stetige Regelung
dung mit Warmluft eingesetzt:

enstrom ermaoglic
llung bei annz’a’hernd ter Austritts-

rung FCU Uber-
r Drosselklappen

Die Ofenschut
nimmt die Anst
Uber den% rheitskette wird den

Zonen-F eilt, dass die zentrale FCU

Die stetige Regelung mi die F ie Brenner erteilt hat. Die
i i U Uberwachung erfolgt Giber einen
U i i automaten, der gemafB EN 746-2 bei

o des Brenners Uber mehr als 24 Stunden

Rollenofen,
Werksfoto Laeis Bucher

Edition 03.18 - 15



S——

Kammerofen,
erksfoto Nabertherm

Bei der Projektierung von Industriedfen erhéhen
geanderte Endkunden-Anforderungen oft den
Zeitaufwand — oder eben auch nicht. Die Bren-

nertechnologie von Honeywell Kromschréd Honeywell Kromschrd-
verschafft lhnen schon bei der Planung der bietet interessierten
Unternehmen gezielte

und damit Kostenvorteile. und kompetente Unter-
stitzung bei der Neu-
auslegung von Sicher-
heitsfunktionen nach
SIL- bzw. PL-Standards
an. Ansprechpartner sind
die Spezialisten in den
einzelnen Niederlassun-
gen, die gemeinsam mit
den jeweiligen Kunden
individuelle und anla-
genspezifische Lésun-
gen erarbeiten.

Weitere Informationen
zum Thema SIL und

PL sind dardiber hinaus
unter

Thermoprozessanlagen mussen ein h

www.k-sil.de

en zur Risiko-

elnen Sicher
minimierung.

erhaltlich.

16 - Edition 03.18
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Herdwagenofen,
Werksfoto Riedhammer

Honeywell Kromschrdoder prasentiert
Internet-basierte KST-Wissensplattform

Umfangreiches Systemwissen ist flr Planer und
Betreiber von Thermoprozessanlagen besonders

Verstandnis physikalischer Zusa

Gber die Einhaltung rechtlich Mit der modernen, zu-

kunftsorientierten Platt-
form KST fiihrt Honey-
well Kromschrdder das
seit 20 Jahren bewéhrte
Systemwissen, das be-
reits Anfang der 90er
Jahre in Buchform und
dann seit 2003 auf CD-
ROM présentiert wurde,
im Internet fort.

Weitere Informationen
zu KST finden Sie unter

www.system-technik.info

und aktualisi

KST ist die umfang- T —
pielsystemen mit

in Kernbereich d
eiche Sammlu
Gaseingangsstrecken;
Prozesssteuerungen. Jedes Beispiel wird an-
hand eines FlieBbildes ausfuhrlich mit Anwen-
dungs- und Funktionsbeschreibung erklart. Hin-

G L | 5
-.J-\_'-S'_L'F_._-.E‘a!‘!,'!.-“’
Expe el

rennersystemen und

weise zum System und die Nennung méglicher
Komponenten werden abgerundet von einer
VerknUpfung zur jeweiligen Normengrundlage.
NormenauszUlge werden durch Interpretationen

vom Fachmann und durch die Verbindung mit
praktischen Beispielen anschaulich dargestellt
und so verstandlich aufbereitet.

Edition 03.18 - 19



Wir haben, was Sie brauchen!

Denn unser Sortiment lasst keine Wiinsche offen.
Komponenten fiir die Keramikindustrie

Schiirlochbrenner BIC+SLG

Honeywell Kromschrdder Schir-
lochbrenner sorgen fur eine ho-
mogene Temperaturverteilung in
reduzierender und oxidierender
Ofenatmosphare. Vorhandene Gas-
lanzen kdnnen ohne zusatzlichen
Installationsaufwand ausgetauscht
werden. Auf der Basis der be-
kannten Honeywell Kromschréder
Hochgeschwindigkeitsbrenner ist
eine Adaption auf jeden Schurloch-
deckel lieferbar.

Ringspaltbrenner BIC+RSG
Ob getaktet oder modulierend

geregelt, der Honeywell Krom-

schréder Ringspaltbrennerist fu
Schnellbrandéfen mit geschl
senen Brennkammern kon
iert. Durch die Sekundarluft kann
die Flammentemperatur an di
Ofentemperatur
nerimpuls an

teinen gro-
idierenden

istin
erden
maoglich.
rschussvon

ehr hohen Impuls auch
inen Anschlussleistungen
mit optimiert der BIC..L
endungen, in denen prazise
Temperaturverldufe und eine gleich
bleibende Produktqualitat erfor-
derlich sind. Der modulare Aufbau
erlaubt eine einfache Anpassung
an jede Ofengeometrie.

20 - Edition 03.18

Rekuperatorbrenner

ECOMAX"®
Die Brenner ECOMAX® mit inte-
griertem Rekuperator realisieren
Energieeinsparungen von bis zu
30 % durch Luftvorwarmung a
bis zu 700° C. Sie werden zur direk-
ten Beheizung oder in Vegbindung

mit Mantelstrahlrohren -
ten Beheizung von Ofena
eingesetzt.

ts zierte Ausflhrung
Brenners als ideale Ergan-
eistungsbereich der Tun-
el und Rollenofenbefeuerung.

=
“"ﬂ /l

Keramikrohrsets TSC

Mit unterschiedlichen Ausfth-
rungen je nach Flammenform,
Leistung, Austrittsgeschwindigkeit
der Brennergase und Anwendungs-
temperatur decken die Keramik-
rohrsets TSC das gesamte Spek-
trum der anwenderspezifischen
Anforderungen ab.

Isolierpaketsystem
Dauerhaftes Brenner-Isoliersystem
gegen aggressive Ofenatmosphare
und thermische Belastung: Dieses
formstabile, patentierte System
wird einfach —wahlweise per De-

cken- oder Seiteninstallation —an
neue Brenner montiert oder an be-
stehenden Anlagen nachgeruUstet.



Und auch damit optimieren Sie lhre Prozesse.

Armaturenbaureihe valVario
Die Armaturenbaureihe valVario
dient der Sicherung, Steuerung
und Regelung der Luft- und Gas-
zufuhr zu Gasgeraten und kann
beispielsweise in Gasregel- und Si-
cherheitsstrecken eingesetzt wer-
den.valVario ist fUr einen maxima-
len Eingangsdruck von 500 mbar
zugelassen und ermoglicht gréBere
Durchflusswerte bei gleicher Nenn-
weite. Die einfache Installation ist
nur ein Vorteil ihrer kompakten
Bauweise. Die Kontrolle der Men-
geneinstellung Uber eine Anzeige
sowie eine blaue LED-Anzeige

zur Funktionskontrolle sind in der
Grundausstattung enthalten.

Stellantriebe IC 20, IC 40
Weltweit bewahrt sind die Stellapg
triebe der Baureihe IC 20 und 1€

direkten Anbau an die
klappen BVG (F), BV.
(S) fur Gas, Kalt- und

Stellorg
der Lj

optimal einsetzbar fur gro-
da- und Leistungsberei-
ei kontinuierlicher Regelung
im Dauerbetrieb.

Die Ofenschutzsystem-
Steuerung FCU 500

Sie dient zur Uberwachung und
Steuerung von zentralen Sicher-
heitsfunktionen, z.B. Gasmin,
Gasmax, Luftmin, Vorspulung,
Dichtheitskontrolle, Hochtemp
raturbetrieb oder Startfreiga (
Brennersteuerungen, bei

ingungen,
gs-und
Druck age, erfullt sind,
erteilt die den Brenner-

steuw i
erungsautomaten |F

nd IFD 4xx

in g&t

direkt gezUndet im

intermittieren uerbe-
trieb. Die Fla Gberwachung
ionssignal

nnerstatus und die
mmensignals kdnnen
erdtabgelesen werden.
ifikationen: IFD 2xx mit einem
ntilausgang; Wiederanlauf

I IFD 258 aktivierbar; IFD 2xx-1
mit integrierter, elektronischer
Zundung. IFD 4xx verfugt Gber 2
Ventilausgange und ist zur Mehr-
flammenUtberwachung geeignet,
mit Wiederanlauf als Option.

Brennersteuerung BCU”

Die Baureihe BCU® ersetzt

den Schaltschrank vor Ort. Sie
vereint die funktional zusam-
mengehdrenden Komponenten
Gasfeuerungsautomat, Zind-
transformator, Bedieneinheit fur
Hand-Automatikbetrieb sowie
Betriebs- und Stérdiagnose in
einem kompakten Gehause. Gee-
ignetist sie fUr intermittierenden
und Dauerbetrieb. Parametrierung
und erweiterte Diagnose erfolgen
Uber die PC-Software BCSoft.
BCU 440 furionisch Gberwachte,
einstufige Brenner mit optimierter
Anschlusstechnik fr zonenweise
Verdrahtung; BCU 460, BCU 465
und BCU 480 fur ionisch oder UV-
Uberwachte Brenner, optional mit
Profibus-DP.

&

-
o
=
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Warmebehandlung in der Keramik-Industrie

In den Bereichen der Ziegel-, Sanitarkeramik-
und Feinkeramikherstellung bietet Honeywell
Thermal Solutions ein breites Spektrum an
Brennerlésungen an, die hervorragend zu

Erfallung spezieller Anforderungen bei
Herstellung mit Tunneldfen, Vortroc

tistfurdie
hlaufofen fur Ziegelstei-
bkeramik konzipiert. Er

etriebstemperaturen Uber
F) geeignet. Die Brennerlanze

Betrieb mit bis zu 60 % GasUberschuss
egt.

Brennereinheit HeatPak

Komplett vormontierte und vorverdrahtete Bren-
nerenheiten, basierend auf dem RatioMatic, Ra-
tioAir oder ThermAir, mit angebautem Geblase,
Gassicherheits- und Gasregelstrecke und Bren-
nersteuerung fur industrielle Anwendungen.

Die kompakte Bauweise ermdglicht Umristun-
gen bestehender Systeme ebenso wie die Erstin-
stallation in klrzester Zeit. Die Regelung erfolgt
Uber eine Verbundregelung (RMHP oder RAHP)
oder nur gasseitig (TAHP) mit Linearstellglied
LFC bei konstanter Luftmenge.

22 - Edition 03.18

ExtensoHeat

Typ Mandungsmischend
Anzahlder BaugroBen 1

) . 132 kw
Leistungsbereich (500 KBTU/h)*
Regelbereich 6:1
Max. Prozesstemperatur | 1500°C (2300 °F)

Brennstoffe

Erdgas, Butan, Propan und andere
Arten von Brenngasen

Wichtige Merkmale
Flammensichtoffnung.
Einfach und zuverlassig.
Langlebige Konstruktion.

Justierbare Luft- und Gasventile fur prazise Regelung.

RatioMatic HeatPak RMHP

Anzahlder BaugréBen 5(BaugroBe 02,03,05,07,11)
Leistungsbereich 200-1100kW (756 -4160kBTU/h)
Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

Anzahlder BaugréBen

RatioAir HeatPak RAHP

5(BaugréBe 01,02,03,06,09)

Leistungsbereich

100-900kW (380-3400kBTU/h)

Brennstoffe

Erdgas, Propan, Butan

Anzahlder BaugroBen

ThermAir HeatPak TAHP

6 (BaugroBe 01,02, 03,05,09, 10)

Leistungsbereich

100-1045 kW (380-3950 kBTU/h)

Brennstoffe

Erdgas, Propan, Butan
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Therm_Jet

-

ThermJet Keramik

e

Weitere Informationen
erhalten Sie bei lhrer
HTS-Vertretung vor Ort.

Hochgeschwindigkeitsbrenner ThermJet
Farden Einsatz in Industriedfen und Feue-
rungsanlagen in der Metallindustrie (Eisen- und
Nichteisenmetalle) sowie in der Keramikindust-
rie. Weitere Einsatzgebiete sind beispielsweise
thermische Abluftreinigungsanlagen (Nachver-
brennung) und verschiedene Trocknungsprozes-
se. Der ThermJetist ein mindungsmischender
Brenner fur direkt beheizte Ofen, der dafiir aus-
gelegtist, einen intensiven Strom heilBer Gase
durch eine HochgeschwindigkeitsdUse zu bla-
sen. Die extrem hohe Gasdurchflussgeschwin-
digkeit sorgt fur eine bessere Temperaturgleich-
maBigkeit und Produktqualitédt und erhdht den
Wirkungsgrad der Anlage. Der Brenner istin
14 GroBen als Hoch- oder als Mittelgeschwin-
digkeitsausfuhrung lieferbar. Er kann fur de
trieb mit Umgebungsluft oder mit vorgewarmte
Verbrennungsluft eingerichtet werden.

Flachenbrenner AirHeat v
Der AirHeat v2 ist ein Flachenb

maoglichkeiten zahlen
Rauchgasverbrennu
dustrieausrtstungen. Diese

sich durch einfachen, z rlassigen Betrieb
i '&als andere Lufterhi
e

che In-
ner zeichnet

kurrenz aus. Alle Stan

einem integrierten Ver -
e ausgestattet, das d

tis r
rieb Uber

Kompaktbren

Der Gasbrenper M VALUPAK® stellt eine

komfortable Kempaktlosung fur die direkte

Behei Dfen und Trocknern dar. Die

Ver erfolgt sauber und mit ausgewoge-
ck. Der Brenner sorgt mit einem grof3en
eich von mehrals 40:1 fUr eine exakte

raturflhrung. Seine langlebige Stahlkons-

truktion ermoglicht einen zuverlassigen Betrieb
Uber Jahre. Der VALUPAK® ist in unterschied-
(

ichsten Ausfuhrungen erhaltlich und l&sst sich
so leichtin Ihre Anwendung integrieren.

Geblasebrenner OVENPAK® 400

Der MAXON OVENPAK® 400 ist der flexibelste
und zuverlassigste Industriebrenner weltweit.
Im OVENPAK® kénnen fast alle Brenngase bei
geringem Gasdruck verbrannt werden. Dieser
Erdgasbrenner ermdéglicht eine saubere Ver-
brennung mit niedrigen NOx-Werten und einem
ausgezeichneten Regelbereich.

Der Gasbrenner OVENPAK® bietet beim Betrieb
in Ofen und Trocknern verschiedenster Art, auch
zur Keramikherstellung, hervorragende Leis-
tungswerte.

Typ

Mundungsmischend

Anzahlder BaugroBen

14 (BaugréBe 15-2000)

Leistungsbereich

40-5280kwW
(0,15-20 MBTU/h)*

Regelbereich

10:1 bei Verbundregelung
50:1 bei Betrieb mit konstanter

Max. Prozesstemperatur

Max.
Verbrennungslufttem

Brennstoffe

ch lieferbar
die entferntvo

ungsluftgeblasen,
rangebracht sind (z. B.

auBeghallddes Kanals).

D) Mindungsmischend

augroBen Modular
L ereich 260 kW/300 mm (1 MBTU/h/ft)*
elbereich 40:1
ax. Prozesstemperatur | 815°C (1500 °F)

Brennstoffe Erdgas, Propan
Wichtige Merkmale

Extrem geringe CO-Emissionen.

Kompakte Modulbauweise.

Robuster und zuverlassiger Betrieb.

Typ

VALUPAK

Mindungsmischend

Anzahlder BaugréBen

6

Leistungsbereich

2-1125kW(7-3840MBTU/h)

Einfache Installation
Wartungsarm im Betrieb

Regelbereich 20:1 bis62:1
Brennstoffe Erdgas, Propan
Wichtige Merkmale

OVENPAK 400

Typ

Mundungsmischend

Anzahlder BaugroBen

Uber 90 verschiedene Arten und
GroBen

Leistungsbereich 147 -4835 kW
(500-16.500 MBTU/h)

Regelbereich 40:1 bis 65:1

Max. Prozesstemperatur | 816 °C (1500 °F)

Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

Wichtige Merkmale

Geringer Brennstoff-Druckbedarf.

OVENPAK st in einer emissionsarmen Ausfih-
rung erhaltlich: OVENPAK-LE
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Ansprechpartner

www.kromschroeder.de = Prozesswarme => Vertrieb
Elster GmbH

Strotheweg 1 - 49504 Lotte (Buren)

Deutschland

Tel. +495411214-0
hts.lotte@honeywell.com

www.ThermalSolutions.honeywell.com

<
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Technische Anderungen,

die dem Fortschritt dienen,
vorbehalten.

Copyright ©2018 Elster GmbH
Alle Rechte vorbehalten.
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