Honeywell

BCU 560, BCU 565

Brennersteuerungen

Zur Uberwachung und Steuerung modulierend oder stufig
betriebener Brenner fur Mehrbrenneranwendungen mit
zentraler Luftversorgung

FUr direkt gezindete Brenner mit unbegrenzter Leistung
im intermittierenden Betrieb oder Dauerbetrieb

Optional mit Ventillberwachungssystem

Optional mit Betriebsart menox® zur Reduzierung der
thermischen NOx-Bildung

Durch Parametrierfahigkeit flexibel einsetzbar
PROFINET-Feldbusanbindung Uber optionales Busmodul
Ubernehmen Sicherheitsfunktionen geman EN 746-2
EU-zertifiziert

Zertifiziert fUr Systeme bis SIL 3und PL e
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Anwendung

Brennersteuerung mit steckbaren Federkraft-An-
schlussklemmen

Die Brennersteuerungen BCU 560 oder

BCU 565 steuern, zinden und Uberwachen Gas-
brenner im intermittierenden Betrieb oder Dau-
erbetrieb. Sie sind einsetzbar fur direkt gezlnde-
te Industriebrenner mit unbegrenzter Leistung.
Die Brenner kdnnen modulierend oder stufig ge-
regelt werden. Durch ihr schnelles Reagieren auf
unterschiedliche Prozessanforderungen sind die
BCUs fur Taktbetrieb geeignet.

An Industriedfen entlasten sie die zentrale Ofen-
steuerung von Aufgaben, die den Brenner be-
treffen, z. B. sorgen sie bei einem Wiederanlauf
eines Brenners daflir, dass er in einem sicheren

Zustand zlndet.
o

Die Luftsteuerung der BCU..F1, F2 oder F
terstUtzt die Ofensteuerung beim Kuhle
len und der Leistungssteuerung.

nose lasstsichd ner oder ein an-
geschlossenes Stellg

Handbetrieb-Modus man

nintegrierten
ansteuern.

Uber das optionalintegrierte Ventiliberwa-
chungssystem kdnnen die Ventile durch Abfrage
eines externen Gas-Druckwéchters auf Dicht-
heit oder die Geschlossenstellung des eingangs-
seitigen Gasventils gepruft werden.

Uber den zusétzlich lieferbaren Opto-Adapter
kdnnen mit Hilfe des Programmes BCSoft Para-
meter sowie Analyse- und Diagnoseinformationen
aus einer BCU gelesen werden. Alle gultigen Pa-
rameter sind auf einer internen Parameter-Chip-
Card gespeichert. Zur Ubernahme der Parameter
z. B. bei einem Gerateaustausch kann die Parame-
ter-Chip-Card herausgenommen und in eine neue
BCU gesteckt werden.
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In einem steckbaren Leistungsmodul sind die
Uberwachten Ausgange fur Stellantrieb und
Ventile untergebracht. Dieses kann im Bedarfs-
fall einfach ausgetauscht werden.

Nach Abnehmen des aufsteckbaren Leistu,
sind Parameter-Chip-Card und Sicherunge

Die BCU lasst sich auf einer
Schaltschrank montiere
Klemmleisten an der BCU e
oder Ausbau.

Mit der Bedieneinheit &
Bedienung der BCY in &

R Anzeige und
chéltschranktdr verlegt

werden.
FUr die Brennersteuerungen ist optional die
exter. i heit OCU lieferbar. Die OCU
n von Standard-Befehlsgeraten in
C chranktir montiert werden. Uber die

ird der Programmstatus oder die Stérmel-
abgelesen. Zur Brennereinstellung lassen
’sich im Handbetrieb die Arbeitspunkte mit der
Bedieneinheit komfortabel anfahren.

Uber die drei Kodierschalter wird die Adresse fiir die
Feldbuskommunikation eingestellt.

Das optionale Busmodul BCM 500 bietet die
Moglichkeit, die BCU an eine Feldbusanschal-
tung in einem PROFINET-Netzwerk einzubinden.
Durch die Vernetzung Uber Feldbus kbnnen meh-
rere BCUs von einem Automatisierungssystem

(z. B. SPS) gesteuert und Uberwacht werden. Das
Busmodulist far die Hutschienenmontage vorbe-
reitet. Es wird seitlich auf die BCU geschoben.



Anwendungsbeispiele
Einstufig geregelter Brenner
Regelung: EIN/AUS.

Uber den parametrierbaren Luftvor- und Luft-
nachlauf ist das Gas-Luft-Gemisch an die
Anforderung der Anwendung angepasst. Der

Process control (PCC)
FCU 500 SPS

[ VMV

der LuftzufUhrung

— 1
(== WUm []

ST 1 2 3
1718 3738

BCU565.F3 ¥
a6 2

uc
49 I 1

50

SEe

@J geregelter Brenner
g
/AUS oder Klein/Grof3
Die BCU unterstutzt die Kihlung und Spulung.

Der Brenner startet in Kleinlast. Mit Erreichen
des Betriebszustandes gibt die BCU die Rege-
lung frei. Je nach Parametereinstellung wird das
Luftventil programmgesteuert oder Gber den
Eingang an Klemme 2 von extern zum Offnen
und SchlieBen angesteuert.

Process control (P

FCU 500
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Modulierend geregelter Brenner
Regelung: stetig

Die BCU unterstitzt die Kihlung und Sputlung.
Die Luftklappe wird durch die BCU in ZUndstel-
lung gefahren. Der Brenner startet in Kleinlast,
ein 3-Punkt-Schritt-Regler steuert nach Mel-
dung des Betriebszustandes rennerleis-
tung Uber die Luftklappe.

Process control (PCC)
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Flammenuberwachung tber
Temperatur

In Hochtemperaturanlagen (Temperatur

> 750 °C) kann die Flamme indirekt Gber die
Temperatur Gberwacht werden. Solange die Tem-
peraturim Ofenraum unter 750 °C liegt, muss
die Flamme konventiongll tiberwacht werden.

Steigt die Temperatdrim Ofénraum Uber die
SelbstzUindtempératur dés Gas-lduft-Gemisches
(> 750°0), teilt'die FCU tGber denfehlersicheren
HT-Ausgandg den Brennersteuerungen mit, dass
sich die Ofenanlage im Hochtemperaturbetrieb
(HT)'befindet. Die Bremnersteuerungen wech-
seln beim Ansteuern des HT-Eingangs in die
Betriebsart Hochtemperaturbetfieb., Sie arbeiten
ohneAuswertung des Flammiensignals, ihre
gerateinterne FlammenuUberwachung ist nicht in
Betrieb.

Sinkt die Ofenraumtemperatur unter die Selbst-
zUndtemperatur(x 750 ©C), schaltet die FCU den
HT-Ausgang spannaungsfrei. Es liegt kein Signal
mehran den HT<Eingdngen der Brennersteuerun-
gen an.Die Flammensignale werden wieder Uber
UV-Sondeoder lonisationselektrode Gberwacht.

Bei einer Stérung eines Bauteils zur Tempera-
turliberwachung (z. B. FUhlerbruch, Fuhlerkurz-
schluss) oder bei Netzausfall wird die Flam-
menUberwachung an die Brennersteuerungen
Ubergeben.

menox°-Betrieb zur Reduzierung der
NO,-Bildung

Die Brennersteuerung BCU 565 taktet den
Brenner BIC..M EIN/AUS. Die Brennerreglung
fur BIC..M erfolgt ohne pneumatische Verbund-
regelung. Der Gasvordruck wird Gber den Gas-
druckregler VAD geregelt, die Einstellung der
gewlnschten Brennerleistung erfolgt Uber das
Feineinstellventil VMV. Die Leistungssteuerung
erfolgt Uber den Stellantrieb IC 40 und Dros-
selklappe BVH. Ein Luft-Druckwéachter vor dem
Brenner Gberwacht die Funktion der Drosselklap-
pe. Zusatzlich ist eine Luft/Gas-Verhaltnis-Uber-
wachung fur die Zone oder den Ofen erforderlich.

Sobald der Sicherheitstemperaturwachter STW
eine Ofentemperatur > 850 °C (1562 °F) sig-
nalisiert, kann der Brenner in die flammenlose
Verbrennung (Low-NO,-Betrieb menox”) umge-
schaltet werden, um die NO,~-Emissionen deut-
lich zu reduzieren.

Mit der Umschaltung in den Low-NO,-Betrieb
menox” entfallt der Gegendruck der Flamme im
Keramikrohr TSC. Bei konstantem Gasvordruck
erhoht sich die Gasmenge um etwa 15 %. Die
Drosselklappe fahrt im Low-NO,-Betrieb menox”
in eine auf die Druckverhaltnisse angepasste klei-
nere Offnungsstellung.
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PROFINET-Anbindung tiber Busmodul

= BCM
Das Bussystem Ubertragt vom Automatisie-
[sps | Bus | rungssystem (SPS) die Steuersignale zur
* PROFINET BCU/BCM zum Starten, Entriegeln, zur Luft-
T ventilsteuerung, zum Spulen des Ofens oder
zum KUhlen und Heizen wahr es Betriebes.
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Bei der uerung EIN/AUS erfolgt die

Re eistungszufuhr zum Prozess
] b | < A er ariables Verhaltnis von Betriebs- und
\ Pu/2 " enzeit. Durch diese Art der Steuerung ist
=g A Z strittsimpuls des Brenners immer voll
rksam und fUhrt zu maximaler Konvektion im

FCU 500..FO
STW 47 48
DLmin| [DLpPurge

Ofenraum, selbst bei abgeregelter Beheizung.

58

Der pneumatische Verbund regelt den Gasdruck
am Brenner proportional zum Luftdruck und
dient zur Konstanthaltung des Luft/Gas-Ver-
haltnisses. Gleichzeitig wirkt er als Luftmangel-

sicherung.

Die Zundung und Uberwachung der einzelnen
Brenner erfolgt Uber die Brennersteuerung
BCU 560.

Die zentralen Sicherheitsfunktionen wie Vor-
spulung, Dichtheitsprafung, Strémungs- und
Druckwachterabfrage (Gasmin, Gasmax., Luftmin)
werden mit der FCU 500 realisiert.
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Modulierende Brennerregelung

FUr Prozesse, die keine starke Umwalzung im
Ofen bendtigen, z. B. Aluminiumschmelzofen.

VAS
Dieses System ist fUr Prozesse geeignet, bei
- zCU 560..FO denen Falschluft Gber abgeschaltete Brenner
[ in den Ofen stromen darf. Die Leistungsverstel-

lung erfolgt stufenlos h Ansteuerung des
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Code Beschreibung

Typenschliissel Wartung

Die Fail-safe-Ausgange (Ventilausgange V1,

BCU Brennersteuerung| V2 und V3) des Leistungsmoduls werden auf
560 Baureihe 560 Funktion Gberwacht. Im Fehlerfall wird Gber ei-
565 Baureihe 565|  nen zweiten Abschaltweg der sichere Zustand
Q Netzspannung: 120 V~, 50/60 Hz (Netztrennung der Ventilausgange) hergestellt.
W 230V~,50/60 Hz o )
Bei einem Defekt (z. B. Fehler muss das Leis-
CO Ohne Ventiliberwachungssystem dul d
c1 Mit Ventiliberwachungssystem |~ tungsmodulersetzt werde
Leistungssteuerung: Ersatz/Bestelloption f@

FO Ohne
F1 Mit Schnittstelle fur Stellantrieb IC
F2 Mit Schnittstelle fir RBW-Stellantriebe
F3 Luftventilsteuerung
uo lonisations- oder UV-Uberwachung bei Betrieb mit Gas

Digitaler Eingang:
DO Ohne
D1 Far Hochtemperaturbetrieb
D2 Far menox”
KO Ohne Steckerklemmen
K1 Steckerklemmen mit Schraubanschluss
K2 Steckerklemmen mit Federkraftanschluss
E Einzelver ng

Technische
Information zu
diesem Produkt
www.docuthek.com
Suchbegriff:

BCU 560, BCU 565

Technische Daten

Netzspannung:
BCU..Q: 120 V~, -15/+10 %
BCU.W: 230 V~,-15/+10 %, 50/6

fUr geerdete oder erdfreie Netze.
Eigenverbrauc é
Bei 230V~ ca. zuzUglich Eigenver-
gvon ca.0,15W/0,4VA,
zuzlglich Ei %
L2 A

eb mit UVS).

Signalleit
max. 1

Umgebungstemperatur:
-20 bis +60 °C (-4 bis +140 °F),
keine Betauung zulassig.

Schutzart: IP 20 nach IEC 529.

Ansprechpartner

www.kromschroeder.de = Prozesswarme => Vertrieb
Elster GmbH

Strotheweg 1 -49504 Lotte (Buren)

Deutschland

Tel. +495411214-0

hts.lotte@honeywell.com

www.kromschroeder.de

Technische Anderungen,

die dem Fortschritt dienen,
vorbehalten.

Copyright © 2017 Elster GmbH
Alle Rechte vorbehalten.
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