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BCU 560, BCU 565

Commandes de brileur

Pour la surveillance et la commande des brlleurs a
régulation modulante ou étagée, pour installations multi-
brlleurs avec alimentation centrale en air

Pour les braleurs a allumage direct de puissance illimitée
en fonctionnement intermittent ou continu

En option avec systéme de controle d’étanchéité

En option avec le mode de fonctionnement menox® pour la
réduction de la formation de NOx thermique

Flexible grace a sa capacité de paramétrage

Raccordement au bus terrain Profinet a l'aide d’'un module
bus en option

Assurent les fonctions de sécurité selon EN 746-2
Certification UE
Modeéle certifié pour les systemes jusqu’a SIL 3etPL e
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Les sorties de servomoteur et de vanne fiables
sont placées dans un module de commande en-
fichable. Ce dernier peut étre facilement changé
en cas de nécessité.

Application

Commande de braleur avec bornes de raccordement
enfichables a ressorts

Les commandes de braleur BCU 560 ou BCU 565
commandent, allument et contrélent les brGleurs
gaz en fonctionnement intermittent ou continu. On
les utilise pour les brileurs industriels a allumage
direct de puissanceillimitée. Les brleurs peuvent
étre a régulation modulante ou étagée. Grace a une
réaction rapide aux diverses exigences de process,
les commandes BCU peuvent étre associées a un
fonctionnement cyclique.

Sur les fours industriels, elles assistent la com-
mande centrale du four pour des fonctions qui
concernent exclusivement le braleur, en garantis-
sant, par exemple, que l'allumage se fasse toujours
en position de sécurité en cas de redémarrage du
brileur.

LLa commande de l'airdu BCU..F1,F2 ou F3

Le systeme de contrble d’étanchéité intégré en
option contréle les vannes en interrogeant le pres-
sostat gaz externe sur l'étanchéité ou via le controle
de la position fermeture de la vanne gaz en amont.

['adaptateur optique disponible en option permet

a l'aide du programme BCSoft la lecture de para-
metres, d'informations d’analyse et de diagnostic

a partird’'un BCU. Tous les parameétres valides sont
sauvegardés sur une carte mémoire de paramé-
trage interne. Pour transférer les parameétres par
exemple lors du remplacement de 'appareil, la carte
mémoire de paramétrage peut étre retirée et insérée
dans un nouveau BCU.
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surle BCU facilitent le montage e

Une fois le module de commande enficha
carte mémoire de paramétrage et les fusib
accessibles.

Le BCU peut étre monté sur.
électrique. Les borniers de race

électrique.

e externe OCU est disponible en
mandes de brileur. LOCU peut

Lunité de camma

on de défaut. Pour régler le braleur, le position-

%ement sur les points de travail seffectue aisement

via lunité de commande en mode manuel.

Les trois interrupteurs de codage permettent de régler
ladresse pourla communication par bus terrain.

Le module bus BCM 500 en option donne la possibi-
lité d'intégrer le BCU a un module activateur de bus
terrain dans un réseau Profinet. Linterconnexion via
le bus terrain permet de commander et de contréler
plusieurs BCU depuis un systéme d'automatisation
(parex. APD). Le module bus est prét pour étre monté
sur un rail DIN. Il suffit de le pousser latéralement sur
le BCU.



Exemples d’application
Braleur 1 allure
Régulation : Tout/Rien.

Le mélange gaz-air est adapté aux exigences de

l'application par l'intermédiaire de la fonction de
pré-ventilation et post-ventilation paramétrable.
ébit d'air dans larrivée
happement.
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allures
on: Tout/Rien ou Tout/Peu

Lacommande BCU gere le refroidissement et

la ventilation. Le brlleur démarre au débit mini-
mum. Dés que les conditions de fonctionnement
sont atteintes, la commande BCU autorise la
régulation. Selon le paramétrage, l'ouverture et
T2/1GI la fermeture de la vanne d’air sont commandées
@ par le programme ou de l'extérieur via la borne
d’entrée 2.

Process control (P

FCU 500
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Process control (PCC)

FCU 500 API
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Braleur a régulation modulante
Régulation: continue

La commande BCU gere le refroidissement et
la ventilation. Le clapet d'air est amené en posi-
tion d'allumage par le BCU. Le brGleur démarre
au débit minimum, un régulateur progressif
trois points commande la pui ce du braleur
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Controle de flamme par la température
Sur les équipements a haute température
(température > 750 °C), la flamme peut étre
controlée indirectement par la température. La
flamme doit étre contrélée de maniére conven-
tionnelle aussi longtemps que la température
dans le four reste infériedre a 750 °C.

Dés que la températdre dansfle four est supé-
rieure a la tempégatlre d’autoallumage du
mélange gaz-air > 750°0C), le FCU informe, via la
sortie HT fiable, les commandes de braleur que
le four est en fonctionnement haute tempéra-
ture (HDakes commandes de brileur passent
lors de lactivation de 'entrée HT en mode de
fonctionnément haute températire. Elles fonc-
tionhent sans exploitation du‘signal de flamme,
leurisystéme de contrdle deflalmme’interne de
l'appareil n'est pas en jharche.

Sila températuredufourdescend en dega de la
température d’autoalldmage (< 750 °C), le FCU
met la sortie HT haorstension. Aucun signal n'est
plus@resent surdes entrées HT des commandes
de brileur. Lesysignaux de flamme sont de nou-
veau controlés par Uintermédiaire de la cellule
UVou de 'électrode d’ionisation.

En cas de défaut d'un composant de surveil-
lance de la température (par ex. rupture ou
court-circuit de la sonde) ou de panne secteur,
le controle de la flamme est transféré aux com-
mandes de braleur.

Mode de fonctionnement menox® pour

la réduction de la formation de NO,,

La commande de brileur BCU 565 commande par
impulsion le braleur BIC..M en mode Tout/Rien. La
régulation du braleur pour BIC..M a lieu sans régu-
lation pneumatique du rapport air/gaz. La pression
d’alimentation de gaz est régulée par le régulateur
de pression gaz VAD, le réglage de la puissance du
brGleur souhaitée s'effectue via la vanne de préci-
sion VMV. La commande de la puissance est assu-
rée par U'intermédiaire du servomoteur IC 40 et de
la vanne papillon BVH. Un pressostat air en amont
du braleur contréle le fonctionnement de la vanne
papillon. Un contrdle du rapport air/gaz de la zone
ou du four est en outre nécessaire.

Dés que le controleur de température de sécurité STW
signale une température de four > 850 °C (1562 °F),

le brGleur peut étre basculé en mode de combustion
sans flamme (mode bas NO, menox®) de maniére a
réduire nettement les émissions NO,.

Le passage au mode bas NO, menox” supprime
la contre-pression de la flamme dans le tube
en céramique TSC. Si la pression d’alimentation
de gaz est constante, le débit de gaz augmente
d’environ 15 %. En mode bas NO, menox”, la
position d’ouverture de la vanne papillon se fait
plus petite en fonction du rapport de pression.
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Raccordement PROFINET par module
bus BCM

Le systeme de bus transmet, du systeme d'auto-
matisation (API) au BCU/BCM, les signaux de
commande de démarrage, de réarmement, de
commande de la vanne d’air, de ventilation du
four ou de refroidissement et dé ehauffage pen-
dant le service. Dans le sens'inverse, il transmet
les états de fonctionnement, Lintensité du cou-
rant de flamme et 'étatactuel du programme.

Les signaux de cémmande relevantde la sécu-
rité, comme la chaine de'séeurité, la ventilation
et Uentrée HT, sonttransmis indépendamment
de la communication pasbus par Uintermédiaire
de cébles séparés.

Commande cyclique TOUT/RIEN pour
braleurs jusqu’a 360 kW

Pourles process qui exigent'uheplage de régu-
lation supérieure a 10il et/@li une circulation
importante de 'latmosphéré du four pour assurer
une tempéfatufe homgagene, par ex. fours de
traitement thermiquiera basse et moyenne tem-
pératurgdans lamétallurgie.

Dans,le‘cas de la commande cyclique TOUT/
RIEN apport de puissance au process est réglé
grace au rapport variable du temps de fonction-
nement et du temps de pause. Grace a ce type
de commande, l'impulsion de sortie du braleur
est toujours pleinement efficace et la convec-
tion dans le four est alors maximale, méme
lorsque le chauffage est diminué.

Le systeme pneumatique regle la pression du
gaz proportionnellement a la pression de lair et
sert a maintenir le rapport air/gaz constant. Il
agit, en méme temps, de dispositif de protection
contre le manqgue de pression d’air.

Lallumage et la surveillance des différents bra-
leurs sont assurés par la commande de braleur
BCU 560.

Les fonctions centrales de sécurité telles que la
pré-ventilation, le controle d’étanchéité, l'inter-
rogation des détecteurs de débit et des pressos-
tats (Gazmini» GazZmaxi, Airmini) SoOnt assurées par
le FCU 500.



Régulation modulante de braleurs

Pour les process qui n'ont pas besoin d’'une im-
portante circulation dans le four, par ex. les fours
de fusion d’aluminium.
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Code de type

BCU Commande de brileur
560 Série 560
565 Série 565
Q Tension secteur: 120V CA, 50/60 Hz
W 230V CA,50/60Hz
Co Sans systeme de controle d'étanchéité
Cl Avec systeme de controle d’étanchéité
Commande de la puissance:
FO sans
F1 avec interface pour servomoteur IC
F2 avec interface pour servomoteurs RBW
F3 commande de la vanne d’air
uo Controle parionisation ou par cellule UV en cas de
fonctionnement avec gaz
Entrée numérique :
DO sans
D1 pour fonctionnement haute température
D2 pour menox”
KO Sans barnes enfichables
K1 Bornes enfichables a vis
K2 Bornes enfichables a ressorts
E Emballa

Caractéristiques techniq

Tension secteur:
BCU..Q:120V CA,-15/+10 %, 50

BCU.W: 230V CA,-15/+10 %, 50/6
pour réseaux mis e n.

A de consommati ropre

(164 ft) maxi.
2canique: Poids : 0,7 kg.

Environnement:
Température ambiante :
-20a+60°C (-4 a +140°F),
condensation non admise.

Type de protection : IP 20 selon CEI 529.

Interlocuteur
Information www.kromschroeder.com = Process Heat = Sales
technique pour ce Elster GmbH
produit Strotheweg 1 - 49504 Lotte (Baren)

Allemagne

www.docuthek.com Tél +49541 1214-0

hts.lotte@honeywell.com
www.kromschroeder.com

Terme recherché:
BCU 560, BCU 565
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V/11 VA, en plus d’eni. D
CA’env. 3W/5,5V, [o)

Maintenance

Le fonctionnement des sorties fiables (sorties
devanneV1,V2 et V3) du module de commande
est controlé. En cas de défaut, 'état de sécurité
(séparation secteur des sorties de vanne) est
assuré via un second circuit d’arrét. En cas de
défaut (par ex. défaut 36), le le de com-
mande doit étre remplacé.

Rechange/option de c odule
de puissance,
voir www.partde

de pannes,
d'ingénierie

Sous réserve de modifications

techniques

visant a améliorer nos produits.
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Tous droits réservés.
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