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Seguridad
Leer y guardar
U
A.&a Leer detenidamente las instrucciones

antes del montaje y de la puesta en funcionamiento.
Después del montaje dar las instrucciones al explota-
dor. Este dispositivo debe ser instalado y puesto en
servicio observando las normativas y disposiciones
en vigor. Las instruccionesg€stan también disponibles
en www.docuthek.comt

Explicacion de simbolos

e, 1,2,3.. =Accion

> = Indicacion

Responsabilidad

No asumimos ninguna responsabilidad de,los dafios
causados Por lalinobservancia de las instrucciones
0 porel uso'no conforme.

Indicaciones de seguridad

Lagfinformaciones impaftantespara la seguridad son
indicadas en las instrugeiones como se muestra a
continuacions

v
"/\ PEL
Advierte gligro de muerte.
N 4
(0]
& posible peligro de muerte o de lesion.

M PRECAUCION
Advierte de posibles danos materiales.

Solo un especialista en gas puede llevar a cabo to-
dos los trabajos de mantenimiento y reparacion.
Los trabajos eléctricos solo los puede realizar un
especialista en electricidad.

Modificacion, piezas de repuesto

Esta prohibida cualquier modificacion técnica. Usar
solamente las piezas de repuesto originales.

Modificaciones de la edicion 11.11

Se han modificado los siguientes capitulos:
—  Comprobar el uso

- Montaje

— Preparativos para la puesta en servicio
— Puesta en funcionamiento

— Datos técnicos

— Logistica

—  Declaracion de incorporacion




Comprobar el uso Designacion de las piezas

Quemadores para calentar instalaciones de procesos
térmicos industriales. El quemador ZIC combinado
con el set de tubo ceramico TSC se puede hacer
funcionar en hornos industriales o instalaciones de
calentamiento con revestimiento de ladrillo o fibra.
No es necesario bloque refractario. Para gas natural,
gas ciudad y GLP. Otros tipos de gas bajo demanda.
Su funcion solo se garantiza dentro de los limites in-
dicados - ver también pagina .

Cualquier uso distinto se considera no conforme.

Quemador
Estado constructivo, potencia nominal Qp,ay, tipo de
gas — ver placa de caracteristicas.

7IC 165HB-0/35-(18)D _Ip)
BR 84246518] BE 74970471 | BK 18
lamax 630 kw[GasN[sN  [17.11.)

Cadigo tipo

brlda de horno é
de caracterist
gacion dw& (en ZIC..-100,
..-200)
& Anillo de apri@

zcw Q:{?r:giﬁg; gﬁrsayg;;a?gp cuellg)tg de Docume unta (curvas de caudal,
165-200 Tamario a& d|a ra | cteristicos de trabajo, hoja
R ] ista de repuestos, plano de
H blanda y declaracién de incorporacion)
B natural lar en la cabeza del quemador las letras y
G Butano, p no, p no/butano mero de identificacion con las indicaciones
M Butano, propafe, propano/butano n la placa de caracteristicas.
L oenc OI’I
D Gas de coqueria, gas a
L Lanza de en
R enci onexion max. rt
ongitud de la prolofigac el
q o&mm]:
-0 sin
-10 100
200
M Posicid za del quemador
/235, ]

Tubo ceramico
Longitud y diametro — ver placa de caracteristicas.

-(1) hasta N.dei icacion de la cabeza del

-(199) quemador

-(1E) hasta Versién de alta temperatura I Ko er
-(199E) ) Q TSC 165A154-300/35-Si- 1500
A-F Estado constructivo (Rs [MA si-1500]SN




Caddigo de tipo

Codigo Descripcion
TSC Set de tubo ceramico
165 - 200 Tamano del quemador
A Cilindrico
154, 180 @ de salida D4 [mm]
-300 Longitud del tubo L8 [mm]
/35- Posicion de la cabeza del
quemador L9 [mm]
Si-1500 Material del tubo ceramico
| L8
L9
|-—>

D4

Designacion de las piezas

&G

Junta del tubo del'quemador
7 Tubo cerdmico
& Placade caracteristicas

Montar el tubo ceramico

N g
PRECAU
tar el tub al centrado y sin tension
, mecanica, pa r que resulte danado.
Desmontar uro de transporte y eliminarlo.

Para ello, desmontar la brida de apriete o el anillo
de apriete.

> Para el montaje del tubo ceramico se desmonta
el suplemento del quemador. Para ello, la caja
de aire se puede colocar verticalmente sobre
una superficie de trabajo lisa.

> Al desmontar el suplemento del quemador en

ZICW, evitar el desarrollo del polvo y no dafar
la superficie del aislamiento interior.

E-3

5 Depositarehsuplemento del quemador de forma
querles aislantes queden protegides frente a
danos:

Sin'prolongacion del quemador:

Montar el
tubo cerami-
co centrado
y libre de
tensiones.

w4 Alinear cen-
QJ/'trado el tubo

—

ceramico.

Apretar en
cruz.




Con prolongacién del quemador > Quemador con prolongacion:

Montar el
tubo cerami-
co centrado Montaje en el horno

y libre de > Al realizar el montaje
tensiones.

Colocar las
unidades de
parejas de
arandelas de
seguridad.

de caracteris-
ticas del tubo
ceramico.

Apretar en
cruz.

Aislar el tubo ceramico
> Proteger la prolongacion d
sobrecarga térmica.

eramico como minimo hasta la
i mm




Conexion de aire, conexion de gas

ZIC 165 Rp 1% DN 100
ZIC 200 Rp 2 DN 150
> Conexidn roscada segun DIN 2999, medidas

de la brida segun DIN 2633, PN 16.

Montar tuberias flexibles o compensadores
para evitar las tensiones o la transmision de
vibraciones.

Observar que no estén dafadas las juntas.

A\ PELIGRO

iPeligro de explosion! Tener cuidado
uniones sean estancas al gas.

>

>

e la

Conexioén a conexiones ANSI/NPT

Ces
Japtador].

ZIC 165
ZIC 200
n la brida.
ida J al tubo de aireqF

> Paralanzas de encendido integradas se necesita
el set de toberas con racor roscado NPT, ver

péagina [13 (Set de toberas].

Conexiones para lanza de encendido en el
ZIC..L:

> Conexion de aire la.

> Conexion de gas ga.

> Potencia lanza de encendido: 1,5 kW.

I N~

Rp 2
7" NPT

ontar el suplemen quemador
El supl o d@uemador se puede girar
hasta la leseada por pasos de 90°.

de la brida de conexion entre
to del quemador v la caja de aire.

> Apretar en cruz el suplemento del qguemador
con max. 37 Nm (27,3 Ibf ft).




Cableado

/\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de
comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!

> Utilizar cables de alta tension (no blindados) para
los cables de encendido y de ionizacion.
FZLSi 1/6 hasta 180 °C (356 °F),
N.° de referencia 04250410, o
FZLK 1/7 hasta 80 °C (176 °F),
N.° de referencia 04250409.

Electrodo de ionizacién I

> Instalar el cable de ionizaciérialejado de las
lineas de la red y de las fuéntes de emisiones
perturbadoras y evitar las influencias eléctricas
extranas. Longitud max.del cable de ionizacion —
ver las instrucciones de utilizacion del contraol
de quemador.

Conectar el glectrodo de ionizacion con el gontrol
de quemador a través del cable de ionizacion.

Electrodé de encendido Z

>

>  Longitud del cable de encendido: fniéx: & m (15 ft),
Se recomienda < 1 m (40").

> Engaso deencendido centinuo, longitud max.
dehcable de encendideyl 'm (40").

> Ipstalar por separadg el cable de encendido y
AURca por el interior de un tubo metalico.

> Instalar el cable derencendido separado de los
cables de ionizacion y de UV.

>  Serecomienda un transformador de encendido

>7,5kV,>12 mA, con lanza de encendido: 5 kV.

Electrodo de ionizacion y electrodo de
encendido

[

U (2

—
—

6 Conectar el cable dedtierra al quemador! ERr¢aso
de operacion.cen un solo electrodo, éstablecer
conexion directa\del cable de tierra desde el
quemadaral control de quemador.

AAVISO g’
de alta tensionl Es i scindible colo-
a adverten ltadension en el cable
d endido. -

7 | Podra encontraf informaciones mas detalladas
sobrelel ableadd de los cables de ionizacion y
delencendidoen las instrucciones de utilizacion
y efrel esquema de conexiones del control de
quemador y del transformador de encendido.

Preparativos para la puesta en
servicio

Indicaciones de seguridad

> jPonerse de acuerdo sobre el ajuste y la puesta
en servicio del quemador con el propietario o el
disefiador/realizador de la instalacion!
Comprobar toda la instalacion, los equipos co-
nectados aguas arriba y las conexiones eléc-
tricas.

Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
de los dispositivos individuales.

A\ PELIGRO

Realizar la puesta en servicio del quemador solo
con personal especializado.

iPeligro de explosion! jObservar las medidas de
seguridad al encender el quemador!

iPeligro de intoxicacion! Abrir el suministro de
gas y de aire de manera que el quemador siempre
funcione con exceso de aire — jde lo contrario se
formara CO en la camara del horno! jEl CO es ino-
doro y toxico! Realizar andlisis de gases de escape.
> Antes de cada intento de encendido purgar pre-

viamente con aire la camara del horno (5 veces
el volumen de la camara del horno).



> Si el quemador no se enciende después de
varias conexiones del control de quemador:
comprobar toda la instalacion.

Después del encendido, observar la llama y la
indicacion de la presion del gas y del aire en
el gquemador y medir la corriente de ionizacion.
Umbral de desconexion — ver las instrucciones
de utilizacion del control de quemador.

Y4

+ UA -
1

Encender el quemador solo con el caudal
base (entre 10 y 30 % de la potencia nominal
Qmax) —Ver placa de caracteristicas.

/\ PELIGRO

iPeligro de explosion! Llenar la tuberia de gas

quemador cuidadosa y correctamente con ga
ventilarla sin peligro al exterior — jno co ir
volumen de ensayo a la camara del h
Determinar los caudales

Qgas = Pe/H,

3/h)
en kKW (BTU/h)

ion sobre la calidad

11 10,6
Gas natural H (1114)
8,9 8,6
Gas natural L (901)
Propano 25,9 24,4
o (2568)
) 4,09 3,67
Gas ciudad (425)
Butano o #
(34086)

* Datos en kWh/mé, para el poder calorifico
inferior H,, y datos en BTU/SCF para el poder
calorifico superior H,, (valor calorifico bruto)

> Por motivos de seguridad se debe ajustar un
exceso minimo de aire del 5 % (Lambda = 1,05).

Indicaciones para la curva de caudal

> Sila densidad del gas en estado de funciona-
miento es diferente a la de la curva de caudal,
hacer el calculo de conversion de las presiones
al estado de funcionamiento in situ.

§
PB = Pwm-

. Densidad
[kg/m3 (|

as a de caudal

stado defuncionamiento

caudal
fungionamien-

0s se obtie-
la presion de aire
a aire frio adjunta.

L

C‘}air
[m3/h (ft3/h)]

> Tener en cuenta una posible modificacion de
potencia por sobrepresiones o depresiones en
la camara del horno/camara de combustion. Su-
mar las sobrepresiones o restar las depresiones.
Dado que no se conocen todas las influencias
debidas a la instalacion, el ajuste del quemador
a través de las presiones solo tiene una exacti-
tud aproximada. Es posible un ajuste exacto a
través de la medicion del caudal o de los gases
de escape.

Organos de estrangulacion

> La cantidad de aire necesaria para el caudal
minimo del quemador, cuando hay presion de
aire, se determina mediante la posicion de en-
cendido de una valvula de mariposa, mediante
una perforacion bypass en la valvula de aire o
mediante un bypass externo con érgano de
estrangulacion.




Compensacion de aire caliente

> En caso de funcionamiento con aire caliente
debe aumentarse la presion del aire de com-
bustion pair (Lambda = constante).

= 250 ] —
£ 200 —
[-% L~
P
150 i
//
100 +—=
0 100 200 300 400
Tair [°C]

> La presion del gas aumenta en 5 — 10 mbar.
> Lapotencia total del quemador Pg aumenta con
la temperatura del aire T ajy-

2
o 120
L~
110 —~
A
100 ="
0 100 200 300 400
TAir I3
Ajustar la presién del aire para el I '
minimo y el caudal maximo
A7 Cerrar suministro de gas y de al
> Boquilla de medicion de a , terior =
9 mm (0,35").

totalmente el
suministro de
aire.

Patm =
medicion con
respecto a la
atmosfera.

Caudal minimo:

> Encender el quemador solo con el caudal minimo
(entre 10 y 30 % de la potencia nominal Qax —
ver placa de caracteristicas).

['&] Estrangular el suministro de aire en la vélvula

de regulacion de aire y ajustar el caudal minimo

deseado, p. €]. con contacto de final de carrera

0 tope mecdnico.

En las vélvulas de regulacion de

ecesaria con el
drgano de estr aguas arriba

del quemador.

Boquilla de i gas G, J exterior =
9 mm (0,35"
Enc n de gas pgas para el caudal
ne& e curva de caudal para aire frio
adj .

[

ar ("WC)]

Pair 1

[on.

Pgas PRair
/

-

Qair
[m3/h (fte/h)]

ans

Aflojar el
tornillo con
2 vueltas.




Lanza de encendido integrada en el ZIC..L:

> Toma de presion de aire I, & exterior = 9 mm
(0,35").

> Toma de presion de gas g, @ exterior = 9 mm
(0,35".

Aflojar los
tornillos con
2 vueltas.

> Lanza de encendido:
Pgas = 30 — 50 mbar,
Paire = 30 — 50 mbar.

> jControlar la estabilidad de la llama y la corri
de ionizacion!

> Las presiones de gas y de aire de

Puesta en funcionamient

Ajustar el cau :

Situar | en posicion de encendido.

/& Limitar jdad maxima de gas.

> Si se ha montado aguas arriba del quemador
un érgano de estrangulacion de gas regulable,
abrir el érgano aprox. un cuarto.

['&] Abrir el suministro de gas.

['81] Encender el quemador.

> Transcurre el tiempo de seguridad del control
de quemador

['8 Si no se forma ninguna llama, comprobar pre-
siones de gas y de aire del ajuste de arranque
y adaptarlas.

['81] En caso de funcionamiento con bypass (p. €.

con regulador de proporcion de gas): comprobar

la tobera del bypass y corregirla si fuera nece-

sario.

['81 En caso de funcionamiento sin bypass (p. &j.
con regulador de proporcion de gas sin bypass):
aumentar el ajuste del caudal minimo.

['81 Comprobar el ajuste basico o el bypass del ele-
mento de ajuste del aire.

['8] Controlar la posicion del ajuste de caudal en la
tuberia de aire.

['&1 Comprobar el ventilador.

['&] Desbloquear el control
de nuevo el quemad

> El quemador se i

emador y encender

namiento.
['s1l ;Controlar la amay la corriente
de ioniza te de caudal minimo!

r
inimo.

‘orma ninguna llama — ver pagina

>
Observa ion de la llama.
&1 En cﬁ; ario, adaptar los ajustes para el

Llevar el quemador a caudal maximo, tanto por
aire como por gas, y observar la llama al hacerlo.
iEvitar la formacion de CO — al aumentar, hacer
funcionar el quemador siempre con exceso de
airel

>  Sise haalcanzado la posicién maxima deseada
de las valvulas de regulacion, ajustar la presion
de gas pgas @ traves del drgano de estrangula-
cién aguas arriba del quemador.

>

Reajustar el caudal de aire:

[/ Controlar la presion de aire py;, en el quemador y,
si fuera necesario, adaptarla a través del érgano
de estrangulacion del aire.

['8 Si se utilizan diafragmas de estrangulacion de
aire: controlar la presion de aire py v, si fuera
necesario, retocar el diafragma.




/\ PELIGRO

iPeligro de explosion e intoxicacion en caso de
ajuste del quemador con falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el
quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del
horno! jEI CO es inodoro y toxico! Realizar analisis
de gases de escape.

e Sies posible, realizar medidas de caudal del
gas y del aire, determinar Lambda vy, si fuera
necesario, reajustar.

Comprobar la estanquidad

/\ PELIGRO

Para que no se produzca ningun peligro a causa
de una fuga, comprobar la estanquidad de las
conexiones que llevan gas en el quemador inme-
diatamente después de la puesta en servicio del
quemador.

(1]

> Evitar la formdcion de agua de condensa-
cién por peghetracion de atmdsfera del hor=
no en el cuerpo_del quemador. ER .caso
de teMmperaturas de horno superiores a
500 LC (932 °F) enfriar constantementefe! que-
mador desconectado con un pegueno caudal de
aire— ver pagina [10 (Aire de enfriamiento).

Aire de enfriamiento

> Rara el enfriamiento'de los’componentes del
quemador cuando el quemador esta desco-
nectado ha de fldirun determinado caudal de
aire de acuerdo con la temperatura del horno.

6 .
zic

/

o N
Aire de enfriamiento a 450 °C,
caudal de aire a la potencia nominal [%]

™~

[=1]

4

Aire de enfriamiento a 20 °C,

caudal de aire a la potencia nominal [%]

! T 12

0 Lo
700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Temperatura del horno [°C]

Diagrama: el caudal de aire relativo en tanto por
ciento, referido al caudal de aire a la potencia
nominal de los distintos tamanos, se indica en el
diagrama. Para aire caliente (450 °C), los datos
del eje derecho estan referidos al caudal de aire
normalizado con la potencia nominal.
Mantener conectado el ventilador de aire hasta
que el horno se haya enfriado.

Bloquear los ajustes y documentarlos

1 Crear el protocolo de medicién.

2 Llevar el quemador al caudal mimimo y egémpro-
bar el gjuste.

Llevar varias veces el'quemador al minimo y al
maximo, y, al hdcerle, vigilaridas presiones de
ajuste, los valores de los'gases de escape vy la
imagen dedallama.

Retirardos  dispositivos de medicion y/ cerrar las
tomas depresion—apretar los tornillos prisioneros.

5 | Bloquearysellar los elementos de ajuste.

6. Provocafunallo de llama, pgejr desenchufando la
clavija del electrodo de ionizadién; elfelé de llama debe
cerrarla valvula de seguridad deligas y avisar fallo.

B2 Repetir frecueritemente 10s procesos de co-
nexion y desconexion, observando el control
de quemadof alsdhacerlo.

»8 | Creayel protocolo de aceptacion.

9
Ry g
Por S una modificacion incontrolada del

f | quemador, se puede producir un des-
i

>

3

4

e la proporcion gas-aire y con ello estados
uncionamiento inseguros. jPeligro de explosion
en caso de formacion de CO en la camara del
horno! iEl CO es inodoro y toxico!

Mantenimiento

Se recomienda un ensayo del funcionamiento una
vez al semestre.

A AVISO

iPeligro de quemaduras! Los gases de escape emiti-
dosy los componentes del quemador estan calientes.

1 ;Comprobar los cables de ionizacion y de en-
cendido!
2 Medir la corriente de ionizacion.
> Lacorriente de ionizacion debe ser por lo menos
de 5 pA, y no debe oscilar.
4
+ pA -
|
3 Desconectar y dejar sin tension la instalacion.
4 Interrumpir el suministro de gas y de aire — no

modificar los ajustes de los érganos de estran-
gulacion.



Controlar los electrodos de encendido e
ionizacion

I ) @Q

|_‘4- ]

> Tener cuidado de que se mantenga inalterada
la longitud del electrodo.

7] Eliminar la suciedad de los electrodos v los ais-
lantes.

0

[81 Si estan dafados el pomo en estrella® o el ai
lante &, sustituir el electrodo.

> Antes de cambiar el electrodo, medir la
total L.

911 Conectar el nuevo electrodo por
clavija de sujecion # con la bujia .

[0l Ajustar la bujia y el electrodo a la longitud
medida L. }

do del electrodo en el sup
acilita mediante el @»

> Tan pronto como se ha desmontado el suple-
mento del guemador, se debe cambiar la junta

de la brida de conexion.
A7 Depositar el suplemento del quemador en un

lugar protegido.

Segun el grado de suciedad y de desgaste: cam-
biar las varillas de los electrodos de encendido/
ionizacion y la clavija de sujecion durante los

trabajos de mantenimi — ver pagina
cendido e ioni

>

[Controlar los electr

‘zacién].

48 Comprobar la
térmicas.

encia

e los electrodos.
e diedar alineado con la cara
eza del quemador.

El aisla

anterio?e

[
> Distancia del electrodo de encendido a la cla-
vija de masa o a la tobera de gas: 2 + 0,5 mm
(0,08 + 0,02".

N

2 £0,5mm

(0.08 +0.02")

[20/ Cuando se ha enfriado la cdmara del horno,
controlar el tubo ceramico a través de la brida
del horno.




Junta de
brida de
conexion
nueva.

> Atornillar el suplemento del quemador con max.
37 Nm (27,3 o ft).

25 Aplicar tension a la instalacion.

26 Abrir suministro de gas y de aire.

28 |levar el guemador al'caudal minime y compa-
rar las presiones de ajuste con &l protocolo de
aceptacion.

29 |levar varias veces el quemador al minimo vy al
maximo, y, al hacerlogwigilarias presiones de
ajuste, los valores de'los gases de escape vy la
imagen de la llama.

APELIGRO

iPeligro de explosion e intoxicacion en caso de

ajuste del quemador con falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el

quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del

horno! jEl CO es inodoro y toxico! Realizar analisis

de gases de escape.

30 Crear el protocolo de mantenimiento.

Ayuda en caso de averias

/\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de
comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!
iRiesgo de lesiones! Las cabezas de quemador
tienen cantos afilados.

Resolucion de las anomalias p rsonal
especializado autorizado. 4 y 3
>  Sial comprobar el quemador no se détecta nin-
gun defecto, buscar el'defecto,a partir del control
de quemador y siguiendo sus ihstrucciones de
utilizacion.
2 Averias
I Causa
¢ Remedio

§2° :Ebgliemador no se pone enfuncionamien-
to?

AL Lag vélvulas no'Se.abren.

el Comprobar el suministro'éléctrico y el cableado.

» ! | El controlide estanquidad indica fallo.
e Comprobar valvulas y estanquidad.
e Teneren clienta las instrucciones de utilizacion
dehcontrol de estanquidad.
a §

['as valvulas de regulacion no se situan en la
posicion de caudal minimo.
"% Controlar las lineas de impulsos.

I La presion de entrada del gas es demasiado
reducida.
Comprobar suciedad en el filtro.

I Presion de gas y de aire demasiado reducida en
el qguemador.
Comprobar los érganos de estrangulacion.

I El control de quemador indica fallo.

Controlar los cables de ionizacion y la corriente
de ionizacion.

Comprobar si el gquemador tiene suficiente pues-
ta a tierra.

Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
del control de quemador.

¢El quemador produce fallo después de
haber quemado perfectamente?

I Ajustes equivocados de los caudales de gas o
de aire.

Comprobar presion de gas y de aire.

I No se produce chispa de encendido.
Comprobar el cable de encendido.
Controlar el suministro eléctrico y el cableado.



Comprobar si el quemador tiene suficiente pues-
ta a tierra.

Comprobar los electrodos — ver pagina [i 1
Controlar los electrodos de encendido e ionid

yacion).

El control de quemador indica fallo.
iComprobar el cable de ionizacion!
Medir la corriente de ionizacion: conectar un
microamperimetro en el cable de ionizacion — co-
rriente de ionizacion minima 5 pA — sefal estable.

y4

+ pA -

Cabeza del quemador sucia.

Limpiar las perforaciones del gas y del aire, y |as
ranuras del aire.

Eliminar las incrustaciones de la cabeza del que-
mador.

A\ AVISO

v \
iRiesgo de lesiones! Las ca e’mador
tienen cantos afilados.

Oscilaciones de presion‘extremas en la camara

del horno.

e Consultar a Elster Kremsehroder los coneeptos
de regulacion.

Accesorios

Pasta ceramica

>

Para evitar uha seldadura fria en las uniones atornilla-
das después de‘cambiar componentes del quema-
dor, aplicar pasta ceramica en los correspondientes
puntos de union.

N° de referencia: 05012009.

Set adaptador

0D G2
o @8x

Para la conexion del ZIC a conexiones NPT/ANSI.

Quemador Set adaptador | N.° de referencia
ZIC 165 BR 165 NPT 74922636
ZIC 200 BR 200 NPT 74922637

Set de toberas
> Para la conexion a rosca NPT para lanzas de
encendido integradas, bajo demanda.

Datos técnicos

Presion previa del gas: apfox. de 20 a 50 mbar,
presion previa del aireg@prox.‘de 25440 mbar,
siempre en funcion.de la forma'dedallama, el tipo de
gasy la temperatUra del aire (en cuanto a presiones
de gas y de dire, ver diagramas caracteristicos de
trabajo en [vww.decuthek.con).
Escalopamientodde 1a longitud déliguemador:
10040

Tipos,de gas: gas natural, GLP (enyforma de gas) y
gas decoqueria; otros gases bajo demanda.
Tipogde regulacion:

escalonada: Todo/Nada, Tedo/Poco/Nada,
continua: A constante.

Componenteg,dél quemador en su mayoria de acero
especial resistente a'la corrosion.

Cuerpo:

ZIC: Ste

Control: ‘cen electrodo de ionizacion (sonda UV op-
cional).

Encendido: directo, eléctrico, opcionalmente con
lamza de encendido.

Temperatura maxima del horno:

hasta 1450 °C (temperaturas mas elevadas bajo
demanda).

Temperatura maxima del aire:

ZIC: 450 °C,

ZICW: 500 °C.

Temperatura de almacenamiento: de -20 °C a +40 °C.
Quemador Peso* [ka]

ZIC 165 23

ZIC 200 34,6

* Longitud constructiva mas corta.
A AvISO

afecta solo a ZICW

Informacion segun el Reglamento REACH n.°
1907/2006 articulo 33. El aislamiento contiene
fibras ceramicas refractarias (RCF) / lana de vidrio
de silicato de aluminio (ASW). RCF/ASW figuran
en la lista de candidatos del Reglamento europeo
REACH n.° 1907/2006.


http://www.docuthek.com

Transporte

Proteger el dispositivo contra efectos externos ad-
versos (golpes, impactos, vibraciones). Tras recibir
el producto, comprobar los componentes del sumi-
nistro, ver pagina R_(Designacion de las piezas).
Comunicar inmediatamente los dafios ocasionados
por el transporte.

Almacenamiento

Almacenar el producto en un lugar seco y limpio.
Temperatura de almacenamiento: ver pagina
Tiempo de almacenamiento: 2 afios antes del primer
uso. Si el tiempo de aimacenamiento es mayor, la du-
racion total de la vida Util se reducira de forma exac-
tamente proporcional (periodo de tiempo adicional).
Embalaje

Desechar el material de embalaje de acuerdo con
las normas locales.

Eliminacion

Las piezas del dispositivo deben desecharse de
forma separada segun las normas locales.

Declaracion de incorporacion

segun 2006/42/CE, Anexo Il, n.° 1B

El producto ZIC es una cuasi maguina segun el

articulo 2g, y esta destinado exXelusivamente a la

incorporacion en o para el montaje,con otro equi-

pamiento o maquina.

Se aplican y se han cumplido |0s siguiehtes requisitos

esenciales de seguridad y de salud'de acuerdo con

el Anexo | de esta Directiva:

Anexo |, articulos 1.1.8y1.1.5, 1.3.2, 1.3.4,/1.5.2,

1.74

Se ha elaborado la‘documentacion téchica€speci-

fica_eonforme al Anexo VIl B, y se transmitira en

forma electroniea’ala autoridad nacional competente

Cliando esta lo solicite.

Se hanaplicado las siguiedteshormas (armonizadas):

— EN,746-2 (2010) €Equipos de tratamiento té-
rmico industrialifrequisitos de seguridad para
la combustién y sistemas de manutencion de
combustibles

Contacto

— EN ISO 12100 (2010) — Seguridad de las
maquinas. Principios generales para el disefo.
Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.
(ISO 12100:2010)

La cuasi maquina no se podra poner en servicio

hasta que se haya confirmado que la maquina a

la que se ha de incorporar el producto arriba desi-

gnado cumple las disposiciones de la directiva para
maquinas (2006/42/CE).

Elster GmbH

/ Declaration of Incorporation
{accordingto 2006/42/EC, Anmex NG, 18

Einbauerklarung
nach 2006/42/EG, Anhang Il Nr. 18

Folgendes Procut/ The foloing product

Brenner firGas

B0, BIOA, ZI0, BIC, BICA, ZIC:
BIOW, ZIOW, BIew., Zicw.

‘boon e

Aonang | vice

1 Anre, A
113,115,132 188, 152,174

Baiional auoriiés o equos! as  dia e

en

EN 150 121002010

uhd ikomifderung (S0121002010)
‘Satlygfiachinoy - Gan@lgrincpos ordosign - Risk assassimont
an i redueton 150 12109:2010)

(2008/42/EG) entspricht,

2008427eC.

Bte o)

24002014
Daum  /Date

Sandra

Certificacion

Aprobacion para Rusia

G

Certificacion Gosstandart segun reglamento técnico.
Aprobacion Rostekhnadzor (RTN).

Puede recibir soporte técnico en la sucursal/repre-
sentacion que a Ud. le corresponda. La direccion la
puede obtener en Internet o a través de la empresa
@ Elster GmbH.

Se reserva el derecho a realizar modificaciones téc-
nicas sin previo aviso.

E-14

elster
Kromschroder

Elster GmbH

Postfach 28 09, D-49018 Osnabrlick

Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Blren)

T +495411214-0

F +49 541 1214-370

info@kromschroeder.com, www.kromschroeder.com
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