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Seguridad
Leer y guardar
U
A.&a Leer detenidamente las instrucciones

antes del montaje y de la puesta en funcionamien-
to. Después del montaje dar las instrucciones al
explotador. Este dispositivo tiene que instalarse y
ponerse en servicio siguienda’las normativas vigen-
tes. Lasinstrucciones estéhn también disponibles en
www.docuthek.com.

Explicacion de simbolos

e, 1,2,3.. =Accion

> = Indicacion

Responsabilidad

No asumimos ninguna responsabilidad de,los dafios
causados Por lalinobservancia de las instrucciones
0 porel uso ' no conforme.

Indicaciones de seguridad

Lagfinformaciones impaftantespara la seguridad son
indicadas en las instrugeiones como se muestra a
continuacions

A
"/\ PEL
Advierte gligro de muerte.

de posible peligro de muerte o de le-

"1 PRECAUCION

Advierte de posibles danos materiales.

Sdlo un especialista en gas puede llevar a cabo todos
los trabajos. Los trabajos eléctricos solo los puede
realizar un especialista en electricidad.

Modificacion, piezas de repuesto
Esta prohibida cualquier modificacion técnica. Usar
solamente las piezas de repuesto originales.

Transporte

Tras recibir el producto, comprobar los componentes
del suministro (véase Designacion de las piezas).
Comunicar inmediatamente los dafios ocasionados
por el transporte.

Almacenamiento

Almacenar el producto en un lugar seco. Temperatura
ambiente: véase Datos técnicos.



Comprobar el uso Designacién de las piezas

Quemadores para calentar instalaciones de procesos
térmicos industriales. El guemador BIC o BICA com-
binado con el set de tubo ceramico TSC se puede
hacer funcionar en hornos industriales o instalaciones
de calentamiento con revestimiento de ladrillo o fibra.
No es necesario bloque refractario. Para gas natural,
gas ciudad y GLP. Otros tipos de gas bajo demanda.
Su funcion soélo se garantiza dentro de los limites
indicados — ver también pagina .

Cualquier uso distinto se considera no conforme.

Quemador

Estado constructivo, potencia nominal Qumax, tipo
de gas y diametro del diafragma de medicion de
gas (desde estado constructivo E) — ver placa de
caracteristicas.

BIC 80HB-0/35-(16)F HR
BR 84032010] BE 74970701 [ BK 16
\Qmax 90,105kw[Gas N|@ 12 [1108)

ﬁ ida de horno 0
acion del quemad anillo de
C(A)..-100 ¢
0 de aprie!
& Documentaci junta (curvas de caudal,
Quemador para gas con cuerpo de diagr @éticos de trabajo, hoja

fundi ién(” de me s, lista de repuestos, plano de
BICA Quemador para gas pode rep% declaracion de incorporacion)
minio
&

Cdédigo de tipo

50-200 emador
R ormal ntrolar en la cabeza del quemador las letras y
H rga, blanda mero de identificacion con las indicaciones
(B; n la placa de caracteristicas.
M
L
D
L
Ne!
uemador [mm]:
sin
- 100
-2 200
/35- Posi
/135- osici la cabeza del quemador
/235- [mm]
N° de identificacion de la cabeza del
-(1) - -(99) quemador
B-F Estado constructivo
z Version especial



Tubo ceramico
Longitud y diametro — ver placa de caracteristicas.

e
O TSC 65A048-300/35-Si1500

(Rs__ [mA si-1500[sN_J

Cédigo de tipo

Caodigo Descripcion

TSC Set de tubo ceramico

50 - 200 Tamano del qguemador

A Cilindrico

B Reducido

020 - 180 & de salida D4 [mm]

-200, -250, -300 Longitu.q del tubo L8 [mm]

/35-, /135- Posicion de la cabeza del
quemador L9 [mm]

Si-1500 Material del tubo ceramico

L9
| -——|

N\

Designacion de las piezas

Junta del tub@ dehguemador
7 Tubo ceramiico
& Placa dejearacteristicas
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Montar el tubo ceramico

! PRECAUCION

Montar el tubo ceramico centrado vy libre de ten-
siones, para evitar que resulte dahado.

Para el montaje del tubo cefamico se desmonta
el suplemento del quepnador.4Para ello, la caja
de aire se puede colocar verticalmente sobre una
superficie de trabajo lisa.

ADepositar el suplemento del quemador de forma
quelos aislantes queden protegidos frente a da-
fos:

Sin prolongacion del quemador

Alinear cen-
trado el tubo
ceramico.

> La brida de apriete y la brida del horno han de
cerrar enrasadas entre si.



Con prolongacion del quemador

g

Alinear cen-
trado el tubo
ceramico.

> Apretar el anillo de apriete hasta el tope.

> Llave de gancho, ver pagina .

Aislar el tubo ceramico

> Proteger la prolongacion del quemador contra
sobrecarga térmica.

> Para el aislamiento se recomienda utilizar
piezas moldeadas solidas A« material de fibra
ceramica B resistente a las altagtemperaturas.

> Mantener una holgura anular minima de 10 mm
0,4").

9 Aislar el tubo cer@mico comaminimo hasta la
cabeza del ggemador, como maximo 20 mm
(0,8") detras de la‘cabeza del quemador

> Quemadorsin, prolongacion:

> Quemador con prolongacion:

>04in

Montaje en el horno
> Al realizar el montaje observar que sea estanco
entre la pared del horno y el quemador.

Fijar lafplaca
de caracteris-
ticas del tubo
ceramico.

Ti Conexion de gas | Conexion de aire
po GA LA*
BIC 50 Rp 12 Rp 17
BICA 65 Rp 12 @ 48 mm
BIC 65 Rp % Rp 172
BIC 80 Rp % Rp 2
BIC 100 Rp 1 Rp 2
BIC 125 Rp 1% DN 65
BIC 140 Rp 172 DN 80
* Hasta el tamafo de quemador 100: conexion
roscada,
a partir del tamano de quemador 125: conexion
por brida,

BICA 65: conexion de tubo flexible.
> Conexion roscada seguin DIN 2999, medidas de
la brida segun DIN 2633, PN 16.
> Montar tuberias flexibles o compensadores para
evitar las tensiones o la transmision de vibra-
ciones.
> Observar que no estén danadas las juntas.

A\ PELIGRO

iPeligro de explosion! Tener cuidado de que las
uniones sean estancas al gas.

E-4



> En el suministro, la conexion roscada de gas se
encuentra frente a la conexion de aire y se puede
girar en pasos de 90°.

Conexion a conexiones ANSI/NPT
> Parala conexion a ANSI/NPT se necesita un set

adaptador, ver pagina [[5 (Accesorios].

Tipo Conexion de gas | Conexion de aire
GA LA

BIC 50 Y2 —14 NPT 1% -11,5 NPT
BICA 65 2 —14 NPT Z1,89"
BIC 65 % — 14 NPT 1% -11,5 NPT
BIC 80 % — 14 NPT 2-11,5NPT
BIC 100 1-11,5NPT 2-11,5 NPT
BIC 125 1% -11,5 NPT &2,94"

BIC 140 1% -11,5 NPT @ 3,57"

> De BIC 50 a BIC 100: utilizar adaptador NPT
J para la conexion de aire LA y adaptador para
rosca NPT H para la conexion de gas GA.

BIC 125, BIC 140: soldar [a brida K al tubo de
aire P para la cenexionde aire’'LA vy utilizael
adaptador para resea NPT H para la conexion
de gas GA

> Paralanzas de encendido integradas se necesita
el set de toberas con racor roscado NPT, ver
pagina {5 (Set de toberas].
Conexiones para lanza de encendido en el
BIC..L
> A partir del tamafo de quemador 65:
Conexion de aire la: Rp 3/8".
Conexion de gas ga: Rp 1/4".
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> Potencia lanza de encendido:d,5 kW.

Montar el suplemento del'quemador

El suplemento del quemador se puede girar hasta
la posicion,deseada por pasos de 90°.

Insertar la juntaade la brida de conexion entre el
suplemento del‘\guemador vy la cajayde aire.

[ \‘V}@‘l
'\ \)

> Atornillar el suplemento del quemador: en el caso
de BIG(A)50~ 100 con max. 15 Nm (11 Ib ft), en el
caso,de BIC 125-140 con max. 30 Nm (22 Ib ft).

Cableado

JA\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de
comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!

> Utilizar cables de alta tensién (no blindados) para
los cables de encendido y de ionizacion:
FZLSi 1/6 hasta 180 °C (356 °F),
N° de referencia 04250410, o
FZLK 1/7 hasta 80 °C (176 °F),
N° de referencia 04250409.

Electrodo de ionizacion |

> Instalar el cable de ionizacion alejado de las li-
neas de la red y de las fuentes de emisiones @
perturbadoras y evitar las influencias eléctricas
extranas. Longitud max. del cable de ionizacion



— ver las instrucciones de utilizacién del control
de quemador.

> Conectar el electrodo de ionizacién con el control
de quemador a través del cable de ionizacion.

Electrodo de encendido Z

> Longitud del cable de encendido: max. 5 m (15 ft),
se recomienda < 1 m (40").

En caso de encendido continuo, longitud max.
del cable de encendido 1 m (40").

Instalar por separado el cable de encendido y
nunca por el interior de un tubo metdlico.
Instalar el cable de encendido separado de los
cables de ionizacion y de UV.

Se recomienda un transformador de encendido
>7,5kV,>12 mA, con lanza de encendido: 5 kV.
Electrodo de ionizacion y electrodo de
encendido

I

>

>

>

>

6 jConectar el cable de tierraial quemador! En caso
de operacion con un solo electrodo, establecer:
conexion directaddel cable de tierra desde el.qué-
mador al controlde quemador.

©
1&colo-

sion! Es impre:
a de alta tel | cable
' Q

W2'Padra encontrar inforpiaciones méas detalladas
sobre el cableado de 1os cables de ionizacion y
de encendido en,las instrucciones de utilizacion
y en el esquema deé conexiones del control de
quemador y del transformador de encendido.

Preparativos para la puesta en
servicio

Indicaciones de seguridad

> Ponerse de acuerdo sobre el ajuste y la puesta
en servicio del quemador con el propietario o el
disefador/realizador de la instalacion!
Comprobar toda la instalacion, los equipos co-
nectados aguas arriba y las conexiones eléctricas.
Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
de los dispositivos individuales.

>

@D

/A PELIGRO

Realizar la puesta en servicio del quemador sélo
con personal especializado.

iPeligro de explosion! jObservar las medidas de
seguridad al encender el quemador!

iPeligro de intoxicacion! Abrir el suministro de
gas y de aire de manera que el quemagdor siempre
funcione con exceso de aire — id ontrario se
formara CO en la camara del h es ino-
ape.
Antes de cada intentodde encendida barrer pre-
viamente con aire la camara‘del horno (5 veces
el volumen de la ¢amara del horno).

Si el quemador no se.enciende después de.varias
conexiongsidel, control de quemador se ha de
comprebar toda la instalacion.

Después del encendido, observamia llama 'y la
indicacion deda presion del gas y del aire en
ehquemadory medir la corfiente de ionizacion.
Umbral de desconexion —\er las instrucciones
de utilizacion del control de quemador.

doro y toxico! Realizar anélis'm g
>

> ‘Encender el quemador solo con el caudal base
(entre 10y 40 % de la potencia nominal Qqax) —Ver
placa de caracteristicas.

/\ PELIGRO

iPeligro de explosion! Llenar la tuberia de gas al
quemador cuidadosa y correctamente con gas y
ventilarla sin peligro al exterior — jno conducir el
volumen de ensayo a la camara del horno!

Determinar los caudales
VGas = Pg/H,

vLuft= VGas * A Linin

Vgas: Caudal de gas en m3/h (ft3/h)

Pg: Potencia del quemador en kW (BTU/h)

Hy: Poder calorifico del gas en kWh/ms (BTU/ft3)
Vi ust: Caudal de aire en m3/h (ft3/h)

A: Lambda, razon de aire

Lmin: Demanda minima de aire en m3/m3 (ft3/ft3)
Utilizar el poder calorifico inferior Hy,.

La correspondiente empresa suministradora de
gas proporcionara la informacion sobre la calidad
del gas existente.

AVARVAR VARVAR VARV

\Y%



Gas natural H 1 (1);)3) (?3(;2)
Gas natural L (886%) (géi)
Propano (225?0%) (28Aé;)
Gas ciudad égg) g’gg)
SR (5?;122) (13 ' ﬁ)

> Por motivos de seguridad se debe ajustar un
exceso minimo de aire del 5 % (Lambda = 1,05).

Indicaciones para la curva de caudal
> Si la densidad del gas en estado de funciona-

[mbar (in WC)]
Pair 1

Pgas
APgas
/

Pair
/

resion en la camara del
tion. Sumar las sobre-

e medicion integrado!

miento es diferente a la de la curva de caud , "
hacer el calculo de conversion de las presio ontar piezas de ion y valvula de bola
al estado de funcionamiento in situ. N rosca interiof, se r € Apgas en el diafragma

Pg= PM

> &w: Densidad del gas de a caudal
[kg/m3 (Ib/ft3)]

> Og: Densidad delgas funC|onam|ento
[kg/m3 (Ib/ft3)]

> ppm: Presion del e caudal

> pg: Presiondelg defun0|onam|

Quemador diafra: medicio

[&iPorm e los caudales calcula en

la pre as Pgas Y 1a presio ire Pair de

al para aire frio

T - L
Vair
[m3/h (ft3/h)]

Vgas

> Tener en cuenta una posible limitacion de potencia
por sobrepresiones o depresiones en la camara
del horno/camara de combustion. Sumar las so-
brepresiones o restar las depresiones.

Quemador con diafragma de medicion de gas

['87Por medio de los caudales calculados se obtienen
la presion diferencial Apggs Y la presion de aire paye
de la curva de caudal para aire frio.

Pieza de reduccion con rosca interior y rosca ex-
terior: se producen diferencias de las curvas de
caudal cuando se monta una pieza de reduccion
con otra seccion con respecto a la conexion ros-
cada de gas GA o cuando se atornilla una valvula
de bola directamente al quemador.

Boquilla de reduccién con rosca exterior y rosca
exterior: no se produce ninguna diferencia con
respecto a las curvas de caudal.

iObservar que no resulte perturbado el flujo en
el diafragma de medicion!

Dado que no se conocen todas las influencias
debidas a la instalacion, el ajuste del quemador
a través de las presiones soélo tiene una exacti-
tud aproximada. Es posible un ajuste exacto a
través de la medicion del caudal o de los gases
de escape.




Organos de estrangulacién

> La cantidad de aire necesaria para el caudal mi-
nimo del guemador, cuando hay presién de aire,
se determina mediante la posicién de encendido
de una vélvula de mariposa, mediante una per-
foracion bypass en la valvula de aire 0 mediante
un bypass externo con drgano de estrangulacion.

> Los quemadores a partir del estado constructivo
E (ver placa de caracteristicas) estan dotados
con un ajuste de caudal de gas. Este sustituye
al 6rgano de estrangulacion en la tuberfa de gas.

Compensacion de aire caliente

> En caso de funcionamiento con aire caliente debe
aumentarse la presion del aire de combustion
(Lambda = constante).

= 250 =
£ 200 -
a "

150 o

L
100 =
0 100 200 300 400
Tair [°C]

> La presion del gas aumenta en 5 — 10 mbar.
> Lapotencia total del quemador Pg aumenta ¢
la temperatura del aire Tpj;. 3

120

Pg (%]

100
00 0 300

4
irdCl

Qor =9 mm (0,35").
110 o
}5 Q)

Ajustar la presion del aire para el caudal

minimo y el caudal maximo

[ Cerrar suministro de gas y de aire.

BIC

> Boquilla de medicion de aire L, & exte-
rior =9 mm (0,35").

b‘ ‘\F °* .
S e

- Datm. ‘ <® Patm =
= S medicion con
0 (e respecto a la
> 2 atmodsfera.

t ,\

la de medicion de aire L, & exte-

L4 Abrir
totalmente el
suministro de
aire.

patml=l
medicion con

respecto a la
atmosfera.

Caudal minimo

> Encender el quemador sélo con el caudal minimo
(entre 10y 40 % de la potencia nominal Qunax — Ver
placa de caracteristicas).



[6'Estrangular el suministro de aire en la vélvula de
regulacion de aire y ajustar el caudal minimo de-
seado, p. gj. con contacto de final de carrera o
tope mecanico.

En las valvulas de regulacién de aire con bypass,
determinar el orificio de bypass de acuerdo con
el caudal deseado y la presion previa existente.

Caudal maximo

[77Situar la valvula de regulacion de aire en la posi-
cion de caudal maximo.

[8'Ajustar la presion de aire pg;, necesaria con el
organo de estrangulacion de aire aguas arriba
del quemador.

[9'Si se utilizan diafragmas de estrangulacion de
aire: controlar la presion de aire pgj-

Preparar la medicion de presion del gas para

el caudal minimo y el caudal maximo

[A7Para el posterior ajuste de precision en el que-
mador, antes se tienen que conectar todos lo
dispositivos de medicion.

> Mantener todavia cerrado el suministro

> Bogquilla de medicion de gas G, &
9 mm (0,35").

Quemador sin diafragma de medicion d

[2'Encontrar la presién de gas par
necesario en la curva d P
adjunta.

[mbar (in WC)]
Pair

caudal
aire frio

Aflojar el tornillo con 2 vueltas.

Quemador

udal de

dalpara aire frio

[
-

\ air
[m3/h (ft3/h)]

&

Vgas

OQM presion del gas aguas arriba del diafragma

de medicion, p2 presion del gas aguas abajo
del diafragma de medicion. Rango de medicion:
preseleccionar aprox. 15 mbar.

Aflojar los
tornillos con
2 vueltas.

Lanza de encendido integrada en el BIC..L

> Toma de presion de aire I, @ exterior = 9 mm
(0,35".

> Toma de presion de gas g, & exterior = 9 mm
(0,35".




Aflojar los [
tornillos con
2 vueltas.

Aflojar la con-
tratuerca.

> Lanza de encendido:
Pgas = 30 — 50 mbar,
Paire = 30 — 50 mbar.

> jControlar la estabilidad de la llama 'y la corriente
de ionizacion!

> Las presiones de gas y de aire de la lanza de
encendido han de ser superiores a las presiones
de gas y de aire del quemador principal.

ministro de gas.
der el quemador.

Puesta en funcionamiento urre el ti e s&uridad del control

llama, comprobar pre-
ire del ajuste de arranque y

Encender y ajustar el quemador

A AVISO .
iAntes de cada arranque del quen ( ncionamiento con bypass (p. €j. con
suficiente ventilacion de la cé horno! e proporcion de gas): comprobar la

mentar el ajuste del caudal minimo.

. 48 Comprobar el ajuste basico o el bypass del ele-
mento de ajuste del aire.

A4 Controlar la posicién del ajuste de caudal en la
tuberia de aire.

[A5/Comprobar el ventilador.

[46/Desbloquear el control de quemador y encender
de nuevo el quemador.

> El quemador se enciende y se pone en funcio-

aprox. un cl namiento.
> uemadore fragma de medicion A7 Controlar la estabilidad de la llama y la corriente
de gas, cerrare e caudal con 10 vueltas de ionizacién con el ajuste de caudal minimo!
aprox.: Umbral de desconexion — ver las instrucciones

de utilizacion del control de quemador.

Y4

+ A -
|

[480Observar la formacion de la llama.
A9EN caso necesario, adaptar los ajustes para el
caudal minimo.

® [20'Si no se forma ningunallama — ver pagina
PN caso de averiag].



Ajustar el caudal maximo

[24lLlevar el quemador a caudal méximo, tanto por
aire como por gas, y observar la llama al hacerlo.
iEvitar la formacion de CO — al aumentar, hacer
funcionar el quemador siempre con exceso de
aire!

Quemador sin diafragma de medicion de
gas: si se ha alcanzado la posicion maxima
deseada de las valvulas de regulacion, ajustar
la presion de gas pgyas @ través del organo de
estrangulacion aguas arriba del guemador.

>

Quemador con diafragma de medicion de
gas: gjustar la presion diferencial Apggs a traves
del drgano de estrangulacion o a través del aju

de caudal integrado.

iNo modificar
el ajuste del

S

abierto al 100 % de

ajuste de caudal es
fabrica.

ajustar dal aire

Controlar la de aire pgi en el quemadory,

si fuer sario, adaptarla a través del érgano
lacion del aire.

lizan diafragmas de estrangulacion de
controlar la presion de aire py,;, Y, si fuera
esario, retocar el diafragma.

PELIGRO

iPeligro de explosidn e intoxicacion en caso de

ajuste del quemador con falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el

quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del

horno! jEI CO es inodoro y toxico! Realizar andlisis

de gases de escape.

[29/Si es posible, realizar medidas de caudal del gas y
del aire, determinar Lambda y, si fuera necesario,
reajustar.

Comprobar la estanquidad

A\ PELIGRO

Para que no se produzca ningun peligro a causa
de una fuga, comprobar la estanquidad de las
conexiones que llevan gas en el quemador inme-
diatamente después de la puesta en servicio del
quemador.




> Evitar la formacion de agua de condensa-
cion por penetracion de atmadsfera del hor-
no en el cuerpo del quemador. En caso
de temperaturas de horno superiores a
500 °C (932 °F) enfriar constantemente el qué-
mador desconectado con un pequeno caudalde
aire — ver pagina [12_(Aire de enfriamiento.

Aire de enfriamiento

> Para el enfriamiento de los componentés del que-
mador cuando el quemador esta desconectado
ha de fluir un determinado caudal de aire de
acuerdo con la temperaturadel horno.

'
IE ¢ BIC, hldA;
oo
=
O E 5
g8 e
ﬂé’ .g 4 / ? 5 .g
5 €5
;E 15} 6 2%
a Ea
[oRRe]
4 oo
i—; > z .g
o 23g
o °
g0 0 3
3 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 =
o o

Temperatura del horno [°C]

> Diagrama: el caudal de aire relativo en tanto por
ciento, referido al caudal de aire a la potencia
nominal de los distintos tamafos, se indicaen el
diagrama. Para aire caliente (450 °C), los datos
del eje derecho estéan referidos al caudal de aire
normalizado con la potencia nominal.

> Mantener conectado el ventilador de aire hasta
que el horno se haya enfriado.

Bloquear los ajustes y documentarlos

1 Crear el protocolo de medicion.

2 Llevar el quemador al caudal minimo y comprobar
el ajuste.

3 Llevar varias veces el quemador al minimo y al
maximo, y, al hacerlo, vigilar las presiones de
ajuste, los valores de los gases de escape y la
imagen de la llama.

4 Retirar los dispositivos de medigion y cerrar las
tomas de presion — apretar logftornillgs’prisione-
ros.

5 Bloquear y sellar los elementos de gjuste.

6 Provocar un fallo de llama, p. gj. desenchufando
la clavija del electfodo de ionizacion; el relé de
llama debe cerrar'lavaltila,de seguridad del gas
y avisar fallo.

7 Repetir frécuentemente los procesos de'conexion
y desc@nexion, observando el control'de. quema-
dor al hacerlo.

8 Crear el protocolo de aceptacion:

| IGRO \J

icacion incontrolada del
8 ede producir un des-
ajuste de la pro -aire y con ello estados

»de funcional guros. jPeligro de explosion
en caso de formacion de CO en la camara del
hornqh s inodoro y toxico!

Mantenimiento

Selrecomienda un ensayo del funcionamiento una
vez al semestre.

A AVISO

iPeligro de quemaduras! Los gases de escape
emitidos y los componentes del quemador estan
calientes.

1 Comprobar los cables de ionizacion y de encen-
dido!
2 Medir la corriente de ionizacion.
> La corriente de ionizacion debe ser por lo menos
de 5 pPA, y no debe oscilar.

en el quem:

+ PA -
|

3 Desconectar y dejar sin tension la instalacion.

4 Interrumpir el suministro de gas y de aire — no
modificar los ajustes de los drganos de estran-
gulacion.



Controlar los electrodos de encendido e
ionizacion

g

> Tener cuidado de que se mantenga inalterada la
longitud del electrodo.

[Z'Eliminar la suciedad de los electrodos y los ais-
lantes.

0

lante &}, sustituir el electrodo.

> Antes de cambiar el electrodo, medir la |
total L.

[9Conectar el nuevo electrodo por
clavija de sujecion # con la bujia .

[A0lAjustar la bujia y el electrodo_a la Iowud

medida L.

o del electrodo en el suplen
acilita mediante el @.

> Tan pronto como se ha desmontado el suplemen-
to del quemador, se debe cambiar la junta de la

brida de conexion.
[A7Depositar el suplemento del quemador en un

lugar protegido.

> Segun el grado de suciedad y de desgaste: cam-
biar las varillas de los electrodos de encendido/
ionizacion y la clavija de sujecion durante los tra-
bajos de mantenimiento — vérpagina
[os electrodos de encendido.ionizacin].

A8 Comprobar la pre hdlé suciedad y grietas
térmicas.

A AvIS
iRiesgo de
tienen canto:

s cabezas de quemador

ponentes del
mica en los ¢
on, para evita
atornilladas
omprobar la posi€ion

El aislante debe qu
terior de za@el

: aplicar
ndientes pun-
ura fria en las

a5 (Accesorios].
los electrodos.
lineado con la cara an-
quemador.

5

< ! [
Distancia del electrodo de encendido a la cla-

vija de masa o a la tobera de gas: 2 + 0,5 mm
(0,08 + 0,02").

N

2 0,5 mm
(0.08 £0.02in)

o

[20/Cuando se ha enfriado la cdmara del horno, con-
trolar el tubo ceramico a través de la brida del
horno.




Junta de
brida de
conexion

> Atornillar el suplemento del quemador: BIC(A)
50— 100 con méx. 15Nm (11 Ib ft), BIC 125 -140
con max. 30 Nm (22 Ib ft).

26 Aplicar tension a la instalacion.

27 Abrir suministro de gas y de aire.

28

29| levar el quemador al caudal minimo y compa-
rar las presiones de,ajuste con el protogblo de
aceptacions

30 Llevarvarias veces el quemador al'minimo y al
maximo, y, al hacerlo, vigilar |as presiones de
ajuste, los, valores de los gaseside escape vy la

imagen deaflama.
‘V

RO
iPeligro de explo: xicacion en caso de
ajuste del quema n falta de aire! Ajustar
el suministro de gas y de aire de manera que el
quemador siempre funcione con exceso de aire —
ide lo contrario se formara CO en la camara del
horno! jEl CO es inodoro y toxico! Realizar analisis

de gases de escape.

31 Crear el protocolo de mantenimiento.

Ayuda en caso de averias

/\ PELIGRO

iPeligro de muerte por electrocucion! jAntes de
comenzar los trabajos en las partes eléctricas, des-
conectar las lineas eléctricas y dejarlas sin tension!
iRiesgo de lesiones! Las cabezas de quemador
tienen cantos afilados.

Resolucion de las anomalias p rsonal
especializado autorizado. 4 y 3

> Sial comprobar el quemador no se détecta nin-
gun defecto, buscar el defectoia partir del control
de quemador y siguiendo susiinstrucciones de
utilizacion.

? Averias
I Causa
¢ Remedio

§2°:Elguemador no se pone enfuncionamien-
to?

BlLasvalvulas no $eabren.

SlComprobar el suministro€léctrico y el cableado.

» ! El control de,estanquidad indica fallo.
e Compraobar valvulas y estanquidad.
e Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
déleontrol de estanquidad.

B asWalvulas de regulacion no se sitdian en la po-
sicion de caudal minimo.
% Controlar las lineas de impulsos.

La presion de entrada del gas es demasiado re-
ducida.
Comprobar suciedad en el filtro.

Presion de gas y de aire demasiado reducida en
el quemador.
Comprobar los érganos de estrangulacion.

El control de quemador indica fallo.

Controlar los cables de ionizacion y la corriente
de ionizacion.

Comprobar si el guemador tiene suficiente puesta
a tierra.

Tener en cuenta las instrucciones de utilizacion
del control de quemador.

¢ El quemador produce fallo después de ha-
ber quemado perfectamente?

Ajustes equivocados de los caudales de gas o
de aire.

Comprobar presion de gas y de aire.



['IINo se produce chispa de encendido.

[l&Comprobar el cable de encendido.

'8l Controlar el suministro eléctrico y el cableado.

sl lComprobar si el quemador tiene suficiente puesta
a tierra.

['&7Comprobarlos electrodos—ver paginal 3 (Controla
os electrodos de encendido e ionizacion].

['INEI control de quemador indica fallo.

[l&liComprobar el cable de ionizacion!

& Medir la corriente de ionizacion: conectar un mi-

croamperimetro en el cable de ionizacion — co-
rriente de ionizacion minima 5 pA — sefial estable.

Y4

+ pA -

[l Cabeza del quemador sucia.

[&lLimpiar las perforaciones del gas y del
ranuras del aire.

&' Eliminar las incrustaciones de la cabeza

mador.
4

A AvisO
de quemador

Y

e-

iRiesgo de lesiones!
tienen cantos afilados.

a

de pr emas en |

Ister Kromschréderé tos
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Accesorios

Llave de gancho

BIC 50, BIC 65
BIC 80, BIC 100
BIC 125, 140

am

&

ra evitar una so dadLg en las uniones atornilla-

s despué ambiar componentes del quema-

or, aplicar ica en los correspondientes
puntos d .

N% : 05012009.
& tador

S

BICA 65

Past

% Eax@&‘

BIC 50-100 BIC 125-140

Para la conexién del BIC, BICA a conexiones NPT/
ANSI.

BIC 50 BR 50 NPT 74922630
BIC 65 BR 65 NPT 74922631
BICA 65 = 75456281
BIC 80 BR 80 NPT 74922632
BIC 100 BR 100 NPT 74922633
BIC 125 BR 125 NPT 74922634
BIC 140 BR 140 NPT 74922635

> Enel BICA 65 solo se requiere, en el lado del gas,
un adaptador para rosca NPT.

Set de toberas
> Para la conexion a rosca NPT para lanzas de
encendido integradas, bajo demanda.




Datos técnicos

Quemador

Presion previa del gas: aprox. de 20 a 50 mbar,
presidn previa del aire: aprox. de 25 a 40 mbar,
siempre en funcion de la forma de la llama, el tipo de
gas Yy la temperatura del aire (en cuanto a presiones
de gas y de aire, ver diagramas caracteristicos de
wato on vy doc fhek cond

Escalonamiento de la longitud del quemador:
100 mm.

Tipos de gas: gas natural, GLP (en forma de gas) y
gas de coqueria; otros gases bajo demanda.

Tipo de regulacion:

escalonada: Todo/Nada, Todo/Poco/Nada,
continua: A constante.

Componentes del guemador en su mayoria de acero
especial resistente a la corrosion.

Cuerpo:

BIC: GG (fundicion gris),

BICA: AIS.

Vigilancia: con electrodo de ionizacion (sonda UV
opcional).

Encendido: directo, eléctrico, opcionalmente cén
lanza de encendido.

Temperatura maxima del horno:

hasta 1450 °C (temperaturas mas elevadas b&jo
demanda).

Temperatura maxima del aire:

BIC: 450 °C,

BICA: 200 °C.

Almacenamiento: almacenaren,un lugar seco.

Quemador “WPEE0* [kq] '
BIC 50 ‘ 5 &
BIC 65 6,6

BICA 65 . 27 QI
BIC 80 10,7
BIC1000 W N ¢
BICA25 19,7

BIC 40, ~ O 267

* Longitud constructiva magcorta'sin tubo ceramico.

Tubo, ceramico

Material: SI-1500.

Temperatura maxima del horno: hasta 1450 °C.
Temperatura maxima del aire: hasta 450 °C.
Temperatura maxima del material: hasta 1500 °C.

Certificacion
Aprobacion para Rusia
(&

Eertificacién Gosstandart seqin GOST-H.
Aprobacion Rostekhnadzor (RTN).

Puede recibir soporte técnico en la sucursal/repre-
sentacion que a Ud. le corresponda. La direccion la
puede obtener en Internet o a través de la empresa
@ Elster GmbH.

Se reserva el derecho a realizar modificaciones téc-
nicas sin previo aviso.

elster
Kromschroder

Elster GmbH

Postfach 28 09, D-49018 Osnabriick

Strotheweg 1, D-49504 Lotte (Blren)

T +495411214-0

F +49 541 1214-370

info@kromschroeder.com, www.kromschroeder.com
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