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Magnetantrieb M und
Klappengehduse K

zur stufigen Regelung
von Kalt- und Warmluft
an Industriebrennern

Betriebsanleitung
@ Bitte lesen und aufbewahren

Zeichenerklarung
@, 1,2, 3... = Tatigkeit
> = Hinweis

Alle in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Tatigkeiten diirfen
nur von autorisiertem Fachper-
sonal ausgefiihrt werden!
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SePvoder
®

Servomotor M ve klape
govdesi K

Endiistriyel brilérlerde
soguk ve sicak

havanin kademeli olarak
regiilasyonu icin

Kullanim Kilavuzu
@ Liitfen okuyun ve saklayin

isaret aglklama5|
. 1,2,3... =Calisma
= Uyan

Bu kullanim kilavuzunda acik-
lanmig olan tiim caligmalar yal-
nizca yetkili personel tarafindan
yapilacaktir!

SProder
@

Elektromagneticky pohon
M a téleso klapky K

ke stupnové regulaci
studeného a teplého
vzduchu na prumyslo-
vych horacich

Navod k obsluze
® Prosime procist a dobre odlozit

Vysvétleni znacek
®,1,2,3... =d¢innost
> = upozornéni

VSechny v tomto navodu k pro-
vozu uvedené éinnosti smi pro-
vadét jen odborny, autorizovany
personal!

Proder

Naped elektromagnety-
czny M i korpus prze-
pustnicy K

do stopniowej regulaciji
zimnego i cieptego
powietrza na palnikach
przemystowych

Instrukcja obstugi

® Prosze przeczytac i przecho-
waé

Objasnienie oznaczen
®,1,2,3... =czynnos$c
> = wskazéwka

Wszystkie czynnosci opisane
w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢é wykonywane wytacz-
nie przez autoryzowany serwis!

ls(zgrrgder
)

SNeKTPOMarHUTHbIN
npueop, M un 3acnoHka K

Ans cTyneH4yaToro pery-
NMPOBaHNSA XONOAHOIo U
Tenmnoro Bo3gyxa y npo-
MbILLIEHHbIX FOPENoK

PykoBoacTBO Mo
Kcnnyatauumn
@ [oxanyicra, NPOYTUTE N COXpaHUTe

ObGbsicCHEHNE 3HAKOB
®,1,2,3... =[encrsre
> = YKa3aHue

Bce ykasaHHble B 3TOM “PyKOBOACTBE Mo
KCyaTauMu”  [eiCTBUA  paspeluaeTcs
MPOBOAVTH TOMLKO YTIONHOMONEHHbIMM Ha
3T0 Cneuvanucramm!
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M magneses miikddtetés
és K csappantyuhaz
hideg és meleg levegore
allasos szabalyozasahoz
ipari égéknél

Uzemeltetési utasitas
@ Kérjiik, olvassa el és 6rizze meg

Jelmagyarazat
@, 1,2, 3, .= tevékenység
> = tajékoztatas

Ezen lizemeltetési utasitasban felsorolt
valamennyi tevékenységet kizardlag
erre feljogositott szakszemélyzettel
szabad elvégeztetni!

WARNUNG! UnsachgemaBer Ein-
bau, Einstellung, Veranderung, Be-
dienung oder Wartung kann Ver-
letzungen oder Sachschaden
verursachen.

Anleitung vor dem Gebrauch le-
sen. Dieses Gerat muss nach den
geltenden Vorschriften installiert
werden.

UYARI! Talimatlara aykir yapilan
montaj, ayar, degistirme, kullanim
ve bakim caligmalari, yaralanma
veya maddi hasarlarin olusmasina
neden olabilir.

Cihazi kullanmadan énce kullanim
kilavuzunu okuyun. Bu cihaz
gecerli olan teknik yénetmeliklere
g6re monte edilecektir.

VYSTRAHA! Neodborné zabu-
dovani, nastaveni, zmény, obslu-
ha nebo udrzba mohou vést k
ohrozeni zdravi a vécnym $ko-
dam.

Pfed pouzitim si procist navod.
Pfistroj musi byt instalovan podle
platnych predpisu.

UWAGA! Niefachowy montaz, re-
gulacja, przerébki, obstuga lub
konserwacja moga by¢ przyczyna
wypadkéw i szkéd materialnych.
Przed wykorzystaniem urzadzenia
nalezy przeczyta¢ instrukcje ob-
stugi. Montaz urzadzenia nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z obowig-
zujacymi przepisami.

NPEAYNPEXKAEHUE! HenpasunbHble
MOHTaX, Hanagka, npuMeHeHVe,
yrnpaBneHve ¥ TexHuyeckoe
00CnyXvBaHe MoryT npvBecT K
HecHacTHOMy Cydalo W aBaput.
[epen  nMpuvMeHeHVeM  MPOYeCTb
"PykoBOACTBO". Mprbop AomkeH ObiTb
CMOHTVPOBaH COMacHO AEMCTBYIOLLIVIX
MPeAnCcaHi 1 HopM.

FIGYELMEZTETES! Szakszer(itlen
beszerelés, bedllitas, médositas, ke-
zelés vagy karbantartas sériiléseket
vagy anyagi karokat okozhat.
Hasznalat el6tt olvassa el az
utasitast. Ezt a késziléket a hata-
lyos elirasoknak megfeleléen kell
beépiteni.

Luft-Magnetklappen

Umgebungstemperatur und Schutz-
art — siehe Typenschild

Max. Betriebsdruck: 130 mbar
Schalthaufigkeit: beliebig
Klappengehause K fur Kaltluft und
Warmluft bis max. 550 °C

Magnetantrieb
M..R: langsam &ffnend: ca. 2-4 s
langsam
schlieBend: ca.2-4s
M..N: schnell 6ffnend: <05s
schnell schlieBend: < 0,5s
M..L: langsam &ffnend:  ca. 10's
schnell schlieBend: < 0,5s

q3

Hava manyetik klapeleri

Ortam sicakligi ve koruma tard
icin tip etiketine bakiniz.

Max. Isletme basinci: 130 mbar
Kumanda sikhigi: sinirsiz

Klape gdvdesi K soguk hava ve
550 °C'ye kadar olan sicak hava
igin

Manyetik motor

M..R: yavas acar:yakl. 2-4 saniye

yavas

kapatir: yakl. 2-4 saniye
M..N: hizli acar: < 0,5 saniye

hizli kapatir: < 0,5 saniye
M..L: yavas acar: yakl. 10 saniye

hizli kapatir: < 0,5 saniye

Vzduchové elektroma-

gnetické klapky

Teplota okoli a ochranna tfida —

viz typovy §titek

Max. provozni tlak: 130 mbar

Cetnost spinani: libovolna

Téleso klapky K pro studeny

vzduch a teply vzduch do max.

550°C

Elektromagneticky pohon.

M..R: pomalu otevirajici: cca 2-4 vt.
pomalu uzavirajici: cca 2-4 vt.

M..N: rychle otevirajici: <0,5vt.
rychle uzavirajici: <0,5vt.
M..L: pomalu otevirajici: cca 10 vt.
rychle uzavirajici: <0,5vt.

Przepustnice elektroma-
gnetyczne powietrza

Temperatura otoczenia i rodzaj

ochrony — patrz tabliczka znamio-

nowa

Max. cisnienie pracy: 130 mbar

Czestotliwos¢ zataczania:

dowolna

Korpus przepustnicy K dla

zimnego powietrza i cieptego

powietrza do max. 550 °C

Naped elektromagnetyczny

M..R: wolno otwierajgcy: ok. 2-4 s
wolno zamykajacy: ok.2-4 s

M..N: szybko otwierajagcy: <0,5s
szybko zamykajacy: <0,5s

M..L: wolno otwierajgcy: ok. 10 s
szybko zamykajacy: < 0,5 s

Bo3ayLuHble 3aCSIOHKU C
3MeKTPOMAarHUTHbIM Npu-
BOAOM

Temnepatypa OKpyatollen cpefibl ©

BUA, 3aLLMTBI — CMOTPUTE (PUPMEHHBIV

LUNNbAMK.

Makc. paboyee fasneHve: 130 Mbap

Yactota  KOMMYyTaLWIOHHbIX  OMepaLmi:

niobast

Kopnyc 3acioHkn K s xonogHoro v

Tennoro Bo3fyxa Ao Makc. 550°C

SneKTPOMArHUTHbIA NPUBOL,

M..R: OTKpbIBaeTC MenneHHo: oK. 2-4 ¢
3aKpbIBAETCA MELJIEHHO: OK. 2-4 C

M..N: oTkpbiBaetca Gbicpo: < 0,5 ¢
3aKkpbiBaeTcs Obictpo: < 0,5 ¢

M..L:  otkpbiBaeTcs MeaneHHo: ok. 10 ¢
3akpbiBaetcs Obictpo: < 0,5 ¢

Magneses mikodtetési
leveg6-csappantyu
Kérnyezeti hémérséklet és véde-
lem jellege — lasd a tipustablat
Max. Gzemi nyomas: 130 mbar
Kapcsolasi gyakorisag: tetszéleges
K csappantyuhaz hideg és meleg
leveg6 szamara max. 550 °C-ig
Magneses mikodtetés

lassu nyltasu: kb. 2-4 s
lassu zarasu: kb.2-4s
M.N: gyors nyitasu: <05s
gyors zarasu: <05s
M..L: lassu nyitasu: kb.10s
gyors zarasu: <05s



Vor dem Einbau
beachten

= Klappengehause K und Magnet-
antrieb M werden getrennt gelie-
fert.

= Klappengehause K und Magnet-
antrieb M werden mit vier Sechs-
kantschrauben zusammenge-
baut — vor oder nach dem Einbau
des Klappengehduses in die
Rohrleitung.

= Das Klappengehause K wird zwi-
schen zwei DIN-Flansche in die
Rohrleitung  eingebaut.  Vor-
schweiB3-, Gewindeflansche oder
Reduzierstiicke sind lieferbar.

- Der Magnetantrieb M wird an das
Klappengehause K so angebaut,
dass er senkrecht nach oben
steht — entsprechenden Platz vor-
sehen!

Bei Lieferung: Funktion ,stromlos
geschlossen®.

Bild: Blick vom Anschlussflansch
zum Klappengehause — schema-
tisch.

Umbau auf Funktion
»stromlos offen
= Luftklappe offen

@ Schraube herausnehmen —

@ Scheibe, Kupplungsring und Fe-
der herausnehmen —

@ Luftklappe auf ,geschlossen”
stellen —

@® Feder einlegen und ganz ein-
driicken —

@ Luftklappe um 90° drehen = Fe-
der spannen —

@ Kupplingsring einlegen — Stift in
die Nut der Spindel —

= Klappe prifen: Schabt die Klappe
am Gehduse, Montage wiederho-
len, Klappe um 180° drehen —

@ Scheibe auflegen und mit der
Schraube befestigen.
Die Luftklappe ist jetzt in Ruhe-
stellung offen — lasst sich um 90°
drehen = schlieBen.

KO

Montajdan 6nce dikkat
edilecek noktalar

- Klape gévdesi K ve servomotor
M ayri olarak génderilir.

- Klape gévdesi K ve servomotor
M dort adet civata ile birbirine
monte edilir — bu islem klape
gbvdesinin boru hattina mon-
tajindan 6nce veya sonra yapilir.

- Klape gévdesi K boru hattinda
iki DIN flangi arasina baglanir.
On kaynak, vida digli flanglar
veya redulksiyonlu parcalar sevk
edilebilir.

- Servomotor M, klape gévdesi K
Uzerine dikey olarak yukari dura-
cak sekilde monte edilir — bunun
icin gerekli bos yer birakin!

Sevkiyattaki ayarlama: “normal
(gerilim kapali) kapali” fonksiyonu.
Sekil: Baglanti flangindan klape
g6vdesine dogru bakilmigtir —
sematik olarak.

“normal (gerilim kapal) acik”
fonksiyonuna ayarlama
= hava klapesi agik

@ Civatay sékin —

@ Bilezigi, kuplaj halkasi ve yayi
cikarin —

@ Hava klapesini “kapali” konuma
ayarlayin —

® Yay! yerlestirin ve tam olarak
bastirin —

® Hava klapesini 90° déndurin =
yay! germe —

® Kuplaj halkasini yerlestirin — pi-
mi milin oluguna takin —

- Klapenin kontroli: Klape gov-
deye surtuyorsa montaji tekrar-
layin — klapeyi 180° dénduriin —

@ Bilezigi takin ve civata ile sikin.
Hava klapesi bu durumda durma
pozisyonunda agiktir — 90° dén-
dirdlebilir = kapatma.

Upozornéni pied
instalaci

- Téleso klapky K a elektroma-
gneticky pohon M se dodavaji v
oddéleném stavu.

- Téleso klapky K a elektroma-
gneticky pohon M se smontuiji
pomoci Ctyf Sroubl se Se-
stihrannou hlavou — prfed zabu-
dovanim nebo po zabudovani
télesa klapky do potrubi.

- Instalace télesa klapky K do
potrubi se provede mezi dvé
DIN-pfiruby. Predvarovaci, za-
vitové pfiruby a redukce jsou k
dodani.

- Elektromagneticky pohon M se
pfipoji na téleso klapky K tak,
aby stal smérem doll — dbejte
na potfebny manipula¢ny pro-
stor.

Pfi dodavce funkce “zavieno bez
proudu”

Zobrazeni: schématicky pohled od
pfipojovaci pfiruby k télesu klapky.

Prestavba na funkci
“otevieno bez proudu”
= klapka oteviena

@ Odstranit Srouby —

® vyjmout podlozku, spojovaci
krouzek a pruzinu —

@ nastavit vzduchovou klapku na
“zaviend” —

@ vloZit pruzinu a zcela ji zatlacit —

® vzduchovou klapku natodit o
90° = napnout pruzinu —

@ vlozit spojovaci krouzek — kolik
do drazky tahla —

- prezkousSet klapku: odiré-li se
klapka o pouzdro, zopakovat
montaz, klapku otocit o 180° —

@ vlozit podlozku a upevnit ji Srou-
bem.

Vzduchova klapka je nyni v kli-
dové poloze oteviena — da se
otocit 0 90° = zavfena.

Przed montazem nalezy
uwzglednié nastepujace
wskazowki

- Korpus przepustnicy K i naped
elektromagnetyczny M sa dostar-
czane oddzielnie.

- Korpus przepustnicy K i naped
elektromagnetyczny M nalezy po-
faczy¢ ze sobg przy pomocy czte-
rech $rub z tbem szesciokatnym
przed lub po zamontowaniu kor-
pusu przepustnicy w rurociggu.

- Korpus przepustnicy K nalezy za-
montowaé w rurociagu miedzy dwo-
ma kotnierzami wg DIN. Mozliwe jest
zamowienie kotnierzy do przyspa-
wania, kotnierzy z przytaczem gwin-
towym lub ksztaftek redukcyjnych.

- Naped elektromagnetyczny M
nalezy zamocowac na korpusie
przepustnicy K w taki sposéb,
aby byt on skierowany pionowo
ku gorze — zapewnic dostatecz-
ng ilo$¢ miejscal

W chwili dostawy nastawiona jest funkc-
ja przepustnicy: “przy braku zasilania —
zamknieta”.

llustracja: widok od strony kotnierza
faczacego w kierunku korpusu przepust-
nicy — przedstawienie schematyczne.

Przerdébka na funkcje:
“przy braku zasilania otwarta”
= klapa powietrza otwarta

® Usuna¢ Srube.

® Wyja¢ podkiadke, pierscien
faczacy i sprezyne.

® Ustawi¢  klape  powietrza
w potozeniu “zamknigta”.

® Osadzi¢ sprezyne i docisnag¢ do
konca.

@ Obroci¢ klape powietrza 0 90° =
naprezenie sprezyny.

® Osadzi¢ pierécien taczacy —
wprowadzi¢ kotek w rowek
wrzeciona.

-> Skontrolowaé klape. Jesli klapa
ociera o korpus, powtdrzy¢ mon-
taz po obréceniu klapy o 180°.

® Wtozy¢ podktadke i zamocowacd

Sruba.
Klapa powietrza jest teraz ot-
warta w ustawieniu spoczynko-
wym, a przy obrocie o 90°
zostaje zamknigta.

Mepen MoHTaXkom oGpa-
TWUTb BHUMaHUWe

= Kopnyc 3acnoHkn K v anektpo-
MarHWTHbIM NpYBOA M nocTaBns-
foTCA OTAEMbHO.

= Kopnyc 3acnoHku K v anektpomar-
HWTHbIA NPUBOZ COBMpaloTCs BMeC-
Te  YeTblpbMs  BWHTaMu  C
LecTurpaHHol ronoskon. Coopka
BO3MOXHa [I0 MW Nocsie MOHTaxa
Kopryca 3adioHKM B TPYAOMpoO-
BOAE.

=> Kopnyc 3aciioHku K MOHTUpyeTca B
TpybOoMnpoBoA, Mexay AByMst (naH-
uamu. ®naHupl Mof,  MpYBapKYy,
pe3b0oBble (raHLbl MW nepexops!
MOryT NOCTaBAATLCA.

=> DneKkTPOMarHUTHbIA Npyeog M Tak
yCTaHaBNMBAETCA Ha Kopryce 3a-
CIOHKM K, 4TO OH OpUWEHTVPOBaH
BepPTUKabHO BBEPX — MPedycMoT-
puTe CoOTBETCTBYIOLLEe CBODOLAHOE
MecTo!

Mpwn nocraBke: @YHKUMSA "HOP-
MasbHO 3aKpbITbIA”,

PUCYHOK: BW CO CTOPOHBI MpYcoeay-
HUTENbHOrO (hraHLla Ha Kopryc 3a-
CIOHKM — CXeMaTnHecku.

MNepecrpoiika Ha dyHKuMIO
HOPMarbHO OTKPbITO"
= Bo3ayLuHas 3acsioHka OTKpbITa

@ Yanutb BUHT —

@ YaanuTh Wanby, Kombuo cuense-

HUSA 1 APYXXUHY —

Bo3ayluHYlO  3aC1OHKY  MOCTaBUTH

Ha "“3aKkpbITo”

YNOXuTb MPY>XWHY W MOAHOCTBIO

BOABUTb —

Bo3ayLUHyl0 3acfloHKy MOBEPHYTb

Ha 90° = OKMMaeTCa NpyXuHa —

Ynoxutb KOMbLO cuenneHns —

LUTUATOM B KaHaBKy LUNMHAENA —

[poBEPUTL 3aCNOHKY: €N 3aCOH-

Ka ckobnuT 0 KOpMyc, MOBTOPUTL

MOHTaX, 3aCIOHKYy MOBEPHYB Ha

180° —

@ Ynoxutb Wanby v 3akpenutb
BUHTOM.
Bo3gylHasa  3acioHKy  Tenepb
HaxoamMTCs B MONOXEHWM “HOp-
MafbHO  OTKPbLITO"  —  MOXeT
nosopaymeatbcd Ha 90° = B
NONOXeHWe “3aKpbITo”.

VY ¢ o o o

A beszerelés el6tt vegye
figyelembe az alabbiakat

- A K csappantydhaz és az M
magneses mikodtetés kilon-
kulén kerllnek leszallitasra.

> A K csappantyuhazés az M
magneses mikodtetés négy
hatlapu csavarral lesz 6sszesze-
relve — a csappantyuhaznak
a csBvezetékbe torténd beépité-
se el6tt vagy utan.

= A K csappantythdz a cséve-
zetékbe két DIN-karima kozé
lesz beépitve. Hegeszthet6 tol-
datos, menetes karimak vagy
sz(ikit6 idomok szintén szallit-
hatok.

- Az M magneses miikddtetés a K
csappantythazra ugy szerelen-
dé ra, hogy fuggélegesen felfelé
alljion — a megfelelé hely-
szlkségletrdl elére gondoskodni
kell!

Szdllitaskor: “arammentesen zar-
va” funkcio.

Abra: Nézet a csatlakozé karimatél
a csappantyuhaz iranyaba — vazla-
tosan.

Allitas az
“arammentes nyitva” funkciéra
= levegd csappantyl nyitva

® Vegye ki a csavart —

® Vegye ki a tarcsat, a kap-
csoldgydir(t és a rugét —

® A levegb csappantyut allitsa
“zarva” allasba —

@ Helyezze be a rugét és teljesen
nyomja be —

® Aleveg6 csappantyut 90°-kal for-
gassa el — a rug6t megfesziti —

@ Helyezze be a kapcsologydrit —
rogzitészeget az orsé hornyaba —

- Ellenérizze a csappantylt: ha a
csappantyl a hazhoz hoz-
zadorzsolédik, a szerelést is-
mételie meg, a csappantyut
180°-kal forgassa el —

@ Atarcsat rakja fel és a csavarral
rogzitse.
A levegd csappantyld most nyu-
galmi helyzetben nyitva van —
90°-kal elforgatva — zar.



Umbau auf Funktion
»Stromlos geschlossen
= Luftklappe geschlossen

@ Schraube herausnehmen —

@ Scheibe, Kupplungsring und Fe-
der herausnehmen —

@ Luftklappe auf ,offen” stellen —

@ Feder einlegen und ganz ein-
drliicken —

@ Luftklappe um 90° drehen = Fe-
der spannen —

® Kupplingsring einlegen — Stift in
die Nut der Spindel —

= Klappe prifen: Schabt die Klap-
pe am Gehause, Montage wie-
derholen, Klappe um 180° dre-
hen —

@ Scheibe auflegen und mit der
Schraube befestigen.
Die Luftklappe ist jetzt in Ruhe-
stellung geschlossen — lasst sich
um 90° drehen = &ffnen.

“normal (gerilim kapah) kapali”
fonksiyonuna ayarlama
= hava klapesi kapali

@ Civatay! sokin —

@ Bilezigi, kuplaj halkasi ve yayi
cikarin —

@ Hava klapesini “acik” konuma
ayarlayin —

® Yay! yerlestirin ve tam olarak
bastirin —

® Hava klapesini 90° déndiriin =
yayl germe —

® Kuplaj halkasini yerlestirin — pi-
mi milin oluguna takin —

- Klapenin kontroli: Klape gov-
deye sirtliyorsa montaji tekrar-
layin — klapeyi 180° déndurin —

@ Bilezigi takin ve civata ile sikin.
Hava klapesi bu durumda durma
pozisyonunda kapalidir — 90°
dondurdlebilir = agma.

Prestavba na funkci
“uzavieno bez proudu”
= klapka zavfena

@ Odstranit Srouby —

® vyjmout podlozku, spojovaci
krouzek a pruzinu —

@ nastavit vzduchovou klapku na
“oteviend” —

@ vlozit pruzinu a zcela ji zatlagit —

® vzduchovou klapku natodit o
90° = napnout pruzinu —

@ vlozit spojovaci krouzek — kolik
do drézky tahla —

- prezkouSet klapku: odira-li se
klapka o pouzdro, zopakovat
montaz, klapku otocit o 180° —

@ vlozit podlozku a upevnit ji Srou-
bem.

Vzduchova klapka je nyni v kli-
dové poloze zaviena — da se
otoCit 0 90° = oteviena.

Przerdébka na funkcje:
“przy braku zasilania zamknieta”
= klapa powietrza zamknigta

® Usung¢ Srube.

® Wyja¢ podkiadke, pierscien
faczacy i sprezyne.

® Ustawi¢  klape  powietrza
w potozeniu “otwarta”.

@ Osadzi¢ sprezyne i docisnaé do
konca.

@ Obroci¢ klape powietrza 0 90° =
naprezenie sprezyny.

® Osadzi¢ pierscien taczacy —
wprowadzi¢ kotek w rowek
wrzeciona.

-> Skontrolowa¢ klape. Jesli klapa
ociera o korpus, powtérzyé
montaz po obréceniu klapy
0 180°.

® Wiozy¢ podktadke i zamocowaé

Sruba.
Klapa powietrza jest teraz zam-
knieta w ustawieniu spoczynko-
wym, a przy obrocie o 90°
zostaje otwarta.

Mepectpoiika Ha (yHKLUMIO
HOPMarbHO 3aKpbITO”
= Bo3gyLuHas 3aCI0HKa 3aKpbiTa

@ Yoanutb BUHT —

@ YaanuTb Wanby, Kombuo cuenne-
HUA U MPYXXUHY —

@ Bo3gylwHylo 3aC1oHKy MNOCTaBWTb
Ha "“oTKpbITO"

@ YIoXUTb MPYXWHY W NOMHOCTbIO
BLABUTb —

@ Bo3gylwHylo 3aUIOHKy MNOBEPHYTb
Ha 90° = OKMMaeTCa MpyXuHa —

@ YnoXuTb KOMbLO CUEnneHus —
WTUAT B KaHaBKy WNUHOENA —

= [poBepuTb 3aCSIOHKY: e 3acio-
HKa CKOBMMT O KOpnyc, MOBTOPWUTL
MOHTaX, 3aC/IOHKY MOBEP-HYTb Ha
180° —

@ YOXUTb Wanby v 3aKpenuTb BUH-
TOM.
Bo3pylHas 3acioHka Ternepb Haxo-
OWTCA B MOMOXEHMN “HopMaribHO
3aKPbITO” — MOXET MOBOPa4MBATLCA
Ha 90° = B MoroxeHue “oTKpbITo”.

Atallitas az
“arammentesen zarva” funkcioéra
= levegd csappantyu zarva

@® Vegye ki a csavart —

® Vegye ki a tarcsat, a kap-
csoldgydirit és a rugét —

® A levegb csappantyut allitsa
“nyitva” allasba —

@ Helyezze be a rugét és teljesen
nyomja be —

® Alevegd csappantyut 90°-kal for-
gassa el — a rugét megfesziti —

@ Helyezze be a kapcsology(ir(it —
rogzitészeget az ors6 hornyaba —

-> Ellendrizze a csappantylt: ha a
csappantyl a hazhoz hozza-
dorzsolodik, a szerelést ismétel-
je meg, a csappantyut 180°-kal
forgassa el —

@ Atarcsat rakja fel és a csavarral
rogzitse.
A levegd csappantyld most nyu-
galmi helyzetben zarva van —
90°-kal elforgatva — nyit.

Magnetklappen in die
Rohrleitung einbauen

@ Klappengehduse K in waage-
rechte oder senkrechte Rohrlei-
tung einbauen —

@® Magnetantrieb M an das Klap-
pengehduse K so anbauen, dass
er senkrecht nach oben steht —
der Mitnehmerstift am Klappen-
gehduse K muss in einen der
Schlitze am Magnetantrieb M ein-
rasten —
vier Sechskantschrauben durch
das Gehéuse fuhren und fest-
schrauben —

= Klappengehause K und Magnet-
antrieb M durfen kein Mauerwerk
bertihren - Mindestabstand
20 mm.

@ Klappenstellungsanzeige kontrol-
lieren: Markierung in Richtung
Magnetklappe — wenn ndtig, Si-
cherungsring mit Schraubendre-
her abziehen, Scheibe um-
stecken und  Sicherungsring
wieder eindriicken.

Manyetik klapelerin boru
hattina montaiji

® Klape govdesini K yatay veya di-
key boru hattina monte edin —

@ Servomotoru M, klape gévdesi K
lzerine dikey olarak yukari dura-
cak sekilde monte edin —
klape gévdesindeki K tahrik ka-
mas! servo motorun M yari-
klarindan birine gegmelidir —
dort adet civatayr gdévdeden
gegirin ve sikin.

- Klape gdvdesi K ve servomotoru
M duvara temas etmemelidir —
duvara en az 20 mm aralik
birakilacaktir.

® Klape gdvdesi pozisyon goster-
gesinin kontroll: Isaretleme
manyetik klape yoéninde ol-
malidir — gerektiginde emniyet
halkasini tornavida ile ¢ikarin,
rondelay! dénduriin ve emniyet
halkasini tekrar yerine takin.

Vestavba elektromagne-
tickych klapek do potrubi

@ Téleso klapky K se zabuduje ve
vodorovné nebo ve svislé polo-
ze —

@ clektromagneticky pohon M se
nabuduje na téleso klapky K
tak, aby stal svisle smérem
nahoru —
unaseci kolik na télese klapky
K musi zapadnout do zafrezu
na elektromagnetickém poho-
nuM -

Ctyfi Srouby se Sestihrannou
hlavou prostréit télesem a pev-
né dotahnout —

- téleso klapky K a elektromag-
netického pohonu M se nesmi
dotykat zdi — nejmensi odstup
20 mm.

@ Kontrola oznaceni polohy klap-
ky: oznaceni ve sméru elektro-
magnetické klapky — v pfipadé
potfeby sejmout Sroubovakem
jistici krouzek, podlozku presta-
vit a znovu zatlacit krouzek.

Montaz przepustnicy
elektromagnetycznej
W rurociggu

@ Korpus przepustnicy K nalezy
montowaé w rurociggach po-
ziomych lub pionowych.

® Naped elektromagnetyczny M

zamontowaé na korpusie prze-
pustnicy K w taki sposéb, aby
byt on ustawiony pionowo ku
gorze —
trzpienn zabierakowy na korpu-
sie przepustnicy K musi ulec
zaryglowaniu w jednym
z rowkéw napedu elektroma-
gnetycznego M.
Potaczy¢ oba elementy cztere-
ma srubami z tbem szesciokat-
nym wprowadzonymi do ot-
woréw korpusu.

- Korpus przepustnicy K i naped
elektromagnetyczny M nie mo-
g3 stykac sie ze Sciang — mini-
malny odstep wynosi 20 mm.

® Sprawdzi¢ wskaznik potozenia
klapy: Znaczek powinien by¢
zwrocony w kierunku przepust-
nicy. W razie potrzeby usunaé
pierécien osadczy sprezynujacy
przy pomocy wkretaka, zmieni¢
ustawienie tarczy i ponownie
osadzi¢ pierécien osadczy.

MoOHTaX BO3AYLUHbIX
3aUI0HOK C 3neKTpomar-
HUTHbIM MPUBOJAOM Ha
TpyGonpoBoge

@ Kopnyc 3acnoHku K ycTaHoBUTL Ha
FOPV30HTaNbHOM WM BEPTVIKab-
HoM TpybonpoBose —

@ DreKTpOMarHUTHbIM  npvsod M
3aKpenuTb Ha Kopryce 3adioHku K
Tak, YT0Obl OH ObIN OpUEHTVPOBaH
BEPTVIKabHO BBEPX —

NOBOAOK Yy Kopryca 3acioHkn K
[IOMXeH BOWITU B 3aLlerfieHie B OfHy
113 KaHaBOK 3M1eKPOMArHVTHOrO MPYBO-
naM-—

YeTblpe BWHTA C LWECTUrpaHHOM
rONoBKOW BCTaBWTb B KOPMyC W
33BUHTUTL —

= Kopnyc 3acioHkn K v 3nektpomar-
HUTHBIX NpvBog, M He AOMKHbI
KacatbCa CTeH — MUHVMabHOe
paccrosiHve 20 MM.

@ [POKOHTPONMPOBaTL  MHAMKALWIO
NONOXEHNs  3aCNIOHKW:  prcka
[OMKHa COBMafiaTb C NONOXKEHVEM
[MCKa 3aC10HKM — ecnn TpebyeT-
51, OTBEPTKOV yAanuTh Mpenoxpa-
HWUTENbHOE  KOMbLO, MepecTaBuTb
warnby 1 cHoBa BAABWTH Npedo-
XpaHUTENbHOE KOMbLIO.

A magneses miikod-
tetésu csappantyu be-
szerelése a csévezetékbe

® AK csappantydhazat szerelje be
a vizszintes vagy fliggéleges
csBvezetékbe —

® Az M magneses mikddtetést
Ugy szerelie rd& a K csappan-
tyuhazra, hogy fliggélegesen
felfelé alljon —
a K csappantythazon [évé to-
vabbité peceknek be kell kattan-
ni az M magneses miikddtetés
egyik hasitékaba —
a hazon vezessen at négy hat-
lapu csavart és szorosan csava-
rozza ra —

> A K csappantydhaz és az M
magneses mikddtetés nem ér-
hetnek hozz4 falazathoz — a leg-
kisebb tavolsag 20 mm.

® A csappantyuallas-kijelzd el-
lenbrzése: a jelzés a magneses
csappantyl iranyat mutatia —
amennyiben sziikséges, csavar-
hdzéval huzza le a biztosité
gy(lr(t, a tarcséat allitsa at és a
biztositd gydir(it Gjbél nyomja be.



@ Bei Betrieb mit HeiBluft: Rohr im
Bereich der Klappe isolieren —
Flansche, Klappengehause,
Schrauben nicht isolieren.

® Entlastungsbohrung nicht ver-
schlieBen oder abdecken.

® Kizgin hava ile olan igletmede:
Klape béliminde borunun
izolasyonunu gergeklestirin —
flanglar, klape gévdesi, civatalari
izole etmeyin.

® Yik bosaltma deligini kapat-
mayin veya értmeyin.

® Provoz s horkym vzduchem: pot-
rubi v oblasti klapky izolovat —
pfiruby, téleso klapky, Srouby
neizolovat.

@ Odfukovy otvor neuzavfit, nebo
nezakryt.

® Dla pracy z doprowadzeniem
goracego powietrza: odizolo-
wac rure w obszarze przepust-
nicy —
nie izolowaé kotnierza, korpusu
przepustnicy i Srub.

® Nie zamyka¢ i nie ostania¢ ot-
woru odcigzajacego.

@ [py pexviMe paboTbl C ropsYnM
BO3[yXOM: M30/MpoBaTb TpyOy B
obnactit 3acnoHku —

He M30/MpoBaTh raHLbl, KOpmyc
3aCTIOHKW, BUHTBI.

@ He 3akpbiBaTb pa3rpy3o4Hoe OT-
BepcTve.

@ Forré leveg6vel torténd tzemel-
tetés esetén: a csappantyl
kornyezetében a csévet szige-
telie —

a kariméakat, a csappantyuhazat,
a csavarokat ne szigetelje.

® A tehermentesitd furatot ne zar-
ja el és ne takarja le.

Dichtheit priifen
Nicht vorgeschrieben —
@ Rohrleitung unter Druck setzen —

max. Eingangsdruck beachten!
® Rohrflansche abseifen.

Sizdirmazlik kontrolii
Ongoriilmemistir.

@ Boru hattina basing uygulayin —
max. giris basing degerine dik-
kat edin!

@® Boru flanglarina sabunlu su
saran.

Kontrola tésnosti
Neni pfedepsana —

@ potrubi natlakovat —
dodrzet pfitom max. vstupni
tlak!

® Mista spoji natfit mydlovym
roztokem.

Kontrola szczelnosci
nie jest wymagana przepisami

® Doprowadzi¢ ci$nienie do ruro-
ciggu —
zadbaé, aby nie zostato prze-
kroczone maksymalne cisnie-
nie wlotowe!

@ Natozy¢ mydliny na kotnierze rur.

MpoBepka repMeTUYHOCTU
He npeaycmotpera —

@ TpybonpoBoa MocTaBuTb Mo, Aas-
neHve —
cobniofate Makc. [aBreHve Ha
Bxoge!

@ HambinuTb hnaHupl Tpyo.

A tomorség ellendrzése
Nincs el6irva —

® A csbvezetéket helyezze nyo-
mas ala —
Ggyeljen
nyomasral

@ A cs6karimakat szappanozza le.

a max. bemeneti

Magnetantrieb M
elektrisch verdrahten

- Die Angaben auf dem Typen-
schild mussen mit der Netzspan-
nung Ubereinstimmen —

Toleranz + 10/-15 %.

Die angelegte Wechselspannung wird
Uber einen schutzbeschalteten Gleich-
richter der Magnetspule zugelettet.

= Die Anlage muss spannungsfrei
geschaltet werden kénnen.

@ Anschlusskasten in die ge-
wiinschte Position drehen:

Gerat ohne Dampfung:

1 = Schraube 16sen, Magnetkor-
per drehen und die Schraube
wieder festziehen —

Gerat mit Dampfung:
Der Magnetkérper lasst sich
schwergéangig drehen —

2 = Deckel abnehmen —
Anschlusskabel (Pg 13,5:
@ 10 =14 mm) kann links oder
rechts in die

3 = Pg-Verschraubung eingeflhrt
werden — Einflhrung durch-
stoBen — Kabel an die Klem-
men anschlieBen:

LV1 = Phase
N = Nulleiter
= Schutzleiter

®

@ Pg-Durchfuhrung verschrauben -
Deckel wieder aufsetzen und fest-
schrauben.

Servomotorun M kablo
baglantisi

-> Tip etiketi tizerindeki veriler sebeke
gerilimi degerleri ile ayni olmalidir —
Tolerans % +10/-15.

Uygulanan alternatif akim manye-
tik bobinin koruma devreli redre-
sorli Uizerinden gerceklesir.

- Tesisin gerilim beslemesi kesilebilir
olmalidir.

@ Baglanti kutusunu istenilen pozis-
yona donduriin:

Slspansiyonsuz (bastirmasiz) ci-
haz:

1 = Civatayi agin, manyetik elemani

dénddriin ve civatayi sikin —
Sispansiyonlu (bastirmali) cihaz:
Manyetik eleman ¢ok zor doén-
durdlar.

2 = Kapag! cikarin —
baglanti kablosu (Pg 13,5:
@10 —14 mm)

3 = Pg civata baglantisinin soluna
veya sagina takilabilir. Girigde-
ligini bastirarak agin. Kabloyu
klemenslere baglayin:

LV1 Faz

N Sifir iletken

@ Koruyucu iletken (toprak
hattr)

® Pg gecis elemanini baglayin —
kapag! tekrar takin ve civata-
larini sikin.

Elektrické pripojeni
elektromagnetického
pohonu M

-> Udaje na typovém Stitku musi od-

povidat napéti sité —

tolerance +10/-15 %.

Napojené stfidavé napéti se vede
jisténym usmérfiovaéem na civku
elektromagnetu.

-> Zafizeni musi byt odpojiteiné od

site.

@ Skiiriku pripojek natocit do poza-

dované polohy:
Zafizeni bez tlumeni:

1 = povolit Sroub, téleso elektro-
magnetu natocit a Sroub pev-
né dotahnout —

Zafizeni s tumenim:
téleso elektromagnetu se da téz-
ce natoit —

2 = sundat viko —
pfipojovaci kabel (Pg 13,5:
@ 10 — 14 mm) je mozno pro-
tahnout vlevo nebo vpravo do

3 = Sroubeni Pg — vstupni otvor
propichnout — kabel napojit na

svorkovnici:
V1 = faze
N = nulovy vodi¢
) = ochranny vodi¢

® Pg-prichodku zasroubovat —
viko znovu nasadit a pevné ho
dotéhnout.

Podtaczenie elektryczne
napedu elektromagne-
tycznego M

-> Wartosci podane na tabliczce znamio-

nowej musza by¢ zgodne z napigciem
sieci przy tolerancji +10/-15%.
Napiecie przemienne zostaje do-
prowadzone do cewki elektroma-
gnesu poprzez prostownik.

-> Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ wyta-

czenia urzagdzenia spod napiecia.

@ Obrdci¢ skrzynke przytaczowg

w wymagane potozenie:
Urzadzenie bez ttumienia:

1 = zwolni¢ $rube, obrdci¢ korpus
elektromagnesu i ponownie do-
kreci¢ Srube.

Urzadzenie z ttumieniem:

Obroci¢ korpus elektromagnesu —
przy obrocie wystepujg wysokie
opory ruchu.

2 = Zdja¢ pokrywe - przewdd
potaczeniowy (Pg 13,5: @ 10 —
14 mm) mozna wprowadzi¢
z lewej lub prawej strony przez

3 = przepust Pg. Przebi¢ otwor, po-
dtaczy¢ przewdd do zaciskow:

faza
przewdd zerowy
przewéd ochronny

z
[ ]

® Zamkna¢ przepust Pg — na po-
wrét osadzi¢ i przykreci¢ po-
krywe.

3ﬂeKTpOI'IOJJ,I(J1IO‘-IeHI/Ie oneK-

TPOMarHMTHOro nNpuBoaa M

= [laHHble Ha (MUWPMEHHOM  LWWAb-
LWiKe JOMXHbI COBMaAaTh C Hamps-
KEHVEeM ceTn —
nonyck +10/-15%.
lMopaHHoe HampsXeHune nepemeHHo-
ro Toka NOABOAMTCA K KaTyLUKe 3neK-
TPOMarHWTa Yepes BbInpAMUTENb.

@ YcCraHoBKa [AOMKHA MMETb BO3-
MOXHOCTb ObITb OTKIIOYEHHOW OT
HanpskeHws.

® KopobKy BbIBOLOB MOBEPHYTb B
Xenaemyio no3vumio:

Mpnbop Ge3 gemndrpoBaHys:

1 = OcBoOOAWTL BUWHT, MOBEPHYTH

KOpMyC MarHWTa ¥ CHoBa 3aBep-

HYTb BUHT —

Mprbop ¢ aemnbrpoBaHnem:

KOpryc — MarHuta  TpyoHO

NoBOpa4MBaeTcs —

CHATb KPbILLKY —

MpucoeavHUTENbHBIN  Kabenb

(Pg 13,5: @ 10 — 14 MM) moxeT

ObITb BBEAIEH CrleBa UNK CripaBa

Yepe3

Pg-BuHTOBOE yNNOTHEHWE —

npobuts oTBepcTve — kabenb

NPUCOEAVHUTL K KnemMMam:

= Oa3a
N = Hynesow nposog
= 3alMTHBIN NPOBOA,
@ 3aBvHTUTL  Pg-BBOL, — CHOBa
HaIeTb KPbILLKY 1 3aBEPHYTb.

Az M magneses miikéd-
tetés villamos huzalozasa

- A tipustdblan szereplé adatok-
nak meg kell egyezni a hal6zati
fesziltséggel —

Tlrés + 10/ — 15 %.

A rdadott valtakoz6 fesziltség
egy védbkapcsoloval ellatott
egyeniranyitén keresztll lesz a
magnestekercshez vezetve.

® A berendezést fesziltségmen-
tesre kell tudni kapcsolni.

® A kapcsolédoboz forgatasa a
kivant helyzetbe:

Csillapitas nélkuli készllék:

1 = oldja a csavart, a magnestes-
tet forditsa el és a csavart
Ujbél hizza meg —

Csillapitasos készulék:
A magnestest nehezen fordit-
hato el —

2 = vegye le afedelet—

a csatlakozé kabel (Pg 135:
@ 10—14 mm) balrél vagy jobbrdl
hizhat6 be a

3 = Pg-tdmszelencébe —térje ata
bevezetést — a kabelt csatla-
koztassa a kapcsokhoz:

LV1 = fazis

N = nullavezeték

1) = védbvezeték

@ Szoritsa meg a Pg-tdmszelence
csavarzatat — a fedelet helyezze
Ujbél vissza és szorosan csava-
rozza ra.



Sonderausfithrung mit Gerate-
stecker nach DIN 43650

Vor Handhabung des Steckers Gerat
immer spannungsfrei schalten!

Anschlusskasten in die gewinschte
Position drehen:

Bei Geraten ohne Dampfung:

@ Schraube oben am Magnetkor-
per [6sen — Magnetkdrper drehen —
Schraube wieder festziehen —

Bei Geraten mit Dampfung:

@ Der Magnetkérper ist schwergan-
gig drehbar —

@ Steckdose abnehmen, Schraube
herausdrehen —

@ Buchseneinsatz herausdriicken —

@ Anschlusskabel @ 8 bis 10 mm
durch die Pg-Verschraubung fuhren
und an die Klemmen anschlieBen:
L (-) an die Klemme 2,
N (+) an die Klemme 1,
Schutzleiter an die Klemme @ .

@ Buchseneinsatz eindriicken — kann
auch nach beiden Seiten um 90°
versetzt eingedriickt werden —

@ Pg-Durchfiihrung verschrauben —

@ Steckdose auf den Steckkontakt
aufsetzen und festschrauben.

Der Magnetkorper wird beim
Betrieb warm - je nach Umge-
bungstemperatur und Span-
nung bis zu 90 °C.

S —w-)-D
—2=L
>~1=N

DIN 43650 normuna uygun cihaz
soketli 6zel model

Soketi kullanmadan 6nce daima ci-
hazin elektrik baglantisini kesin!

Baglanti kutusunu istenilen pozis-
yona doéndurin:

Sispansiyonsuz (bastirmasiz) ci-

hazlarda:

® Manyetik elemanin Ust tarafin-
daki civatayr agin — manyetik
elemani déndiriin — civatay!
tekrar sikin —

Sispansiyonlu (bastirmall) cihaz-
larda:
® Manyetik eleman gok zor don-
daralar.
@ Prizi ¢ikarin, civatay sékin.
@ Kovan elemanini disari bastirin.
® O 8 ile 10 mm kalinhgindaki
baglanti kablosunu Pg civata
baglantisindan gegirin ve kle-
menslere baglayin:
L (<) 2 nolu klemense,
N (+) 1 nolu klemense,
Koruyucu iletken — klemensine @ .

® Kovan elemanini igeri dogru
bastirin — her iki tarafa dogru 90°
kaydiriimis sekilde bastirilabilir.

@ Pg baglantisini baglayin.

@ Prizi gegmeli kontakt (zerine
takin ve civatalari sikin.

Manyetik eleman isletme es-
nasinda, ortam sicakligina
bagh olarak 90 °C'ye kadar
1sinabilir.

Zvlastni provedeni s pristrojo-
vou zastrékou podie DIN 43650
Manipulace s pfistrojovou zastré-
kou provadét vzdy po odpojeni z
elektrické sité!

Skfinku pfipojek natocit do pozado-
vané polohy:

Zafizeni bez tlumeni:

@ povolit Sroub na horni ¢asti
elektromagnetu — téleso elek-
tromagnetu natocit — Sroub zno-
vu dotéahnout —

Zafizeni s tlumenim:

@ téleso elektromagnetu je obtiz-
né otocitelné —

@ sundat zasuvku, vySroubovat
Sroub —

@ vytlacit viozku zasuvky —

@ pripojovaci kabel @ 8 — 10 mm
provléct Pg-Sroubenim a napojit
na svorky:

L (-) na svorku 2,
N (+) na svorku 1,
ochranny vodi¢ na svorku @ .

@ Zatladit viozku zasuvky — da se
zatladit i pfesunuta o 90° na obé
strany —

@ zasroubovat Pg-prachodku —

® na zasuvku nasadit nasouvaci
kontakt a pevné zaSroubovat.

Téleso elektromagnetu se pfi
provozu ohfiva — v zavislosti
od teploty okoli a napéti az do
90°C.

Wykonanie specjalne z wtyczka
przyrzadowa wedtug DIN 43650
Przed wykorzystaniem wtyczki
wytgczy¢ doprowadzenie napigcia
do urzadzenia!

Obréci¢ skrzynke przytaczowag
w wymagane potozenie:

Urzadzenia bez ttumienia:

® Zwolni¢ $rube u géry na korpu-
sie elektromagnesu, obrécic¢
korpus elektromagnesu, po
czym ponownie dokreci¢ srube.

Urzadzenia z ttumieniem:

® Obréci¢ korpus elektromagne-
su — przy obrocie wystepujg wy-
sokie opory ruchu.

@ Zdja¢ gniazdo, wykreci¢ Srube.

® Wypchna¢ wktad gniazdowy.

® Wprowadzi¢ przewdd potgcze-
niowy @ 8 do 10 mm przez prze-
pust Pg i podtgczy¢ do zaciskéw:
L (-) do zacisku 2,
N (+) do zacisku 1,
przewdd ochronny do zacisku @

@ Wecisng¢ na powrdt wktad gniaz-
dowy — wktad ten mozna takze
osadzi¢ po skreceniu o kat 90°
w jedng lub drugg strone.

® Zamkna¢ przepust Pg.

® Nasadzi¢ gniazdo na styk wty-
kowy i dokreci¢ $ruba.

CneumanbHasi KOHCTPYKUUS €O
wrekepom no IVH 43650

Meper, moakmio4eHVeM Lutekepa npubop
BCErfa OTKIIOYaTb OT HanpskeHWs ¢
CO3MaHVeM BULMMOTO pa3pbiBa Lienu.

Kopobky BbiBOLOB
Xenaemyto no3uumio:

NoBEpHYTb B

Y npribopos 6e3 AemMnhrpoBaHmUs:

@ 33BVHTUTb BMHT BBEPXY Y KOpryca
MarHuTa — MOBEpHyTb KOpmyc
MarHTa — CHOBA 3aBEPHYTb BUHT —

Y nprbopoB ¢ AemMnbrpoBaHNEM:

@ Kopnyc MarHuta TpyaHO noBopa-
4nBaeTca —

@ CHATb LUTencenbHylo PO3eTky, Bbl-
BEPHYTb BUHT —

@ [lofeB OTBEPTKOM, BbITaLLMUTL PO-
3eTO4HYIO YacTb  (3MeKTpUYeckoro
coeguHUTens) —

@ [IpyicoenmHMTENbHbIN Kabenb @ 8 —
10 MM npoBectV Yepe3 Pg-BUHTO-
BO€ YMIOTHEHME Y1 NPUCOONHUTL K
3aKMMaM:

L (=) K knemme 2
N (+) k knemme 1,
3aLLWTHbIA NPOBOA, K KNeMme @ .

@ BoaB/Tb PO3ETONHYIO 4aCTb — MOXHO
pasBepHyTb ero Ha 90° B 0be CTopoHbl —

@ 3aBuHTUTL Pg-BBOA —

@ LltencenbHyio po3eTtky nocaguTb
Ha pPa3beMHbI KOHTaKT COeaMHe-
HNS 1 33aBEPHYT.

Kiilénleges kivitel DIN 43650. sze-
rinti késziilékcsatlakozoéval

A dug6s csatlakoz6 hasznalata
el6tt a késziléket mindig kapcsolja
feszlltségmentesre!

A kapcsolédoboz forgatasa a
kivant helyzetbe:

Csillapitas nélkili készilékeknél:

® Oldja a méagnestesten felil lév
csavart — forditsa el a magnestes-
tet — a csavart Gjbol hlizza meg —

Csillapitasos készilékeknél:

® A magnestest nehezen fordit-
haté el —

® Vegye le a csatlakozd aljzatot,
csavarja ki a csavart —

® Nyomja ki a dugaszol6 betétet —

@ Vezessen at @ 8 — 10 mm-es csat-
lakozé kabelt a Pg-tdmszelencén
és csatlakoztassa a kapcsokhoz:
L (-) a 2. kapocshoz,
N (+) az 1. kapocshoz
avédévezetéket a () kapocshoz.

® Nyomja be a dugaszolé betétet —
mindkét oldalra 90°-kal elforgat-
va is benyomhat6 —

® A Pg-témszelence csavarzatat
szoritsa meg —

@ Helyezze ra a csatlakoz6 aljza-
tot a dugos érintkezdre és szoro-
san csavarozza ra.

Zaleznie od temperatury oto-
czenia i napigcia korpus elek-
tromagnesu nagrzewa sie
w czasie pracy do 90 °C.

Kopnyc MarHuta B pexume
paboTbl MOXeT HarpeBaTbCsi A0
90°C - B 3aBUCMMOCTU OT TeM-

nepaTypbl oKpy>KaloLLen cpeapbl U
HanpsKeHMs..

A magnestest lizem kézben fel-
melegszik — a kdrnyezeti hémér-
séklettol és a fesziiltségtol fiig-
gben egészen 90 °C-ig.




Volumenstrom einstellen

@ Abdeckkappe abschrauben —
@® Vmax. einstellen:

@ Innensechskantschraube l6sen.
1 = Sechskantmutter verdrehen:

Sama e

Debi ayari

® Kapag! ¢ikarin.

® Vmax ayarlama:

@ Alyen civatasini agin.
1 = Somunu déndurin:

Nastaveni priatoku

® OdSroubovat kryt —

@ nastavit Vmax.:

@ povolit Sroub s vnitfnim Sesti-
hranem.

Nastawienie przeptywu
@ Odkreci¢ pokrywe.

® Nastawi¢ Vmax:

® Zwolni¢ $rube z tbem o gniezdie

YcraHoBKa pacxopa

@ OTBUHTUTL KPbILLKY —
@ YcraHoBUTb YV MaKC.:
@ OcBOOOAMTL BUHT C BHYTPEHHWM

A térfogataram beallitasa

@® Csavarozza le a zarékupakot —
® AV max. érték bedllitasa:

@ Oldja a hatlapt imbuszcsavart,
1 = forgassa el a hatlapu anyat:

t t szesciokatnym. LIECTUrPaHHVKOM.
nach links kleiner, nach rechts sola dogru dondtrildiginde 1 = natocit Sestihrannou matku: 1 = Obréeic nakretke szesciokat- 1 = 3akpyTuTb WecTUrPaHHyIo raii- balra csokken, jobbra néve-
groBer. deger kugulur, saga dogru dén- doleva mens$i, doprava vétsi. na: Ky: kszik.

@ \/min. einstellen: . = 1 dirdldiginde deger biydr. @ Nastavit Vmin.: W lewo — nizszy przeptyw, @ Bneso MeHblue, BpaBo GonblLe. @ Vmin. érték beallitasa:

2 = Sechskantmutter verstellen: | i ® \/min ayarlama: 2 = natoCit Sestihrannou matku: W prawo — wyzszy przeptyw. YcTaHoBUTb ¥ MUH.: 2 = dllitsa el a hatlapu anyat:
nach links kleiner, nach rechts ' -, 2 = Somunu ayarlama: doleva mensi, doprava vétsi, @ Nastawi¢ ¥V min: 2 = [lepecTaBiTb  LECTUIPaHHYIO balra csokken, jobbra
groBer. - sola dogru dondirildiginde @ pevné dotahnout Sroub s 2 = Obrdci¢ nakretke szesciokat- raiiky: novekszik.

@ Innensechskantschraube festzie- deger kiigllr, saga dogru dén- vnitinim Sestihranem. na: BNIEBO MeHblue, BripaBo Gonb- @ HUzza meg a hatlapl imbusz-

hen. durilduglnde deger blydr. w lewo — nizszy przeptyw, w we. csavart.
@ Alyen civatasini sikin. prawo — wyzszy przeptyw. @ 3aTAHYTb BYHT C BHYTPEHHWM LLiec-
@ Dokreci¢ srube z tbem o gniez- TUrPaHHVIKOM.
die szesciokagtnym.

Die Schlupfmenge (Restmenge) bei Klape kapaliyken olan kayma mik- Zbytkové mnozstvi pfi uzaviené

geschlossener Klappe zeigt das Dia- 5 tari (artik miktar) diyagramda gés-  klapce znazorfuje diagram. Przeptyw przeciekowy (resztkowy) BenmunHy npoTedek nmpw 3akpwitont A Zart csappantyd melletti atszivargo

gramm. 2 terimistir. przy zamknietej klapie wskazano  s5cnonke nokasbisaer aviarpamma. mennyiséget (maradékmennyiséget)

Misto nastaveni Vmin. se na wykresie. a diagram mutatja.
Statt der Einstellung ¥ min. mit \/min ayarinin 2 = Sestihrannou matkou Ize za- 2 = MuHUManbHbIi pacxos, (VMuH.)

2 = Sechskantmutter kann die 2 = somunu ile ayarlanmasi yeri- jistit minimalni zatiZzeni také W miejsce nastawienia Vmin MOXeT ObiTb ycTaHosnen He 2 = V min. a 2 jelzésii hatlapu
Kleinlast auch Uber externen ne kuguk yik degeri, harici pomoci obtoku nebo vyvrtu v przy pomocy TONLKO LIECTATPAHHOM Faikoi, anyaval torténd beallitasa
Bypass oder Bohrung in der Bypass veya klapedeki delik klapce. 2 = nakretki szesciokatnej moz- HO W NOCPENCTBOM 0COBOro helyett az alapterhelés keriilé
Kiappe festgelegt werden. ile belirlenebilir. na nastawi¢ poziom niskiego Gaiinaca wWnM  CBepneHviem vezetékkel vagy a csappan-

obcigzenia takze przez za- OTBEPCTUA B 3aCTIOHKE. tyun kialakitott furattal is me-
stosowanie zewnetrznego goldhat6.
T bajpasu lub otworu nawier-
Ymi/h my conego w klapie.
] 7 9 11131517
VAV 894
S
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Luft-Magnetklappen sind Hava manyetik klapeleri  Klapky ovladané elek- Przepustnice elektroma- Bo3pgyLliHble 3aCNOHKN . .

wartungsfrei bakim gerektirmez tromagnetem nevyzaduji gnetyczne powietrza nie ¢ 3neKTpoMarHUTHbIM A magneses mikaod-

Je nach Verschmutzung der Luft Havanin kirlenme derecesine bagh udrzbu wymagdaja konserwacji NPUBOAOM He TpebyioT tetésl leveg6 csappan-

kann eine Reinigung der Klappen- olarak klape diskinin temizlenmesi Podle stupné znecisténi vzduchu W zaleznosci od stopnia zanie- 1eXHUHECKOro o6cnyxm- tyuk karbantartast nem

scheibe natig sein. gerekli olabilir. se miZe stat ocisténi klapky czyszczenia powietrza, moze wy- BaHWS. igényelnek
potiebné. stapi¢ potrzeba oczyszczenia kla- Cmotpa no 3arpssHeHmio Bo3gyxa A levegd szennyezettségétdl flg-
py tarczowe;j. MoOxeT ObITb Heobxopmma unctka géen szlkségessé valhat a szelep-
[MCKa 3aCJ10HKM. tanyér megtisztitasa.

Datentabelle , Veri tablosu Datova tabulka Tabela danych Tabnuua paHHbIX o

Die elektrische Leistung des Gerates v P P Cihazin elekirik kapasitesi cihazi Elektricky vykon zafizeni je pfi Moc elektryczna urzadzenia jest 3Snektpudeckas MOLHOCTb npubopa Adattablazat

ist beim Einschalten und beim Dau- Ap=220V240V calistirmada ve surekli isletmede zapnuti a trvalém provozu stejny.  identyczna przy wigczaniu i przy —opvHakoBa npu BkntodeHun 1 B pabo- A készllék villamos teljesitménye

erbetrieb gleich. ! mbar2,5Ambar11O\/ aynidir. pracy ciggtej. 4eM pexuIve. bekapcsolaskor és tartés (izem

mz'/rh " kézben azonos.

Strom- _ Eigenverbrauch VA o6 g6  Akim  _ Cihazinkendisarfiyati VA  pfikon ~_ vlastni pfikon VA pobér  _ zuzycie wtasne VA  Totpebnierive_ Cobre. notpebrienue VA

aufnahme |~ Spannung V ps ge  sarfiyati 1 GerilimV proudu | napéti V pradu | napiecie V ToKa | HanpsxxHue V | aram- _  sajat fogyasztas VA

26 86 . “ T felvétel fesziiltség V

pe Max. bei allen Geréten: 130 mbar 120 g5 P max. tim cihazlarda: 130 mbar  p, max. u vSech zafizeni: 130 mbar p, max. dla wszystkich urzgdzen:

40 86 130 mbar P, MaKC. y Bcex npubopos: 130 Mbap  p, max. valamennyi készUléknél:

Antrieb M 5 bei den Klappengeh&u- 210 36 K 40/32 — K 80 tipi klape gévde- Pohon M 5 u téles klapek K 40/32 130 mbar

sen K 40/32 bis K 80 74 86 lerindeki tahrik M 5 do K 80. Naped M 5 dla korpuséw prze- [lpusog M 5 gna kopnyca 3acioHKM

Antrieb M 6 bei den Klappengeh&u- 400 86 K 100/65 ve K 100 tipi klape gév- Pohon M 6 u téles klapek K 100/65  pustnicy K 40/32 do K 80 K 40/32 po K 80 M 5. tipusti miikédtets a K 40/32-

sen K 100/65 und K 100 160 88 delerindeki tahrik M 6 a K 100. Naped M 6 dla korpuséw prze- [pusog M 6 ans kopnyca 3acnoHkn  t6l a K 80-as tipusU csappan-

780 88 pustnicy K 100/65 i K 100 K'100/65 1 K 100 tyuhazakhoz

M 6. tipust miikddteté a K 100/65
és K 100 tipusu csappantyuhazak-
hoz



Magnetkoérper wechseln
Magnetklappe mit

Dampfung
1 = Drei verlackte Schrauben her-
ausdrehen —

@ Cerat elektrisch einschalten: Das
Déampfungsgehduse springt etwa
einen Zentimeter nach oben —

® Dampfungsgehduse mit einer
leichten seitlichen Bewegung ab-
nehmen —

2 = Klemmblech seitlich heraus-

dricken —

3 = Federscheibe abnehmen -

@ Magnetkorper nach oben abziehen —

@® Neuen Magnetkdrper aufsetzen —

@ Federscheibe auflegen — wie im
Bild — nicht umgekehrt —

@® Klemmblech stramm eindriicken —

® Dampfungsgehduse aufsetzen —
Spindel in die Kugel einhdngen —

@ Cerat elektrisch abschalten —

@® Dampfungsgehause aufdriicken —
Ausnehmungen Uber Klemm-
blech — etwas drehen, damit die
Sechskante ineinandergreifen —
und leicht andriicken —

@ Schlitzschraube in das Loch mit
der Bezeichnung ,V-Start” einset-
zen — die beiden Innensechskant-
schrauben in die beiden Ubrigen
Lécher — und alle drei mit dem
Klemmblech fest verschrauben —

@ Innensechskantschrauben  mit
Lack sichern.

Manyetik elemanin
degistirilmesi
Siispansiyonlu manyetik
klape

1 = Ug adet boyali civatay sokin.

@ Cihazin elektrik baglantisini agin:
Stispansiyon gévdesi yaklagik bir
santimetre yukari gikar.

@ Sispansiyon gdvdesini yana dogru
hafifce hareket ettirerek gikarin.

2 = Sikigtirma sacini yandan digari

bastirin.

3 = Yayl diski gikarin.

@® Manyetik elemani yukari dogru
clikarin.

@ Yeni manyetik elemani takin.

® Yayl diski takin — takma iglemi
sekilde gosterildigi gibi olacaktir —
ters takilmayacaktir.

@ Sikistirma sacini sikica bastirin.

@ Silspansiyon gévdesini takin — mili
bilyanin igine asin.

@ Cihazin elektrik baglantisini ka-
patin.

@ Sispansiyon gdévdesini bastirin —
alti koseli yerlerin i¢ ice gegcmesini
saglamak icin sikistirma saci
Uzerindeki agikliklari biraz doén-
dirlin ve sonra hafifge bastirin.

@ Yarikl civatayr Uzerinde “V-Start”
yazan delige takin ve her iki alyen
civatasini diger iki delige takin ve i¢
civatay! sikistirma sacina baglayin.

@ Alyen civatalarini boya ile emniyetleyin.

Vyména télesa
elektromagnetu
Klapka s tlumenim

1 = VySroubovat tfi zalakované
Srouby —

@ zafizeni elektricky zapnout: téle-
so tlumie poskoéi asi 0 1 cm
nahoru —

@ téleso tlumie sejmout lehkym
bo¢nim posuvem —

2 = pfitlacny plech odtladit na stranu —

3 = sejmout pruzinovou podioZku —

@ téleso elektromagnetu vytahnout
smérem nahoru —

@ nasadit nové téleso elektromagnetu —
@ nasadit pruzinovou podlozku — jak
zobrazeno — nikoliv obracené —

@ piitlacny plech pevné zatlacit —

@ nasadit téleso tlumice — tahlo za-
vésit do vietena —

@ zafizeni elektricky vypnout —

@ téleso tlumice stlacit — vyfezy v
pfitlaéném plechu — trochu na-
tocit, aby Sestihrany dosedly — a
lehce piitlacit —

@ Sroub s drdZkou vsadit do otvoru
s oznacenim “V-Start” — zbyvajici
dva Srouby s vnitinim Sestihra-
nem do zbyvajicich otvord — a
vSechny tfi Srouby pevné sesrou-
bovat s pfitlaénym plechem —

® Srouby s vnitfnim Sestihranem
zalakovat.

Wymiana korpusu elektroma-

gnesu

Przepustnica elektroma-

gnetyczna z ttumieniem

1 = Wykreci¢ trzy $ruby zabezpieczone la-

kierem.

@ Wigczy¢ zasilanie elekiryczne urzadze-

nia. Korpus tiumigcy zostaje wypchniety

na odlego$¢ 1 centymetra ku gérze.

Wyja¢ korpus tiumigcy wykonujac nie-

znaczny ruch w bok.

= Wypchna¢ blaszke ustalajacg w bok.

= Usuna¢ podkiadke sprezysta.

Wysunaé korpus elekiromagnesu ku gdrze.

Nasadzi¢ nowy korpus elekiromagnesu.

Utozy¢ podkladke sprezysta jak na ilu-

stracji — nie odwrotnie.

Weisng¢ ciasno blaszke ustalajaca.

Natozy¢ korpus ttumigcy — wrzeciono win-

no zetknag sie z kulka.

Wytaczy¢ zasilanie urzadzenia.

Weisng¢ korpus tumigcy — obrécié nieco

wydrazenia ponad blaszkg ustalajaca, tak

aby szesciokaty zetknely sie ze soba, po
czym lekko docisnag.

@ Osadzic $rube z rowkiem w otworze
oznaczonym “V-Start’, natomiast obie
$ruby z them o gniezdzie szesciokatnym
w dwdch pozostatych otworach i skrecié
silnie wszystkie trzy $ruby z blaszkg
ustalajaca.

@ Zabezpieczy¢ $ruby z tbem o gniezdzie
sze$ciokatnym przy pomocy lakieru.

o0 060 000N

CMeHa KaTyLuKK srieKTpomMar-
HUTa.

Bo3aylLHasi 3aCIoHKa ¢
3MEeKTPOMarHUTHbIM NpPUBO-
[OM C AeMncurpoBaHeM

1 = BbiBepHyT> TV 3aKPaLLEHHbIX BIHTa.

@ Tosamb Hanpsixervie Ha Mpubop: AemmdvpyioLLyiA

KOpMyC MORPbITHET MOVOR. Ha OIVH CaHTVMETD

BBEX —

(nabbIM - BpALLATENbHbIM  [IBVXEHMEM  CHATo

EMMVpYIOLLYA KopTyC —

= Bolalli/Mb MOHTaXHylo Koy —

= CHAmb ynpyryto Waiiby —

KaryLLKy 3reKTpoMarHYTa BbTaHyTb BBEpX —

BcraBymb HoBYIO KaTyLLKY SMeKTpoMarHTa —

YRoxuTs YIpyryio Waitby — KaK Ha prcyHke — He

Haobopot —

MnOTHO BCTaBIMTS MOHTaXHYIO KO0y —

Hariems fevndwpyioLL KopryC 3aLenviB. LLTOKOM

wapuK. [na obecriedeHns fOCTyma K- LLapuky

IOKAVTe HaMPXEH/e Ha NeKTPOMArHIT —

OmiosTb MprbOp OT NeKTPOCHaONeHIA —

TpVaTb AEMMGVPYOLLAZ KOPTYC COBMELLIGR Nasbl

Ha Hem C BbICTyaMyt Ha MOHTaXHO ckobe, 4Todb

LUECTUIPaHHVK BOLLIEN BHYTDb — 11 CTErka MpvxaTb —

@ BT CO LLNLIEBOV TONOBKOI BCTaBYTb B OTBEPCTVIE
€ 0003Ha4eHveM “V-Stat” — oCTanbHble BUHTBI C
BHYTPEHHVM LLECTATAHHVKOM B /183 OCTabHbIX OT-
BEPCTVIA — V1 BCE TPV NPOHO 3aBEPHYTH BVECTe C
MOHTa>KHoV Ckobovt —

@ BU/HTbI C BHYTDEHHAM  LUECTAMDAHHIKOM  3achiK-
VpOBaTb KPaCkOi.

e oo™

A magnestest cseréje
Csillapitasos magnes-

csappantyuk
1 = Csavarja ki a harom belakkozott
csavart —

® Akésziléket villamosan kapcsolja be:

acsillapitd, egység kb. 1 cm-nyivel fel-

jebb ugrik —

A csillapité egységet kdnnyi oldal —

iranyd elmozditassal vegye le —

= ardgzitélemezt oldalra nyomja ki —

= vegye le a rugotarcsat —

A méagnestestet felfelé hizza le —

Helyezze fel az Uj magnestestet —

Tegye fel a rugétarcsat — az dbra sze-

rint — ne forditva —

Ardgzitdlemezt feszesen nyomja be —

Helyezze fel a csillapitd egységet — az

orsét akassza be a golyoba —

Kapcsolja ki vilamosan a kész(iléket —

Nyomja ra a csillapitd egységet — a

homyok a régzitélemez f5lott — kissé

forgassa el, hogy a hatlapti csavarok
egymasba illeszkedjenek — és
konnyedén nyomja meg —

@ Helyezze be a hasitottfeji csavart a
“V-Start” megjeldlés(i lyukba — a két
imbuszcsavart a masik két lyukba —
és mindhdrmat szorosan csavarozza
6ssze a rogzitélemezzel —

® Az imbuszcsavarokat lakkal biztosit-
sa.
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Defekte Dampfung

austauschen
2 = Drei verlackte Schrauben her-
ausdrehen —

@ Gerat elektisch einschalten: Das
Dampfungsgehduse springt etwa
einen Zentimeter nach oben —

@ Dampfungsgehéuse mit einer leichten
seitichen Bewegung abnehmen —

@ Neues Ddmpfungsgehduse aufsetzen —
Spindel in die Kugel einhéngen —

@ Cerat elektrisch abschalten —

@® Dampfungsgehduse aufdriicken —
Ausnehmungen Uber Klemm-
blech — etwas drehen, damit die
Sechskante ineinandergreifen —
und leicht andrlicken —

@ Schiitzschraube in das Loch mit der Be-
zeichnung ,V-Start* einsetzen — die bei-
den Innensechskantschrauben in die
beiden Ubrigen Lécher —und alle drei mit
dem Klemmblech fest verschrauben —

@ Innensechskantschrauben  mit
Lack sichern.

Arizal stispansiyonun

degistirilmesi

2 = Ug adet boyal civatayi sokun.

@ Cihazin elektrik baglantisini agin:
Sispansiyon gévdesi yaklasik bir
santimetre yukari gikar.

@ Sispansiyon goévdesini yana
dogru hafifge hareket ettirerek
cikarin.

@ Yeni stispansiyon gévdesini takin —
mili bilyanin icine asin.

® Cihazin elektrik baglantisini ka-
patin.

@ Sispansiyon gdvdesini bastirin —
alti késeli yerlerin i¢ ice gegmesi-
ni saglamak igin sikistirma saci
Gzerindeki acikliklan biraz dén-
diriin ve sonra hafifce bastirin.

@ Yarikl civatayr Uzerinde “V-Start”
yazan delige takin ve her iki alyen
civatasini diger iki delige takin ve t¢
civatayi sikistirma sacina baglayin.

@ Alyen civatalarini  boya ile
emniyetleyin.

Vymeéna poskozeného

tlumice

2 = Vysroubovat tfi zalakované

Srouby —

@ zafizeni elektricky zapnout:
téleso tlumic¢e poskoéi asi o 1
cm nahoru —

@ téleso tlumie sejmout lehkym
boénim posuvem —

@ nasadit nové téleso tlumice —
tahlo zavésit do vietena —

@ zafizeni elektricky vypnout —

@ téleso tlumice stlacit — vyfezy v
pfitlaéném plechu — trochu na-
tocit, aby Sestihrany dosedly —a
lehce pritlacit —

@ Sroub s drazkou vsadit do otvoru s
oznacenim “V-Start’” — zbyvajici
dva Srouby s vnitinim Sestihranem
do zbyvajicich otvort — a véechny
tfi Srouby pevné seSroubovat s
pfitaénym plechem —

@ Srouby s vnitfnim Sestihranem
zalakovat.

Wymiana uszkodzonej

jednostki ttumiacej

2 = Wykrecic trzy Sruby zabezpieczone

lakierem.

@ Wiaczy¢ zasilanie elektryczne urzadze-
nia. Korpus ttumiacy zostaje wypchniety
na odlegtos¢ 1 centymetra ku gdrze.

@ Wyja¢ korpus trumiacy wykonujac nie-
znaczny ruch w bok.

@ Natozy¢ nowy korpus trumigcy — wrze-
ciono winno zetkna¢ sie z kulka.

@ Wylaczy¢ zasilanie urzadzenia.

@ Weisng¢ korpus tumigcy — obrdcic nie-
co wydrgzenia ponad blaszkg ustala-
jaca, tak aby szesciokaty zetknely sie
ze sobg, po czym lekko docisnac.

@ Osadzi¢ $rube z rowkiem w otworze
oznaczonym “V-Start’, natomiast obie
$ruby z tbem o gniezdzie szeSciokat-
nym w dwdch pozostatych otworach
i skreci¢ silnie wszystkie trzy Sruby
z blaszka ustalajaca.

@ Zabezpieczy¢ Sruby z hem o gniezdzie
szesciokatnym przy pomocy lakieru.

3amMeHa HeuncrpasBHOro
y3na aemMmndunposaHuns

2 = BoiBepHYTb TV 3aKPALLIEHHbIX BYHT.

© Tlonams Hanpaxetvte Ha Mpvbop: fevndwpyloLyin

KOpMYC MORMPBIHET MpUOn. Ha K CaHTUETD

BBEpX —

(nabbiM - BpALLATENbHbIM  [IBVXEHMEM  CHSTo

EMMVpYIOLLYIA KopTyC —

Berasym HOBbIA AeMcipyloLLAZ KOpTYC 3aLienviB

LUTOKOM LLBpVK —

OmkiosTb MpOOp OT NEKTPOCHAONEHIA —

TpVaTb ZEMMQVYIOLLIAZ KOPTYC COBMELLGR Nasbl

Ha Hem C BbICTYamyt Ha MOHTaXHO ckole, 4Todbl

LUECTUIPaHHVIK BOLLIN BHYTb — 11 CTerka MpvxaTb —

@ ByHT CO LLLIeBO TONOBKOI BCTaBMTb B OTBEPCTVIE
€ 0bo3Ha4eHveM "V-Stat” — oCTanbHble BUHTBI C
BHYTPEHHIAM  LUECTVTPAHHIKOM B [1Ba OCTallbHbIX
OTBEPCTVA — V1 BC TPV MPONHO 33BEDHYTH BMECTE C
MOHTAXKHOI CKobor —

O B/HTbI C BHYTDEHHAM  LUECTATDaHHIKOM  3achVK-
VpOBATb NIakOM.

A meghibasodott csil-

lapito egység kicserélése

2 = Csavarja ki a harom belakkozott

csavart —

@ A késziléket villamosan kapcsolja be;
a csillapitd egység kb. 1 cm-nyivel fel-
jebb ugrik —

@ A csillapité egységet konnyl oldal-
iranyl elmozditassal vegye le —

@ Helyezze fel az (j csillapitd egységet —
az ors6t akassza be a golyéba —

@ Kapcsolja ki villamosan a kész(iléket —

® Nyomja ra a csillapitdé egységet — a
hornyok a régzitélemez olott — kissé
forgassa el, hogy a hatlapti csavarok
egymasba illeszkedjenek — és kénnye-
dén nyomja meg —

@ Helyezze be a hasitottfejli csavart a
“V-Start” megjelélést lyukba — a két
imbuszcsavart a masik két lyukba — és
mindharmat szorosan csavarozza
bssze a rogzitélemezzel -

@ Az imbuszcsavarokat lakkal biztositsa.



Technische Anderungen, die dem
Fortschritt dienen, vorbehalten.

Teknik degisiklik hakki saklidir.

Technické zmény slouzici vyvoji
jsou vyhrazeny.

Zmiany techniczne stuzgce poste-
powi technicznemu zastrzezone.

BO3MOXHbI TeXHWYeckme M3MeHeHs,
aiy>allme nporpeccy.

A miszaki fejlédést szolgalé val-
toztatasok jogat fenntartjuk.

Bei technischen Fragen wenden Sie
sich bitte an die fur Sie zustan-
dige Niederlassung/Vertretung. Die
Adresse erfahren Sie im Internet
oder bei der G. Kromschroéder AG,
Osnabriick

Zentrale Kundendienst-Einsatz-
Leitung weltweit:

G. Kromschroder AG, Osnabrlick
Tel. +49(0)541/1214-365
Tel. +49(0) 5 41/12 14-4 99
Fax +49 (0) 5 41/12 14-5 47

G. Kromschroder AG
Postfach 28 09

D-49018 Osnabrick
Strotheweg 1

D-49504 Lotte (Buren)

Tel. +49 (0)5 41/12 14-0
Fax +49 (0)5 41/12 14-3 70
info@kromschroeder.com
www.kromschroeder.de

Teknik sorulariniz oldugunda lutfen
sizin i¢in sorumlu olan subeye/
temsilcilige danisiniz. ligili adres-ler
Internet sayfamizda veya
G. Kromschréder AG, Osnabriick
firmasindan temin edilebilir.

Pfi technickych dotazech se obrat-
te prosim na odpovidajici pobo¢-
ku/zastoupeni. Adresu se dozvite
z Internetu nebo od G. Krom-
schroder AG, Osnabriick.

W przypadku zapytan natury tech-
nicznej prosimy o zwrécenie sie
do wiasciwej filii/przedstawiciel-
stwia firmy. Adresy zamieszczono
w Internecie, informacjami na te-
mat adreséw stuzy takze firma
G. Kromschroder AG, Osnabrlick.

Mpy  TexHudeckmx Bonpocax obpa-
LanTech, noXanyncra, K COOTBETCT-
BylolweMy  unuany /npeacrasuTen-
bCTBY. Afpec Bbl y3HaeTe B VHTepHeTe
nm Ha drpme “T. Kpomwwpénep Al
OcHabpiok.

Miszaki kérdésekkel kérjlik fordul-
jon az On szamara illetékes kiren-
deltséghez/képviselethez. Ezek
cimét az Internetr6l vagy a
G. Kromschréder AG, Osnabriick
cégtél tudhatja meg.



