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Brenner fiir direkt beheizte Ofen

Brenner fiir Gas BIO, ZIO

FUrden Einsatz in Industrie6fen und Feuerungs-

BIO mit Grauguss-Gehause
Z10 mit Stahlgehause

] ) i T Typ Miindungsmischend
anlagen in der Eisen- und Stahlindustrie, im Anzahl der BaugroBen 8 (BaugroBe 50 200)
Edel-, Bunt-und Leichtmetallbereich sowie in Leistungsbereich 40-1000 kW (151 - 3780 kBTU/h)*
der Kunststoff-, Faserstoff- und Papierindus- Regelbereich 10:1
BIO trie. Weitere Einsatzgebiete sind thermische Max. Prozesstemperatur | 1600 °C (2912 °F)
Nachverbrennungsanlagen sowie Trockner und Max. 450°C(840°F)
Verbrennungslufttemperatur | 500 °C (930 °F) mit Innenisolierung
Warmlufterzeuger. .
Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan, Kokereigas,
Die Brenner werden in Kombination mit einem Schwachgas, Biogas
Brennerstein aus Feuerfestbeton eingesetzt el e el -
(z.B.im Schmiedeofen). Durch unterschiedliche Slcherf} F!ammenuperwaclhung durch lonisationselektrode und
) ) B ) zuverlassige elektrische Zindung.
Brennersteingeometrien konnen verschiedene Langenstufung ermdglicht die individuelle Anpassung an
ZIO Flammenformen realisiert werden. Neuanlagen und bei Modernisierung.
. ) . . ) Gehause mit Innenisolierung zur Reduzierung der
Uber verschiedene Brennerlangen lasst sich Oberflachentemperatur lieferbar.
der Brenner an die Anforderungen der Anlage
anpassen.
BIOW
BIO.K
Brenner mit Keramikrohr BIC, ZIC BIC mit Grauguss-Gehzuse
ZIC mit Stahlgehause
Fur den Einsatz in Industried6fen und Feuerungs- 2 " ;
Typ Mindungsmischend
anlagen in der Eisen- und Stahlindustrie, im 8 (BaugroBe 50 - 200)
Edel-, Bunt- und Leichtmetallbereich sowie in ) Mit Keramikrohren TSC sind 22
o ) Anzahl der BaugréBen ) .
der Kunststoff-, Faserstoff- und Papierindustrie. Vefs‘ih'ﬁdene Kombinationen
BIC Weitere Einsatzmaoglichkeiten der Brenner BIC, ng IlCOOO W
BICA und ZIC sind thermische Nachverbren- Leistungsbereich (573780 KBTU/h)*
nungsanlagen sowie Trockner und Warmlufter- Regelbereich 10:1
zeuger. Max. Prozesstemperatur 1450°C (2640 °F)
0 o]
In Verbindung mit dem Keramikrohrset TSC Max. gggf’giggg"gmlt
kann der Brenner in gemauerten oder mit Faser- Verbrennungslufttemperatur Innenisolierung
matten ausgekleideten Ofen betrieben werden. Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan, Kokereigas,
zICc Ein Brennerstein als Brennkammer ist nicht er- Schwachgas, Biogas
forderlich Wichtige Merkmale
’ Mit verschiedenen keramischen Brennkammerformen
Durch die mittlere bis hohe Austrittsgeschwin- kombinierbar.
digkeit (80 bis 150 m/s) sind die Brenner BIC Sorgt fiir hohe TemperaturgleichmaBigkeit im Ofen durch hohen
BICA seh Cf0r Industriedsf . ‘b -~ Impuls und zuverlassige elektrische Zindung.
sehrgutturindustrieoten geeignet, bel Langenstufung erméglicht die individuelle Anpassung an
denen die Temperatur Uber eine Taktsteuerung Neuanlagen und bei Modernisierung.
geregelt wird.
BICA
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menox®-Brenner BIC..M

Spezielle BIC-Varianten, die zum Erreichen ul-
traniedriger NOy-Werte bei Ofentemperaturen
>850°C (1560 °F) in Verbindung mit einer spe-
ziellen Brennersteuerung in den menox-Modus
umgeschaltet werden kénnen.

BIC..M

Typ Mundungsmischend

Anzahl der BaugréBen 5 (BaugroBe 65 - 140)
Leistungsbereich 35-360kW(132-1360kBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1250°C (2280 °F)

Erdgas, Flussiggas (gasférmig),
Kokereigas; andere Gase auf Anfrage

Brennstoffe

Wichtige Merkmale

Ultraniedrige NOy-Werte durch flammenlose Verbrennung.

Nur ein Gasanschluss, keine zuséatzliche Verrohrung erforderlich.
Einfache Nachrtstung vorhandener BIC-Anlagen maglich.

BIC.L

BIC..L erweitert

Luftiiberschussbrenner BIC..L

Luftlberschussbrenner fur alle Anwendungen,
in denen prazise Temperaturverldufe und eine
gleichbleibende Produktqualitat erreicht werden
sollen. Der Brenner ist optimal auf den Einsatz
in Tunneldfen und intermittierenden Anlagen
abgestimmt. Die hohe LuftUberschussrate er-
moglicht die Realisierung variabler Abgastem-
peraturen bis zu ca. 100 °C. Die zuverlassige
ZUndung Uber den gesamten Leistungsbereich
des Brenners kommt dem Wunsch der Ofen-
betreiber nach einer einfach aufgebauten Gas/
Luft-Regelung entgegen.

In Verbindung mit dem Keramikrohrset TSC
kann der Brenner in gemauerten oder mit Faser-
matten ausgekleideten Ofen betrieben werden.
Hohe Austrittsgeschwindigkeiten von bis zu
170 m/s sind moglich.

BIC..L

Typ Mindungsmischend

Anzahl der BaugréBen 4 (BaugroBe 80 - 140)
Leistungsbereich 75-440kW(283-1660kBTU/h)*
Regelbereich 15:1

Max. Prozesstemperatur | 1450 °C (2640 °F)

Brennstoffe E;dsiaasd&unsfsrfgg:s (gasformig); andere
Wichtige Merkmale

Hohe Austrittsgeschwindigkeit.

Auslegung fur hohen Luftiberschuss und groBer Regelbereich.
Einfache Einrichtung dank integrierter Luft- und Brennstoff-
Messblenden.

Lieferbar in unterschiedlichen Langen.

BIC.R

*Leistungen in kW be-
ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)

Ringspaltbrenner BIC..R

Der Ringspaltbrenner, bestehend aus Brenner
BIC oder BICA, Ringspaltgehause RSG und zwei
Keramikrohren TSC, ist fiir den Einsatz an Indus-
triedfen der Keramik-, Steingut- oder Emaille-
Industrie, besonders an Schnellbrandéfen, ge-
eignet. Durch die separate Sekundarluft wird bei
hohem LuftUberschuss eine CO-optimierte Ver-
brennung gewahrleistet. Die grof3en Luftquer-
schnitte ermdglichen wahrend der Kihlphase
der Anlage das Einbringen groB3er Luftmengen,
die zu einer Reduzierung der Kuhlzeit und einer
damit verbundenen Erhéhung der Verflgbarkeit
der Anlage fUhren. Reduzierender und oxidieren-
der Brand ist moglich.

BIC.R

Typ Mundungsmischend

3 (BaugroBe 65 - 140)

Mit Keramikrohren TSC sind 10
verschiedene Kombinationen
moglich

15-360kW (57 - 1360 kBTU/h)*

Anzahlder BaugroBen

Leistungsbereich

Regelbereich 10:1
Max. Prozesstemperatur 1450°C(2640°F)
Max. 450°C (840 °F)

Verbrennungslufttemperatur

Erdgas, Flussiggas (gasférmig),
Kokereigas;
andere Gase auf Anfrage

Brennstoffe

Wichtige Merkmale

Separater Anschluss fiir Sekundarluft.

Niedrige Schadstoffemission auch bei hohem Luftiberschuss.
Modulierende Regelung und Impulsregelung méglich.
Zuverlassige elektrische Zindung und sichere
Flammentiberwachung durch lonisationstiberwachung.
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Hochgeschwindigkeitsbrenner
ThermJet

Furden Einsatz in Industrie6fen und Feue-
rungsanlagen in der Metallindustrie (Eisen- und
Nichteisenmetalle) sowie in der Keramikindust-

Typ Miindungsmischend
Anzahl der BaugréBen 14 (BaugroBe 15-2000)

40-5280kW
(0,15-20 MBTU/h)*

10:1 bei Verbundregelung

Leistungsbereich

Vi rie. Weitere Einsatzgebiete sind beispielsweise g Egﬁlmb:rl,sst”eb mitionstanter
thermische Abluftreinigungsanlagen (Nachver- Max. Prozesstemperatur 1540°C(2800 °F)
brennung) und verschiedene Trocknungsprozes- Max. 540°C (1000 °F)
se. Der ThermJet ist ein mindungsmischender Ui E T :
Brenner fir direkt beheizte Ofen, der dafiir aus- Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan, Kokereigas;

andere Gase auf Anfrage
gelegtist, einen intensiven Strom heil3er Gase Wichtige Merkmale
durch eine Hochgeschwindigkeitsdise zu bla- Ausfiihrungen fiir vorgewarmte Luft lieferbar.
ThermJet mit sen. Die extrem hohe Gasdurchflussgeschwin- Einfache Einrichtung mit integrierter Messvorrichtung.
Brennerstein digkeit sorgt fur eine bessere Temperaturgleich- EOngtT{””?bz“VerLéSSigerfetlrieb' o hohen Luftiberseh
P . o .. roBer Regelbereich sowie Auslegung fir hohen Luftiiberschuss.
maBigkeit und Produktqualitat und erhoht den Stahlrohr,?(eramikrohroderBreniersgtein lieferbar.
Wirkungsgrad der Anlage. Der Brenner ist in Flammengeschwindigkeit bis zu 207 m/s (680 ft/s).
14 GroBen als Hoch- oder als Mittelgeschwin- Flexible Regelung: Klein/GroB-Regelung, Verbundregelung,
digkeitsausfuhrung lieferbar. Er kann fiir den Be- | gasseitige Regelung mit konstanter Luftmenge.
trieb mit Umgebungsluft oder mit vorgewarmter
Verbrennungsluft eingerichtet werden.

ThermJet Keramik
Beta-Gasbrenner BBG BBG
FUr hohe Warmebelastung ausgelegter Univer- Typ . Mundungsmis‘:hend
sal-Industriebrenner flr den Einsatz in offenen Anzahl derBaugroBen |5 (BaugroBe - 12)

) o Leistungsbereich 715-6400kW(2,7-24,2 MBTU/h)*
Beheizungseinrichtungen. Regelbereich 101
In Abh&ngigkeit von der benétigten Ofentempe- Max. Prozesstemperatur | 1540 °C (2800 °F)
BBG ratur werden die Brenner mit einer Brennkammer | Brennstoffe Erdgas, Flissiggas (gasformig),
aus Edelstahl (BAT) oder Feuerfestbeton (BRT) — Kokereigas; andere Gase auf Anfrage
o Wichtige Merkmale
kombiniert. Hochwertige, robuste Stahlbauweise mit geringem Luft- und
Gasdruckbedarf.
Ausgelegt fiir den Betrieb iber einen weiten Regelbereich des Luft-
Gas-Verhaltnisses.
Isolierte Ausfiihrungen fiir vorgewdrmte Luft bis zu 480 °C (900 °F).
Direkte Funkenziindung oder Ziindflammenziindung.
ExtensoHeat
Der Lanzenbrenner ExtensoHeat ist flr die Typ - Mindungsmischend
Brennzonen von Durchlauféfen fur Ziegelstei- Anzaht der BaugroBen 132 W
ne, Dachziegel und Grobkeramik konzipiert. Er Leistungsbereich (500 KBTU/h)*
ist besonders fur die Deckeninstallation und Regelbereich 6:1
ExtensoMHeat fur Ofenzonen mit Betriebstemperaturen Uber Max. Prozesstemperatur | 1500 °C (2300 °F)
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750°C (1382 °F) geeignet. Die Brennerlanze
reicht selbst durch dicke Ofenwande und ist
flr den Betrieb mit bis zu 60 % GasUberschuss
ausgelegt.

Erdgas, Butan, Propan und andere

EIENBEiS Arten von Brenngasen

Wichtige Merkmale

Flammensichtoffnung.

Einfach und zuverlassig.

Langlebige Konstruktion.

Justierbare Luft- und Gasventile fiir prazise Regelung.




Ultra-low-NOx-Brenner Furnnox
Fur kontinuierliche Hochtemperaturanwendun- Zyp e B gﬂggdungzmi;;he;go)
gen (z. B. Gluh-/Beizlinien) ebenso wie fur nicht M ] 66?;380“7\/ -
kontinuierliche Anwendungen wie Schmiede- Leistungsbereich (0.25-2 MBTU/R)*
und Warmebehandlungsofen. Der Furnnox ist Regelbereich 10:1
Furnnox ein auBerordentlich emissionsarmer Brenner Max. Prozesstemperatur 1540°C(2800°F)
fur die direkte Beheizung von Ofen in kontinu- Max. 600°C (1100 °F)
S . Verbrennungslufttemperatur
ierlichen Hochtemperaturprozessen, z. B. in der
) ) L ; Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
Stahlindustrie. Der Furnnoxistin der Lage, bei —
] ) Wichtige Merkmale
den meisten Hochtemperaturanwendungen die Sehr niedrige NOy-Bildung.
NOx-Emissionen auf unter 30 ppm bei 3% O, Robuster und zuverlassiger Betrieb.
zu reduzieren. Um einen hohen Wirkungsgrad Kompakte Modulbauweise.
zu erzielen, wird der Brenner Uber den gesam-
ten Arbeitsbereich verhaltnisgeregelt betrieben.
Lieferbarin der Standardkonfiguration far Um-
gebungsluft oder inisolierten AusfUhrungen fur
vorgewarmte Verbrennungsluft.
Dreifach luftgestufte Ultra-low-NOx-
o Typ Miindungsmischend
Brenner TriOx Anzahlder BaugroBen | 5(BaugroBe 6-16")
Die TriOx-Brenner sind flr den Einsatz in kon- Leistungsbereich 700-7310kW (2,6 - 27,6 MBTU/h)*
tinuierlichen Ofenanlagen optimiert. Bei einer Regelbereich 10:1
Ofentemperatur > 870 °C kdnnen sie in den Max. Prozesstemperatur | 1480°C(2700 °F)
ik INVISIFLAME®-Modus fir ultraniedrige NOy- TriOx 1:
N Umgebungstemperatur
Werte geschaltet werden. Fir Hochtemperatur- Max. Lufttemperatur | .0* .
anwendungen sind aulBerdem Varianten verflug- 480°C (900 °F)
bar, die nurim INVISIFLAME®-Modus arbeiten. Erdgas, Flussiggas (gasformig),
Brennstoffe o
Kokereigas; andere Gase auf Anfrage
Die Brenner sind bereits mit einer Feuerfestbe- Wichtige Merkmale
ton-Brennkammer ausgerustet. Ein zusatzlicher Geringer Luft- und Gasdruckbedarf.
Brennerstein ist nicht erforderlich. Die Brenner Optimiert fir niedrige Emissionswerte.
werden Uberwiegend in gemauerten Ofen ein- Isolierte Ausfiihrungen fur vorgewarmte Luft bis zu 480 °C
900 °F).
gesetzt. ( )
*Leistungen in kW be-

ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)
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ECOMAX.C

ECOMAX.M

ECOMAX mit Ejektor EJEK

Sicaflex®

SER-C

TJSR

SER
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Rekuperator- und Strahlrohrbrenner

Rekuperatorbrenner ECOMAX®

Die Brenner mit integriertem Rekuperator
ECOMAX® werden zur direkten oder indirekten
Beheizung von Ofenanlagen eingesetzt.

ECOMAX®-Rekuperatorbrennerin Verbindung

mit metallischen oder keramischen Strahlroh-

ren als indirekte Beheizungseinrichtung finden
Anwendung, wenn die Verbrennungsgase vom

Produkt getrennt werden mussen.

In Verbindung mit dem Abgasejektor EJEK zur
AbgasrtckfUhrung kann der Brenner in direkt
beheizten Industriedfen und Feuerungsanlagen
eingesetzt werden.

Segmentflammrohr SICAFLEX®

Die Segmentflammrohre SICAFLEX® werden zur
Fuhrung der heiBen Abgase in Mantelstrahlroh-
ren in Verbindung mit einem Rekuperatorbren-
ner eingesetzt.

Strahlrohr SER-C

Das keramische Strahlrohr SER-C wird in Ver-
bindung mit einem Rekuperatorbrenner zur
indirekten Beheizung fur Warmebehandlungen
eingesetzt, bei denen die Verbrennungsgase
vom Produkt getrennt werden mussen.

Typ Mindungsmischend

Anzahlder BaugroBen

7 (BaugroBe 0 - 6)

Leistungsbereich

25-500kW(95-1890kBTU/h)*

Regelbereich 31

Max. Prozesstemperatur | 1300°C (2370 °F)

Brennstoffe Erdgas', Flussiggas, Schwachgas,
Kokereigas

Wichtige Merkmale

Fir direkte und indirekte Beheizungseinrichtungen.
Wirtschaftliche, energiesparende Betriebsweise durch interne
Luftvorwarmung.

Hoher Wirkungsgrad mit keramischem Noppen-Rekuperator, einem
Stahlguss-Rippenrekuperator.

Rekuperatorbrenner ThermJet TJISR

Der TJSRist ein Rekuperatorbrenner fir direkt
beheizte Ofen, der eine Hochgeschwindigkeits-
flamme mit brennstoffsparender Rekuperation
verbindet. Ein platzsparender integrierter Ejektor
zieht die Ofenabgase durch einen internen SiC-
Rekuperator. Durch reduzierten Brennstoffver-
brauch kann dies den Wirkungsgrad der Ofen im
Vergleich zu typischen Umgebungsluftbrennern
um bis zu 50 % erhohen. Die TJSR-Technologie
macht heiBe Rohrleitungen und sekundare Ejek-
torluft Gberflussig.

TJSR

Typ Mindungsmischend
Anzahl der BaugréBen 4 (BaugroBe 20 - 100)
Leistungsbereich 53-270kW(200- 1000 kBTU/h)*

Regelbereich 10:1

Max. Prozesstemperatur | 1200 °C (2200 °F)
Brennstoffe Erdgas

Wichtige Merkmale

Alle Merkmale des ThermJet mit enorm verbesserten
Wirkungsgraden.

Gemeinsamer Luftanschluss fiir Verbrennungsluft und
Abgasejektor vereinfacht die Verrohrung.
90-100 % Abgasabzug UGber den Brenner.

Mantelstrahlrohrbrenner SER

Der SER (Single Ended Radiant Tube Bur-

ner — Mantelstrahlrohrbrenner) ist ein man-
dungsmischender Brenner mit einem Reku-
perator, der koaxial in einem Mantelstrahlrohr
montiert ist. Beim Eintritt in den SER-Brenner
wird die Verbrennungsluft in der Rekuperator-
strecke durch Abgase vorgewarmt, wodurch
sich ein Wirkungsgrad von bis zu 80 % erzielen
lasst. Dartber hinaus weisen SER-Brenner eine
interne Abgasrezirkulation auf, was zu geringe-
ren NOy-Emissionen fuhrt. Der SER bietet einen
auBBerordentlich effizienten Warmestrom und
eine besonders gleichmé&Bige Temperaturver-
teilung. SER-Brenner kdnnen mit metallischen
oder keramischen Strahlrohren in Verbindung
mit segmentierten keramischen Innenrohren
betrieben werden.

SER

Typ Miindungsmischend

Anzahl der BaugroBen 3(4,5"-,6"-,8"-Rohre)
Leistungsbereich 37-80kW(140-300kBTU/h)*

Regelbereich 10:1
Max. Prozesstemperatur | 1010 °C (1850 °F)
Brennstoffe Erdgas

Wichtige Merkmale

Wirkungsgrad von bis zu 80 %.

Kompaktbaugruppe, bestehend aus Brenner und Rekuperator.
Einfache Installation und Einrichtung.




Strahlrohrbrenner TFB

Der Brenner TFB ist fur die Befeuerung von
Strahl- und Tauchrohren konzipiert. Die einzigar-
tige Auslegung der DUse ermoglicht eine gleich-

Strahlrohrbrenner

Typ Mundungsmischend
Anzahl der BaugréBen 3 (BaugroBe 30-200)
Leistungsbereich 80-530kwW(300-2000kBTU/h)*

Regelbereich 30:1

maBige, einstellbare Flammenlénge. Die lange, Max. Prozesstemperatur | 1040 °C (1900 °F)

TFB spiralférmige Flamme sorgt fUr eine sauberere Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
Verbrennung, eine effiziente Warmeutbertragung Wichtige Merkmale
und eine gleichmaBige Rohrtemperatur. Die Einfache Einrichtung mit integrierten Messblenden.
Flamme entfernt die Gasfilm-Grenzschicht auf Ein einziger Brenner fiir Strahlrohre in verschiedenen GroBen.
der Rohrinnenseite und erhéht damit die Effizi- Hervorragende Warmeverteilung.
enz der Warmeubertragung bei hervorragender
TemperaturgleichmaBigkeit.
Bajonett-Ultra-Rekuperatoren BU
Der Bajonett-Ultra-Rekuperator ist ein Warme- Zyp S — Eezljpzfaz"rR 5
tauscher mit hohem Wirkungsgrad, der fir den Lz;iungiLe?;SLO il lé—lllcs) W (g,Or;)—ZLOO KBTU/)*
Einbau in den Abgasschenkel von Mantel-, U-, Max. Prozesstemperatur | 1090 °C (2100 °F)
W- oder Trident-Strahlrohren konzipiertist. Er Wichtige Merkmale

BU kommt oftim Verbund mit Eclipse-Strahlrohr- Hervorragende Warmerickgewinnung.
brennern zum Einsatz und ist fir Abgasstrome Verbessert den Brennerwirkungsgrad auf bis zu 65 %.
von bis zu 1090 °C (2100 °F) geeignet. Damit Luftgekuhltes Gehause.
lassen sich Brennstoffeinsparungen von bis zu
30 % realisieren. Der Bajonett-Ultra-Rekupera-
torist mit mehreren Rohren ausgestattet, wo-
durch sich die Flache fur die Warmeubertragung
enorm vergroBert und gleichzeitig der Brenn-
stoffbedarf fur die Aufrechterhaltung der erfor-
derlichen Temperaturen betrachtlich sinkt.
Abgasrezirkulationseinrichtung

T Abgasrezirkulationseinrichtun

E-Jector FGR A):}pzahlderBaugréBen (132—152 mm) 4-6" :
Der E-Jectorist eine anflanschbare Vorrich- Leistungsbereich max. 132 kW (500 kBTU/h)*
tung, die bei Strahlrohren zum Einsatz kommt, Max. Prozesstemperatur | 760 °C (1400 °F) Abgas
um durch das Vermischen der Abgase mit der Wichtige Merkmale

Sleianisai Verbrennungsluft die NOx-Emissionen zu ver- NOxReduzierung um bis 2u 50%.
ringern. Erist fUr Strahlrohre mit Durchmes-
sernvon 102 - 152 mm (4 - 6") geeignet. Der
E-Jector kommt haufig zusammen mit Eclipse-
Bajonett-Rekuperatoren zum Einsatz, um eine
bessere Brennstoffausnutzung zu erreichen und
gleichzeitig die NOy-Bildung zu begrenzen.

*Leistungen in kW be-

ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)
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PrimefFire® 100

Oxyfuel-Brenner und Brenner fiir die Glasindustrie

PrimeFire® 100

PrimeFire® 100

Der Sauerstoff-Brennstoff-Brenner PrimeFire
100 ist heute ein Industriestandard fur Glas-
ofenanwendungen. Er ermdglicht eine langere
Lebensdauer der Feuerfestmaterialien und re-
duzierte Schmelzkosten. Der Brenner produziert
eine konische Flamme und ist flr verschiedene
Brennstoffe geeignet, von Erdgas bis zu Leicht-
und Schwerélen. Die einstellbare Brennersteu-
erung ermoglicht verschiedene Flammenreich-
weiten und somit eine Anpassung an die GrofRe
des Schmelzofens und an das Temperaturprofil.

Sauerstoff-Brennstoff/

Tvp Miindungsmischend

Anzahlder BaugroBen 4

Leistungsbereich 270-5300kW (1 -20MBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Flammenform

Konisch, einstellbar

Brennstoffe

Erdgas, Propan, Heizol

Wichtige Merkmale

Hohe Flammenleuchtkraft.
Wartungsfrei.

GleichmaBige Warmeverteilung.

PrimefFire® 300

PrimeFire® 300

Der Brenner PrimeFire 300 fur Glasdfen erzeugt
eine facherférmige Flamme mit geringem Im-
puls und reduzierter Spitzenflammentempera-
tur. So entstehen niedrigere Gewolbetemperatu-
ren und konstantere WarmeuUbertragungsraten.
Die Flammenform kann entsprechend der Breite
des Schmelzofens und des erforderlichen Tem-
peraturprofils eingestellt werden. Der Brenner
PrimeFire 300 ermdglicht eine héhere Flam-
menleuchtkraft, wodurch die Warmestrahlung
erhéht und somit ein besserer Wirkungsgrad des
Ofens erreicht wird.

Sauerstoff-Brennstoff/

Ty Miindungsmischend

Anzahlder BaugroBen 3

Leistungsbereich 530-2130kW(2-8MBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Flammenform

Flach, einstellbar

Brennstoffe

Erdgas, Heizol

Wichtige Merkmale
Facherformige Flamme.

Brennstoffstrome.

Erhohte Flammenstrahlung, einstellbare Flammenform.
Extrem niedriges Mischungsverhéltnis der Sauerstoff- und

PrimeFire® 400

PrimeFire® 400

Der Sauerstoff-Brennstoff-Brenner PrimeFire
400 erzeugt eine facherformige Flammengeo-
metrie. Der Brenner mischt einen Teil des Ver-

brennungssauerstoffs mit dem Brennstoffstrom,

wodurch es zum Vercracken des Gases kommt.
Dabei entstehen freie Kohlenstoffpartikel, die
die Flammenleuchtkraft erhéhen, wodurch

sich die Strahlungswarmeubertragung auf die
Glascharge verbessert. In der Folge verbessert
sich der Gesamtwirkungsgrad des Ofens, die
Spitzenflammentemperatur wird gesenkt und es
entstehen weniger NOy.

Sauerstoff-Brennstoff/

Ty Muindungsmischend

Anzahlder BaugroBen 4

Leistungsbereich 530-5300kW(2-20 MBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Flammenform

Flach, einstellbar

Brennstoffe

Erdgas, Propan, Heizol

Wichtige Merkmale
Facherformige Flamme.

Patentierte Technologie fiir das ,Vercrackenw von Gas, dadurch
maximale Flammenleuchtkraft und hochster Wirkungsgrad.
Betrachtliche Reduzierung der NOy-Emissionen,

Forehearth
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PrimeFire® Forehearth

Brennervom Typ PrimeFire Forehearth ermdglichen
eine deutliche Senkung des Brennstoffverbrauchs und
des SchadstoffausstoBes beim Einsatz in Glasvorher-
den. Die Brenner kdnnen den Brennstoffverbrauch um
Uber 60 % verringern, den NOy-Aussto3 um tber 70 %
senken und ermdglichen gleichzeitig eine hohe Glas-
ausbeute. Zudem wird eine bessere Glasqualitat er-
reicht, da bei der Sauerstoff-Brennstoff-Verbrennung
eine geringere Oberfladchenspannung entsteht. Dank
seiner Auslegung als mtindungsmischender Brenner
entfallen die mit Vormischbrennern verbundenen Aus-
ristungskosten.

PrimeFire® Forehearth

Sauerstoff-Brennstoff/

Typ Mindungsmischend
Anzahl der 4
BaugréBen

Leistungsbereich

3-13kW(12-50kBTU/h)*

Max. Prozesstemperatur | 1300 °C (2400 °F)
Flammenform Konisch
Brennstoffe Erdgas

Wichtige Merkmale

Reduzierung der NOy-Emissionen um 70 %.
Reduzierung des Brennstoffverbrauchs um 60 %.
Verbesserte Temperaturhomogenitatim Glas.




BrightFire® 200

BrightFire® 200

BrightFire® 200 ist ein einstellbarer Luft-Brenn-
stoff-Brenner mit niedrigen NOy-Werten, der flr
regenerative Glastfen geeignetist. Der Bren-
ner bietet eine hervorragende Einstellbarkeit
der Flamme durch Aufspaltung des Gases im
Inneren des Brenners in zwei unabhangig vonei-
nander einstellbare Gasstrome. Dies erhdht die
Flexibilitédt in Bezug auf die Flammengeometrie
und somit den Ort des Warmeeintrags in die
Glasschmelze und ermoglicht dartber hinaus
eine deutliche Reduzierung der NOy-Bildung.

BrightFire® 200

Typ Sideport oder Underport; regenerativ
Leistungsbereich 2670-8270kW(10-31 MBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Brennstoffe Erdgas, Heizol

Wichtige Merkmale

Sehr geringe NO-Bildung.

Umfangreiche Einstellméglichkeiten - hervorragende
Flammentberwachung.

Nur ein Gaseinlass fir eine einfache Aufriistung des BrightFire-
Vorgangermodells.

WGD

Der Low-NOyx-WGD-Brenner ist ein kompakter
Throughport-Brenner mit Wasserkthlung, der
in den Brennerhals regenerativer Glasofen ein-

Typ Throughport; regenerativ
2000-12.200 kW
(7,6 - 45,8 MBTU/h)*
Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Leistungsbereich

ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)

gebaut werden kann. Mittels einer einzigartigen Brennstoffe Erdgas

WGD Anordnung konvergierender Flachstrahldtsen Wichtige Merkmale
erzeugt der Brenner eine flache, facherférmige Hahe Leistung bei nur einem Brenner - kompakt.
Flamme mit hoher Leuchtkraft. Dies erméglicht geryorra,\gljgndg.;lammenre|chwe|te tber dem Glasbad.

. . L eringe NOy-Bildung.
eine hervorragende Flammenreichweite Uber Verringerter Brennstoffverbrauch.
dem Glasbad und gewahrleistet eine hohe War- Einsparungen bei Feuerfestmaterialien.
meUbertragung sowie niedrige NOy-Emissionen.
04v 04V
Der 04V ist ein einstellbarer mindungsmischen- Typ Rekuperativ
der Luft-Gas-Brenner und fir eine Vielzahl von Leistungsbereich 270-2670kW (1-10MBTU/h)*
r- ' r W I elzanty Max. Prozesstemperatur | 1650 °C (3000 °F)

Glasofenanwendungen geeignet: von Tageswan- Brennstoffe ]
nen fur kleine Glasmengen tGber Arbeitswannen Wichtige Merkmale

04V von Floatglaséfen, Lauterwannen und Verteiler Warmluft/Kaltluft.
bis hin zu groBen rekuperativen Mehrbrenner- Heizol-Gas-Kombinationsbrenner.
&fen. O4V-Brenner kénnen in seiten- oder stirn- Jenach erforderlicher Flammenform und Leistung einstellbar.
beheizter AusfUhrung in verschiedenen kontinu-
ierlichen Ofenanlagen zum Einsatz kommen.

*Leistungen in kW be-
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Flachen-Lufterhitzer- und Kanalbrenner

AirHeat v1

Der AirHeat vl ist ein kompakter Brenner in
Modulbauweise zur Erzeugung groBer Mengen
sauberer Warmluft fur eine Vielzahlindustrieller
Warmeanwendungen. Alle Standardmodelle sind

Auch lieferbar mit Verbrennungsluftgeblasen,
die entfernt vom Brenner angebracht sind (z. B.
auBerhalb des Kanals).

Typ

Muindungsmischend

Anzahlder BaugroBen

Modular

AirHeat v1 mit einem integrierten Verbrennungsluftgeblase Leistungsbereich 260 KW/300 mm (1 MBTU/h/f0)"
ausgestattet, das auf dem Stahlgehause des Regelbereich 401
Brenners montiertist. Dieses Geblase fuhrt dem Max. Prozesstemperatur | 815 °C (1500 °F)
Brenner Luftin der richtigen Menge und mit Brennstoffe Erdgas, Propan
dem richtigen Druck zu und erméglicht damit Wichtige Merkmale
einen stabilen Betrieb Uiber einen weiten Bereich Geringe CO-Emissianen.
von Kanalgeschwindigkeiten. KompakteMOd“lbaqwe}se' i
Robuster und zuverlassiger Betrieb.
Industriestandard.
AirHeat v2 Auch lieferbar mit Verbrennungsluftgebléasen,
Der AirHeat v2 ist ein Flachenbrenner in die entfernt vom Brenner angebracht sind (z. B.
Kompaktbauweise. Zu den Anwendungs- auBerhalb des Kanals).
maoglichkeiten zahlen Brenn-, Trocken- und
Rauchgasverbrennungséfen und &hnliche In- Typ Mindungsmischend
) .. . . Anzahlder BaugroBen Modular
AirHeat v2 dustrieausristungen. Dieser Brenner zeichnet : -
. ] o ) Leistungsbereich 260 kW/300 mm (1 MBTU/h/ft)*
sich durch einfachen, zuverléassigen Betrieb ; -
o T Regelbereich 40:1
und niedrigere CO-Emissionen als andere Max. Prozesstemperatur | 815 °C (1500 °F)
Lufterhitzerbrenner der Konkurrenz aus. Alle Brenisiehie Erdgas, Propan
Standardmodelle sind mit einem integrierten Wichtige Merkmale
Verbrennungsluftgeblase ausgestattet, das auf Extrem geringe CO-Emissionen.
dem Stahlgeh&use des Brenners montiert ist. ﬁog]patkte M(;)dulbalt{que, ettt
Der AirHeat v2 ermdglicht einen stabilen Betrieb OPUSIEr und 2uvertassiger Setren.
Uber einen weiten Bereich von Kanalgeschwin-
digkeiten, ohne dass eine Profilblende erforder-
lichist.
RatioStar Die Brennermodule sind aus hochwertigem
Edelstahl gefertigt.
Der RatioStar ist ein Kanalbrenner in Modulbau- delstahl gefertigt
weise, der mit seiner Verbundregelung fur direkt
beheizte Lufterwarmungsanlagen ausgelegt Typ Mandungsmischend
. ) S . o . . Anzahlder BaugroBen Modular
ist. Die Brenner sind in Reihen mit jeweils bis zu . . -
‘ 24 Modul dnet.S ielle Module f Leistungsbereich 125kW/150 mm (470 kBTU/h/6")*
RatioStar . odulen angeor : net. peZ{e e o‘ u g ar FETA 101
die Flammenausbreitung verbinden die einzel- Max. Prozesstemperatur | 750 °C (1400 °F)
nen Brennerreihen und ermoglichen die Quer- Breneore Erdgas, Propan
zUndung. Dieses modulare Design ermoglicht Wichtige Merkmale
unterschiedlichste Konfigurationen der Bren- Flexibles Design.
nermatrix. Zuverlassig bei geringem Luftstrom.
Kurze Flammenlénge.
Minnox | Mionox |
Der Brenner Minnox ist fUr ein vorgemischtes Typ Vormischung
) . . Anzahl der BaugréBen Modular
Gas-Luft-Gemisch mit Luftaberschuss ausge- Leistungsbereich 125 kW/150 mm (470 kBTU/h/6")*
legt. Dies bewirkt eine kiihlere Flamme und sehr Regelbereich 101
niedrige NOy-Werte. Die Geometrie der rezirku- Max. Prozesstemperatur | 800 °C (1470 °F)
Minnox lierenden Flamme bewirkt eine deutliche Redu- Brennstoffe Erdgas, Propan
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zierung der CO-Emissionen. Minnox-Systeme
werden in der Regel mit Brenner, Mischer und
Zufuhrverteiler in einem Kanalabschnitt oder als
Seitenplatte zum Einsetzen in vorhandene Pro-
zessrohrleitungen geliefert.

Wichtige Merkmale

Kurze Flammenléange.

Branchenfthrend hinsichtlich ultraniedriger Emissionen. < 10 ppm
NOy-und < 30 ppm CO-Emissionen bei 3 % O,.




Linnox ULE

Der Linnox ULE ist fUr den Einsatz in allen direkt
oder indirekt beheizten Lufterwarmungsanla-
gen konzipiert, bei denen es auf ausgezeichnete

Linnox ULE

Typ Vormischung
Anzahlder BaugréBen | 12/modular

24 -720kW/300 mm
(90-2700 kBTU/h/ft)*

Leistungsbereich

Warmeverteilung, TemperaturgleichmaBigkeit, Regelbereich 10:1

Linnox ULE niedrige Emissionswerte und einfache, robuste Max. Prozesstemperatur | 800 °C (1470 °F)
Armaturen ankommt. Das Prinzip des Brenners Brennstoffe Erdgas
basiert auf der Verbrennung eines Vorgemischs Wichtige Merkmale
mit hohem LuftUberschuss, um die Tempera- Ultraniedrige Emissionen.

o ' ) P ) Weniger als 15 ppm NOy und 100 ppm CO bei 3 % O, dabei
tur der Flamme niedrig zu halten, wahrend die einfache Armaturen.
Brennergeometrie ein internes Flammenrezir- Sehrkurze Flammenléange.
kulationsmuster erzeugt. So entstehen extrem
niedrige Emissionen bei groBem Regelbereich
(10:1) und einer stabilen Verbrennung.
AH-MA A |
Der AH-MAist ein Fldchenbrenner, der sich sehr Typ Mndungsmischend
tfur die Erwarmuna von Frischluft in Anwen Anzahlder BaugroBen Modular

gutturdie armungvo sehd © Leistungsbereich 350 kW/300 mm (1,2 MBTU/h/ft)*
dungen zur AuBenluft- und Prozessluftauf- Regelbereich 301
bereitung eignet. Der Brenner kann mit einem Max. Prozesstemperatur | 450 °C (850 °F)

AH-MA breiten Spektrum maglicher Geschwindigkeiten, Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
Warmebelastungen und Brennstoffe betrieben Wichtige Merkmale
werden. Der AH-MA erzeugt eine gleichmaBige, Robusterund zuverlassiger Betrieb.
geruch-und rauchlose Flamme und zeigt dabei Kompakte Modulbauweise.
ein optimiertes Verhalten hinsichtlich Emissio-
nen und Wirkungsgrad. Darlber hinaus sind kor-
rosionsbestandige Varianten verfigbar, in denen
Brennergehause aus Aluminium oder galvanisch
vernickeltem Gusseisen eingesetzt werden.
FlueFire
Der FlueFire ist ein Kanalbrenner, der fur die Typ Mdndungsmischend
Zusatzbefeuerung in Kraft-Warme-Kopplungs Anzahlder Baugrofen _| Modular

g _ ppiUng Leistungsbereich 340 KW/150 mm (1275 kBTU/h/6")* *
und Gas-und-Dampf-Kombianlagen konzipiert Regelbereich 101
ist. AuBerdem eignet sich der Brenner flr den Max
) . . . . ) ) 1200°C(2200°F)

FlueFire Einsatz im Frischluftbetrieb und in Nachver- Prozesstemperatur

brennungsanlagen. Der FlueFire deckt seinen Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

Sauerstoffbedarf Gber die Abgase der Turbine.
Der Brenner kann bei Eingangstemperaturen
von bis zu 700 °C (1300 °F) und Austrittstem-
peraturen von bis zu 1200 °F (2200 °F) betrie-
ben werden.

Wichtige Merkmale

Saubere Verbrennung bei geringer NOy-Bildung.
Ausgezeichnete Flammenstabilitat.

GleichmaBige Temperaturverteilung auch bei sich &nderndem
Warmebedarf.

**\Jom Sauerstoffgehalt des Abgases abhangig.

/nciniFume

*Leistungen in kW be-
ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)

InciniFume

InciniFume ist ein Kanalbrenner in Modulbau-
weise. Der Brenner nutzt fur einen vollstandigen
Verbrennungsprozess den im Abgasstrom ent-
haltenen Sauerstoff. Durch seine kurze Flamme
und gleichmafB3ige Temperaturverteilung ist

er sehr gut fir den Einsatz in einer Vielzahlan
Industrieprozessen geeignet, in denen grof3e
Warmebelastungen und hohe Austrittstempe-
raturen erforderlich sind. Der Brenner kann in
geraden, T- oder gekreuzten Strecken montiert
werden.

InciniFume

Typ Mindungsmischend

Anzahlder BaugréBen | Modular

Leistungsbereich 250 kW/300 mm (940 MBTU/h/ft)** *
Regelbereich 10:1

Max. Prozesstemperatur | 950 °C (1750 °F)

Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

Wichtige Merkmale

Kurze Flamme und gleichméBige Temperaturverteilung.

**\Jom Sauerstoffgehalt des Abgases abhéngig
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Lufterhitzerbrenner

RatioMatic

Der RatioMatic ist ein Lufterhitzerbrennerin
Kompaktbauweise, der sich durch einfache
Bedienung und robuste, zuverlassige Leistung
auszeichnet. Der Verhaltnisdruckregler und

RatioMatic

Typ Mindungsmischend

Anzahl der BaugréBen 14 (BaugroBe 50-3000)
Leistungsbereich 135-8000 kW (0,5-30 MBTU/h)*
Regelbereich 21:1bis 100:1

Max. Prozesstemperatur 1038°C(1900°F)

RatioMatic die Luftdrosselklappe mit Direktantrieb ver- Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
einfachen die Inbetriebnahme und Einstellung. Wichtige Merkmale
Die schnell mischende Duse erzeugt bei allen Einfache Einrichtung.
Befeuerungsraten eine saubere und stabile Keine Qaseinstellung m.itverbl{ndreglungﬁ . '
Verschiedene Brennerldngen fir unterschiedliche Ofenwanddicken
Flamme. Der RatioMatic ermdéglicht einen sehr erhaltlich.
sparsamen Brennstoffverbrauch und niedrige Robuster und zuverlassiger Betrigb.
Emissionswerte fir NOy, CO und Aldehyde. Das
Design des RatioMatic vereinfacht die Installati-
on, Bedienung und Wartung.
Winnox | winnox |
Der Winnox ist so ausgelegt, dass er weltweit Typ . Mundungsmischend
die Emissionsvorschriften erfullt. Der Brenner Anzahlder BaugroBen | 8 (Baugroe 50-850)
Leistungsbereich 147-3330kW(550-12.500 kBTU/h)*
ist leicht einzurichten und zu bedienen, weist Regelbereich T1bis 171
geringe NOx-Werte auf und ist sehr gut fr den Max. Prozesstemperatur | 982 °C (1800 °F)
Winnox Einsatz in Lufterhitzern und Ofen geeignet. Der Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
Winnox erzeugt eine intensive, kurze, verwirbelte Wichtige Merkmale
Flamme, die vollstandig vom Brennerrohr um- Robuster und zuverlassiger Betrieb.
schlossen ist. Die Dlse bewirkt eine intensive 5,_ 20 ppm N,OX’EmiSSionen bei 3% 0.
Vermischung von Luft und Brennstoff und in der EanaChe Bemenuﬂng‘.
Sicher und zuverlassig.
Folge extrem niedrige Emissionen. Sehr kurze Flamme.
ThermAir
Der ThermAir ist ein mindungsmischender Typ Mindungsmischend
Brenner mit angebautem Geblése, der das Ein- ggiagtégz; 9 (BaugroBe 15-500)
blasen einer konstanten Luftmenge tber einen Leistungshereich 40- 1340 kW (150 - 5000 kBTU/h)*
weiten Regelbereich ermdglicht. Einrichtung Regelbereich 30:1
ThermAir und Einstellung des Brenners sind einfach. Max. Prozesstemperatur | 1038°C (1900°F)
Der ThermAir-Brenner ist sehr gut geeignet Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan, Deponiegas,
fur den Betrieb mit Heizgeraten, Textilofen — SEEIEE
Wichtige Merkmale
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und in Anwendungsbereichen, in denen die
Brennstoffzufuhr stark variiert (800 BTU/ft3
bis 3200 BTU/ft3). Dieser Brenner ist perfekt
fur Ofen, bei denen eine zusatzliche Luftzufuhr
erforderlich ist, mit der die Feuchtigkeit vom zu
erhitzenden Produkt weggeleitet werden kann.

Einfache Einrichtung und Bedienung.
Modulierende Gasregelung.
Breites Spektrum von Brennstoffen.




RatioAir

RatioAir

Der RatioAirist ein erstklassiger Lufterhitz-
erbrenner, der sich optimal fur Anwendungen
eignet, die einen Hochgeschwindigkeitsbrenner
mit angebautem Gebléase und Verbundrege-
lung erfordern. Der RatioAir-Brenner erreicht
Flammengeschwindigkeiten von bis zu 150 m/s
(500 ft/s) und sorgt damit fur eine hohere Tem-
peraturgleichmafigkeit, Produktqualitédt und
Systemeffizienz. Er ermdglicht auch den Einsatz
von niederkalorischen Brennstoffen.

RatioAir

Typ Mundungsmischend

Anzahlder BaugréBen | 11 (BaugréBe 25-2000)
Leistungsbereich 71-5330kW (266 -20.400 kBTU/h)*
Regelbereich 30:1

Max. Prozesstemperatur | 1538 °C (2800 °F)

Erdgas, Propan, Butan, Deponiegas,
Schwachgase

Brennstoffe

Wichtige Merkmale

Hochgeschwindigkeitsbrenner in Kompaktbauweise.
Verbundregelung bei hohem Lufttberschuss.
Stahlrohr, Keramikrohr oder Brennerstein lieferbar.
Breites Spektrum von Brennstoffen.

Incini-Cone

Incini-Cone

Der Incini-Cone-Brennerist fUr den Einsatz in
der Rauchgasverbrennung und der Nacher-
warmung von Abluft aus Turbinen, Trockendfen,
Brennéfen und ahnlichen Einrichtungen konzi-
piert. Der Brenner wird im Abluftkanal montiert
und bezieht den fur eine vollstandige Verbren-
nung erforderlichen Sauerstoff aus dem Abluft-
strom.

Incini-Cone

Typ Mundungsmischend

Anzahlder BaugréBen | 9 (BaugroBe 136 -2960)
Leistungsbereich 400-8600kW(1500-32.200kBTU/h)*
Regelbereich 26:1

Max. Prozesstemperatur | 900 °C (1650 °F)

Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan, Heiz6I Nr. 2
Wichtige Merkmale

GroBer Regelbereich.

Kompakte Bauform.

Minimaler Wartungsbedarf.

Rohgaszindbrenner.

HeatPak

*Leistungen in kW be-
ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)

HeatPak

Komplett vormontierte und vorverdrahtete Bren-
nerenheiten, basierend auf dem RatioMatic, Ra-
tioAir oder ThermAir, mit angebautem Gebléase,
Gassicherheits- und Gasregelstrecke und Bren-
nersteuerung fur industrielle Anwendungen.

Die kompakte Bauweise ermdglicht UmrUstun-
gen bestehender Systeme ebenso wie die Erstin-
stallation in kUrzester Zeit. Die Regelung erfolgt
Uber eine Verbundregelung (RMHP oder RAHP)
oder nur gasseitig (TAHP) mit Linearstellglied
LFC bei konstanter Luftmenge.

RatioMatic HeatPak RMHP

Anzahlder BaugroBen 5(BaugréBe 02,03,05,07,11)
Leistungsbereich 200-1100kW (756 - 4160 kBTU/h)
Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

RatioAir HeatPak RAHP

Anzahl der BaugréBen 5 (BaugroBe 01,02,03,06,09)
Leistungsbereich 100-900 kW (380-3400kBTU/h)
Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

ThermAir HeatPak TAHP

Anzahl der BaugréBen 6 (BaugroBe 01,02,03,05,09, 10)
Leistungsbereich 100- 1045 kW (380-3950 kBTU/h)
Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
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Tauchrohrbrenner

ImmersoJet

DerImmersoJetist ein mindungsmischender
Brenner, der in Taucherwarmungstanks bei
hohen Geschwindigkeiten durch ein Tauchrohr

ImmersoJet

Typ

Muindungsmischend

Anzahlder BaugroBen

5(2",3" 46" 8"

Leistungsbereich

51-2130kW(190-8000 kBTU/h)*

Regelbereich

Min. 7:1

mit kleinem Durchmesser feuert. Die Verbren- Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
ImmersoJet nungsgase des Brenners reinigen die Innenrohr- Wichtige Merkmale

flachen, was eine hohe Warmeubertragungsrate Wirkungsgrad von bis zu 80 %.

und kurze Aufwarmzeiten bewirkt. Der Durch- Ermaglicht den Einsatz kleinerer, kostengtnstigerer Rohre.

fluss mit hoher Geschwindigkeit durch die Rohre

mit kleinerem Durchmesser ermdglicht Wir-

kungsgrade von tUber 80 %.

ImmersoPak

Der ImmersoPak-Brennerist sehr gut geeignet Typ Mndungsmischend

flr das Aufheizen von Tauchrohren in Reini- Anzahider BaugrgBen 6(#,5.6'8'10' 127

Leistungsbereich 72-1090 kW (270-4100kBTU/h)*

gungsbehaltern, Sprihwaschern, Salzbadern, Regelbereich A E——

Abschreckbehaltern, Anlassbehaltern, Asphalt- Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan
ImmersoPak behaltern und dhnlichen Einrichtungen. Der Wichtige Merkmale

ImmersoPak ist leicht zu installieren, einfach zu Wirkungsgrad von bis zu 80 %.

bedienen sowie zuverlassig und langlebig beim Einfache Einrichtung ohne Gaseinstellung.

Einsatz in industriellen Umgebungen. Er sorgt Kompakte Modulbauweise.

selbst bei Kaltstarts fur einen reibungslosen, ge-

rauscharmen Betrieb.

Indirekte Lufterhitzer

: ;

Indirekte Lufterhitzer RHT o= ndirekter Lufterhitzor

Die indirekten Lufterhitzer RHT sind fur die Be- Anzahl der BaugroBen 9

heizung von Rezirkulationséfen und -trocknern Leistungsbereich 50-800 kW (170-2730kBTU/h)*

ausgelegt, wenn die Verbrennungsprodukte vom | Max.Prozesstemperatur | 290 °C(550 °F)

Prozessluftstrom isoliert werden missen. Sie Wer;r;stof’;e — Erdgas, Propan, Butan
RHT Sm.d auch hervorragehd furindustrielle Raum- TrlecnnLgneg dgvtfb(:ennungsproduktevom Prozessluftstrom.

heizungssysteme geeignet. Brennkammer und Unkomplizierte Wartung.

Abluftrohre sind in einem Modul montiert und Erfullt die Anforderungen nach NFPA 86.

ermoglichen so eine einfache Installation und

optimale Leistung.

Indirekte Lufterhitzer ER

Die indirekten Lufterhitzer ER sind sehr gut fur Typ Indirekter Lufterhitzer

Heiz- und Trocknungsanwendungen geeignet, gnzahgder 9

augréBen

bei denen die Prozessluft frei von Schadstoffen 240 - 4560 kW

sein muss. Zu den typischen Anwendungen Leistungsbereich | 1580-82.200 Nm3/h(900-17.100 kBtu/h)
ER gehotren pharmazeutische Spruhtrockner, che- (1000-52.100SCFM)

mische Trockner und Trockenéfen. Zusatzlich ’I;Ar?));ésstemperatur 420°C(780°F)

sind optionale Komponenten zur Erftllung der Brennstoffe Erdgas, Propan, Butan

anspruchsvollen Voraussetzungen fur den Ein- Wichtige Merkmale
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satz in der Molkereiindustrie lieferbar.

L6sung in Kompaktbauweise.

Saubere Prozessluft - frei von Verbrennungsprodukten.
Hoher Wirkungsgrad.

Optionen fur Brenner mit ultraniedrigen Emissionswerten.




ZM/I

ZKIH

ZI0 40

ZAl

Brennerspitzen

Sticktite

Ferrofix

ZTA

ZT40.A

ZT740../100

ZT155

S11T

*Leistungen in kW be-
ziehen sich auf den un-
teren Heizwert H, und
Leistungen in BTU/h
beziehen sich auf den
oberen Heizwert H,
(Brennwert)

Ziindbrenner, offene Brennerdiisen und thermoelektrische

Sicherheitseinrichtungen

lonisationsziindbrenner

lonisationsiiberwachte Ziindbrenner

Zum sicheren Zinden von Gasbrennern.

ZAl

Atmospharischer Zindbrenner.

Gasarten: Erdgas, Propan;
andere Gasarten auf Anfrage.

ZMI

Mit Zwangsluftzufuhr.

Gasarten: Erdgas, Propan, Kokereigas.

ZKIH

Mit Zwangsluftzufuhr.

Gasarten: Erdgas, Propan, Kokereigas.

ZI0 40

Mit Zwangsluftzufuhr.

Gasarten: Erdgas, Propan, Kokereigas.

Leistung

Brenner kW kBTU/h*
ZAl 3 11
ZMI 16 1-2 38-76
ZMI25 2,5-4 9,5-15
ZKIH 2-1 76-26
fir Erdgas max. 5 max. 17
71040 bis 20 bis 76

Offene Brennerdiisen

Brennerspitzen

Kleinbrenner fir den gruppenweisen Einsatz
zur Erwarmung eines grof3en Bereichs. Zur Ver-
wendung als Rohrbrenner mit Luft-Gas-Vormi-

schung.

Typ
Anzahlder BaugroBen

Vormischung
4(0,38-1"

Leistungsbereich

0,8-2,9kW(3-11BTU/h)

Sticktite-Brennerdiisen
Offene BrennerdUse mit integrierter Flam-

menhaltung. Zur Verwendung mit Luft-Gas-

Mischern.

Typ
Anzahlder BaugroBen

Vormischung
10(0,5-6"

Leistungsbereich

10-1400kW (37 -5250 kBTU/h)*

Ferrofix-Brennerdiisen

Offene BrennerdUse mit integrierter Flam-
menhaltung. Zur Verwendung mit Luft-Gas-

Mischern.

Typ
Anzahlder BaugraBen

Vormischung
13(0,25-6"

Leistungsbereich

2-1520kW (6-5700kBTU/h)*

Thermoziindbrenner

Zum sicheren Zinden und zur thermoelekt-
rischen Absicherung in Verbindung mit dem

SchaltventilS11T von Gasbrennern in Anwen-
dungen, an denen keine elektrische Spannung

zur Verflgung steht.

Gasarten: Erdgas, Flissiggas, Kokereigas.

ZTA

Atmospharischer ZiUndbrenner.

ZT 40

ZT 40..A: atmosphérisch,
ZT 40../100: mit zwangsweiser Luftzufuhr.

ZTI55
Atmospharischer ZiUndbrenner mit lonisations-
elektrode.
Leistung
Brenner kw kBTU/h*
ZTA 1 38
7740 1 38
ZT155
bei Erdgas 3,3 12,0
mit Flissiggas 2,5 9,5
mit Stadtgas 2,3 8,7

Schaltventil S11T

Das Schaltventil S11T arbeitet unabhangig von
der Spannungsversorgung. Das Schaltventil
S11T.Sistauch miteinem Schalter zur Ansteue-
rung eines Zundtransformators lieferbar.

Eingangsdruck: max. 1500 mbar.
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Uberblick

Brenner fiir Mehrbrenner-Hochtemperaturanwendungen mit zentralem

Verbrennungsluftgeblase

Brenner fiir direkt beheizte Ofen

BIO,ZIO
BIC,ZIC
BIC.M
BIC..L

BIC.R
ThermJet
BBG
ExtensoHeat
Furnnox
TriOx

Brenner fiir Niedrigtemperaturanwendungen mit individuellem

Verbrennungsgeblase

Flachen-Lufterhitzer- und

Kanalbrenner
* AirHeatvl undv2
« RatioStar

*  Minnox

* LinnoxULE

*  AH-MA

*  FlueFire

e InciniFume

Rekuperator- und Strahlrohrbrenner

ECOMAX
TJSR
SER

TFB

BU

FGR

Lufterhitzerbrenner
* RatioMatic

e Winnox

e ThermAir

« RatioAir

* Incini-Cone

Tauchrohrbrenner
* ImmersoJet
* ImmersoPak

Oxyfuel-Brenner und Brenner
fur die Glasindustrie

PrimeFire® 100, 300 and 400
PrimeFire® Forehearth
BrightFire® 200

WGD

04v

Indirekte Lufterhitzer
« RHT
« ER

Ansprechpartner

www.kromschroeder.de = Prozesswarme => Vertrieb

Elster GmbH

Strotheweg 1 - 49504 Lotte (Buren)

Deutschland

Tel. +495411214-0
hts.lotte@honeywell.com
www.kromschroeder.de
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Technische Anderungen,
die dem Fortschritt dienen,
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