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Taktsteuerung MPT 700

Energieeinsparung

Hohe Produktqualitat
Reduzierte Schadstoffemission
Ein- oder Zwei-Zonen-Betrieb

Fur stetige Regler, Drei-Punkt-Schritt-
Regler oder Handbetrieb

Lineares Verhaltnis zwischen Reglersig-
nal und Brennerleistung

Hoher Bedienkomfort

Erflllt die Niederspannungsrichtlinie
73/23/EWG und die EMV-Richtlinie
89/336/EWG

43

Impulse system MPT 700

Energy saving

High product quality

Reduced pollutant emissions

Single or two-zone operation

For continuous controllers, three-point
step controllers or manual operation
Linear ratio between controller signal
and burner capacity

High operating convenience

Complies with the Low-Voltage Direc-

tive 73/23/EEC and the EMC Directive
89/336/EEC

g3

Mpu6op nMmnynbcHoro
ynpasneHus nedamu MPT 700

SHeprocbepexeHue

Bbicokas npofyKTMBHOCTb
CHUKEeHHBIV BbIGPOC BpefiHbIX BeLLecTB
PaboTa C ogHOM N ABYMS1 30HaMU
[lnsi HenpepbIBHOrO perynMpoBaHus,
3-X NO3ULMOHHOrO CTYMEHYATOro pery-
TIMPOBAHUS U PYYHOTO perympoBa-
HUIS

JInHenHoe COOTHOLLIEHMe MeXY pery-
TINPYIOLLMM CUTHANOM W MOLLIHOCTbIO
ropenku

Bbicokoe yno0CTBO B ynpaBeHnm
CootBeTcTBYET TPebOBaHNAM K NpHUbO-
paM, paboTaloLLMM OT HU3KOrO Hamnps-
XeHws no 73/23/CEEwn 89/336/ CEE.

PaspelueHa k npumMeHeHwmio B PB, PO,
YkpanHe

g3

Anwendung

19"-Baugruppe zur Umsetzung eines Reg-
lersignals in Taktzyklen fur Gasbrenner.
Durch diesen Taktbetrieb wird die Atmos-
phéare im Ofen umgewalzt und damit eine
gleichmaBige Temperaturverteilung und eine
kUrzere Aufwérmzeit an allen gasbeheizten
Wérmebehandlungsdfen erreicht.

Acht verschiedene Betriebsarten kénnen an
der MPT 700 parametriert werden. Z. B. ist
in der Betriebsart Heizen und Kuhlen eine
Erhdhung der Temperaturgenauigkeit und
ein geregeltes Kuihlen Uber die Luftventlie
moglich.

Die Schadstoffemission wird verringert
durch optimalen Brennerbetrieb Ein/Aus
oder Klein/GroB.

Die Taktsteuerung kann eine oder zwei
Zonen mit bis zu acht Ausgangen steuern.
Pro Ausgang konnen ein oder mehrere
Brenner angeschlossen werden.

Application

19" module for converting a controller sig-
nal to pulse cycles for gas burners. This
intermittent operation circulates the atmos-
phere in the oven or kiln and thus achieves
a uniform temperature distribution and a
shorter heat-up time on all gas-fired heat-
treatment ovens.

Eight different operating modes can be pro-
grammed on the MPT 700. For instance, it
is possible to increase in temperature accu-
racy and achieve controlled cooling via the
air valves in Heating and Cooling mode.
The pollutant emissions are reduced by opti-
mum burner operation On/Off or High/Low.
The impulse system can control one or two
zones with up to eight outputs. One or more
burners can be connected per output.

O6GnacTb NpUMeHeHUs

19" MoZynb AN npeobpa3oBaHNs perynm-
PYIOLLEro cUrHana Af1s rasoBov ropesku B
TaKkToBble LMKNbl. bnarogaps TakToBOMy
pexuMy paboTbl obecneymBaeTcs LMpKy-
NALMS ra30BOW Cpefibl NeYn 1 Takum obpa-
30M MPOUCXOAMT PaBHOMEPHOe pacnpe-
JeneHvie TemnepaTypbl, 4YTO COKpaluaeT
BpeMs pasorpeBa BCeX TEPMUYECKUX ne-
yen, paboTatoLmx Ha rase.

Ha MPT 700 MO>XHO 3a[1aBaTb NapamMeTpbl
I1s BOCbMW pexnmMoB paboTsl. Hanpu-
Mep, B pexnme “HarpeB” 1 “oxnaxpaeHme”
BO3MOXHO MOBbILLEHME TOYHOCTU Temne-
paTypbl 1 perynvpyemoe oxnaxaeHue ye-
pe3 BO3yLLUHble BEHTUNATOPbI.

CHWeH BbIOpOC BpeaHbIX BeLlecTs bnaro-
Zaps onTUMaNibHOMY pexrMy paboTbl ro-
penok BkJ1/BbIKN 1nm 6o1. /Man.

Mprbop MOXeT ynpaBnsTb OLHOW WK
OBYMS 30HaMK C BOCbMbIO Bbixogamu. K
KaX[AOMy BbIXOOY MOryT MOAKIII0YaTHCA
OfHa WM HECKONBKO FOPesoK.
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Heizen und Kuhlen Ein/Aus
Heating and cooling On/Off
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Anwendungsbeispiele

Fig. 1 Die MPT 700 steuert die Gasfeue-
rungsautomaten PFS, PFD oder PFU
mit 24 V Signalen an. Mit Hilfe von
Koppelrelais lassen sich auch Gas-
feuerungsautomaten IFS oder BCU
mit Netzspannung ansteuern.

Fig. 2 Heizen Ein/Aus
Die MPT 700 arbeitet in der
Betriebsart “Heizen”. Sie taktet die 9-
Eingdnge der Gasfeuerungsauto-
maten und schaltet damit die Bren-
ner ein und aus.

Fig. 3 Heizen Klein/Grol3
Die MPT 700 arbeitet in der Betriebs-
art “Heizen”. Uber den ¥-Eingang

Example applications

Fig. 1 The MPT 700 controls the automatic
burner control units PFS, PFD or PFU
with 24 V signals. Automatic burner
control units IFS or BCU can also be
controlled with mains voltage with
the aid of coupling relays.

Fig. 2 Heating On/Off
The MPT 700 operates in “Heating”
mode. It cyclically switches the 9 in-
puts of the automatic burner control
units and thus switches the burners
on and off.

Fig. 3 Heating High/Low
The MPT 700 operates in “Heating”

Mpumepbl NnpuMeHeHns

Fig. TMPT 700 ynpaBnsieT aBTOMaTamu
PFS, PFD vnu PFU npw nomoLm cur-
Hanos 24B. Npw ncnonb3oBaHUK pe-
ne asTomartsl IFS nnn BCU moryt yn-
PaBNATbCA CUrHanom 220B.

Fig. 2 HarpeBs Bk/1/BbIKN
MPT 700 paboTaeT B pexxume “Harpes”.
OH nepuoanHeck/ NocbInaeT ynpasns-
fOLLMIM curHan O Ha BXodbl aBTOMAaTOB
yrpaBneHust roperikamm 1 Takmm obpa-
30M BKJTIOHET W BbIKJTIOHAET FOPESKMA.

Fig. 3 Harpes 6o5./man.
MPT 700 pabotaeT B pexvme “Harpes”.
[No curHany ¥ Bce ropesiki 3anyckaroTcs
LieHTPanM30BaHHO C MMH. Harpy3KoM.

léc?rrgder

werden alle Brenner zentral gestartet
und brennen in Kleinlast. Die MPT
700 steuert die Luftventil-Eingange an
und schaltet somit um auf GroBlast,
individuell fir jeden Brenner.

Fig. 4 Heizen und Kuhlen Ein/Aus
Die MPT 700 arbeitet in der Betriebs-
art “Heizen und Kduhlen”. An den
Ausgang H/K 1 ist ein Relais ange-
schlossen, dass bestimmt, ob bei
den Gasfeuerungsautomaten der -
oder Luftventil-Eingang getaktet wird.
Zum Heizen (=1) werden die Brenner
Uber den 9-Eingang Ein und ausge-
schaltet. Zum Kuhlen (=0) werden bei
ausgeschalteten Brennern nur die
Luftventile getaktet.

mode. All burners are started centrally
via the ¥ input and they burn at min.
flow. The MPT 700 controls the air
valve inputs and thus switches over to
high fire individually for each burner.
Fig. 4 Heating and Cooling On/Off

The MPT 700 operates in “Heating
and Cooling” mode. A relay deter-
mining whether the © input or air valve
input of the automatic burner control
unit is controlled cyclically is connec-
ted to output H/K 1. For heating (= 1),
the burners are switched on and off
via the ¥ input. For cooling (= 0), only
the air valves are switched cyclically
with burners switched off.

MPT 700 ynpaBnsieT Bxogamu BO3-
LOYLWHbIX K1anaHoB W MepeksioYaeT-
€A B PeXMM MaKC. Harpy3Kku oTaefb-
HO AN KaXO,0M FOpenku.

Fig. 4 Harpes v oxnaxaeHvie BK/1/BbIKN
MPT 700 paboTaeT B pexxme”“Harpes
n oxnaxpeHne”. K sbixogy H/K 1
NOAKITIOHEHO perle, KOTopoe onpene-
NseT, ynpaBnseTca N1 aBToMar yn-
paBneHVs ropefikammn Yepes 9-BXo-
Obl VIV 4epe3 BXOAbl BO34YLUHbIX
knanaHos. [ins Harpesa (= 1) ropen-
KM BKJTIOYAIOTCA U BbIKIIOHAOTCS Ye-
pe3 Bxof . [nsa oxnaxmerus (= 0)
NPW BbIKITIOYEHHBIX ropefikax ynpas-
NAOTCA TONbKO BO3AYLLUHbIE KNanaHbl.
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Merkmale

— Eingangsignal: 2 x 0 (4)-20 mA oder
Drei-Punkt-Schritt.

— 8 Taktausgénge nutzbar.

— Positive Logik.

— 1 oder 2 Zonen-Betrieb (ein externes
Impulsrelais ist nicht erforderlich).

— 1 Ausgang pro Zone zum Umschalten
Heizen/Kuhlen.

— 8 einstellbare Betriebsarten.

— 3 digitale Eingange zur Umschaltung
e zwischen 2 Parametersétzen und
e auf eine feste Leistungsanforderung

pro Zone.

Features

— Input signal: 2 x 0(4)-20 mA or three-
point step.

— 8 pulse outputs can be used.

— Positive logic.

— Single or two-zone operation (no external
pulse relay is required).

— One output per zone for switching over
Heating/Cooling.

— 8 adjustable operating modes.

— 3 digital inputs for switching over
¢ between two parameter sets and
e to a fixed capacity demand per zone.

OTnuunTenbHble npnu3sHaku

— BxogHow curHan: 2 x 0(4)—20 MA nnu
3-X NO3WLIMOHHbIV NOLIAroBbIN

— BO3MOXHOCTb MCNONb30BaHUS 8 M-
NyNbCHbIX BbIXOLOB

— MNo3uTKBHasA Norvka NporpamMmbl

= 11nn 2 paboune 30HbI (AONONHUTENb-
HOE UMMyNbCHOE pere He TpebyeTcs)

— 1 BbIXO[, Ha 30HY AN NepeksItoYeHms pe-
>KMMOB Harpes/oxnaxaeHve

— 8 3a[1aBaeMbIX PeX1MMOB paboThl

— 3 UMdPOBbLIX BXOA ANS NepeksiiodeHus
* Mexay 2 napamMeTpamm 1
* Ha MOCTOSAAHHYIO MOLLHOCTb Ha KaXAayto

30HY

Wichtige Parameter

Nr.  |Parameter

10 | StellgréBengeber

11 Betriebsart

15/16|Anzahl Ausgénge fur Zone 1/2
20-27|Zundzeitpunkt pro Ausgang

28/29 Tastverhéltnis StellgréBe Y, Zone 1/2
30/31|Grenze Y Heizen/Kihlen, Zone 1/2
32/33| Totzone Y1 Heizen/KUhlen, Zone 1/2
34/35| Dauerimpuls Yp, Zone 1/2
38/39|FeststellgroBe, Zone 1/2
40-47|Brenndauer Tg pro Ausgang*

48  |Min. Einschaltzeit Tg*

49  |Min. Ausschaltzeit Tp*

*Diese Parameter sind doppelt vorhanden.

Important parameters

No. |Parameter

10  |Manipulated variable device

11 Operating mode

15/16|Number of outputs for zone 1/2
20-27|Ignition point per output
28/29|Duty factor, minipulated variable Y.,
zone 1/2

30/31|Limit Y heating/cooling, zone 1/2
32/33| Sustained pulse Yt heating/cooling,
zone 1/2

34/35| Sustained pulse Yp, zone 1/2
38/39| Fixed manipulated variable, zone 1/2
40-47|Burn time Tg per output”

48  |Min. On time T¢*

49  |Min. Off time Tp*

*These parameters exist twice.

BaXHble napameTpbl

Ne MNapameTtp

10 [laT4nk nepemMeHHoM
perynmpoBaHus

1 Pexxnm paboTbi

15/16 |K-BO BbIXOLOB 4J19 30HbI 1/2
20-27 [MoMeHT po3>Mra Ha KaxabIn BbIXOZ,
28 /29Ko3. 4yBCTBUTENBHOCTM Nepe-
MeHHOW YV, 30Ha 1/2

30/31|[Mopor Yg Harpes /oxnaxneHue,
30Ha 1/2

32/33[30Ha He4yBCTBUTENbHOCTW YT
Harpes/oxnaxmgeHvie, 30Ha 1/2

34 /35 ocToAHHbIV UMMYAbC Yp, 30Ha 1/2
38/39MMocTosHHasA nepemeHHas, 30Ha 1/2
40-47 Bpems ropeHns Tg Ha KaxdblI BbIXOL*
48  |MwuH. Bpemsa BKtoHeHNs Tg*

49  |MwuH. Bpems BbikITloYeHns Tp*
*[laHHble napameTpbl AyOnmpytoTcs.

Funktion

Die Taktsteuerung erhalt von einem Tempe-
raturregler ein Eingangsignal, z. B. 0-20 mA,
was einem Leistungsbereich von 0-100 %
entspricht. Die MPT 700 wandelt dieses
stetige Signal um in Ein- und Ausschaltzeiten
fir die Gasfeuerungsautomaten der an-
zusteuernden Brenner.

Fordert der Temperaturregler z. B. 50 %
(= 10 mA) Leistung an, heiBt das, ein Brenner
muss genauso lange ein- wie ausgeschaltet
sein. Bei 25 % ist die Ausschaltzeit 3 x so lang
wie die Einschaltzeit (Fig. 5).

Uber verschiedene Parameter kann die MPT
700 an den Prozess angepasst werden:

Function

The impulse system receives an input sig-
nal, e.g. 0-20 mA, from a temperature con-
troller, corresponding to a capacity range of
0-100%. The MPT 700 converts this conti-
nuous signal to On and Off times for the au-
tomatic burner control units of the burners
to be controlled.

If the temperature controller demands 50%
(= 10 mA) capacity for instance, this means
that a burner must be switched on for pre-
cisely as long as it is switched off. At 25%,
the Off time is three times as long as the On
time (Fig. 5).

The MPT 700 can be adapted to the pro-
cess by means of various parameters.

MNpuHUMN paboTbl

Mprbop MMMNYNbCHOrO yNpaBnieHns nevyamm
nony4aeT OT TemnepaTypHOro perynsropa
BXOLHOW curHan, Hanpumep, 020 MA, 410
COOTBETCTBYET AMana3oHy MoLLHOCT oT O
0o 100%. MPT 700 npeobpa3yeT 3TOT no-
CTOSIHHBIVI CUTHan A8 aBTOMATOB yrpasie-
HWSA ropenkamm BO BPeMs BKITIOHEHMS U Bbl-
KIIOYEHWs yNpaBisieMblX Fopesiok.

Ecnm perynatop Temnepatypbl TpebyeT, Hanpu-
mep, 50% molLHocTV (=10 MA), 3T0 O3Ha4aeT,
YTO ropesika [oKHa ObiTb BKIIOHEHa TOHHO Ha
Takoe Bpems, Kak BbiktodeHa (Fig. 5). Mpu
25% Bpems BbIKMIOYeHMs AOMKHO Obitb B 3
pa3a borbLLe BpeMeHM BKITIOHEHIS.

Mpyv noMOWM pPa3NuYHbIX MapaMeTpoB
MPT 700 MO>XHO HaCTpouTb nop, onpeae-
NEHHBbIN NpoLecc.
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Parameter 10 - StellgréBengeber

Uber diesen Parameter wird bestimmt, ob
ein analoger Regler mit 0(4)-20 mA Aus-
gang oder ein Drei-Punkt-Schritt-Regler die
MPT 700 ansteuert.

Parameter 11 - Betriebsart

Betriebsart 1: Heizen mit fester

Impulsbreite (Fig. 6)

Dies ist die Standardeinstellung.

—Die Einschaltdauer tg wird Uber Para-
meter fest flr jeden Brenner individuell
vorgegeben.

— Je nach Leistungsanforderung berechnet
die MPT 700 die passende Ausschalt-
dauer tp.

— Eine einstellbare Mindestausschaltdauer
wird nicht unterschritten.

Betriebsart 2: Heizen und Kiihlen mit
fester Impulsbreite (Fig. 7)
Diese Einstellung bewirkt, dass ein Ofen

Parameter 10 - Manipulated variable
device

This parameter determines whether an ana-
logue controller with 0(4)-20 mA output or a
three-point step controller controls the
MPT 700.

Parameter 11 — Operating mode
Operating mode 1: Heating with fixed
pulse width (Fig. 6)

This is the default setting.

—The On time tg is individually pre-set as a
fixed value for each burner by means of
parameters.

— Depending on capacity demand, the MPT
700 computes the appropriate Off time
tp.

— The actual Off time does not drop below

an adjustable minimum Off time.

Operating mode 2: Heating and cooling
with fixed pulse width (Fig. 7)
This setting means that an oven can be

MapameTp 10 — HANKaTOP
nepemMeHHOW perynmpoBaHns

Yepes 3TOT napamMeTp onpepensetcs, Oy-
net nn ynpasnsatbca MPT 700 ¢ nomoLplo
aHanorosoro perynstopa 0(4)—=20 MA unu
C MOMOLWbBI0 3-X MO3ULMOHHOrO MoLaro-
BOrO perynsropa.

MNapameTp 11— pexxum paboTbl

Pe>xum 1: HarpeB ¢ NOCTOSIHHOMN

LANUTeNbHOCTbIO MMynbca (Fig. 6)

OTO CTaH4apTHas yCTaHOBKa.

— Bpems BKITIOHeHMS t 334aETCH NapaMeTpoM
1 MHAMBMOYaNEHO ANS KaXO0M rOpesiku.

— B 3aB1CMMOCTM OT NOTpebnsieMon MOLL-
HocT MPT 700 paccymTbiBaeT Heobxo-
OVMOe BpeM$ BbIKIIOYeHMS tp.

— YCTaHaBNMBaeMOe MVIH. 3Ha4eHVe Bpeme-
HW BbIKIIIOYEHNS He OyAeT NPeBbILLEHO.

Pe)xum 2: Harpes 1 oxyaxxgeHue ¢ nocro-
SIHHOW AJIUTENbHOCTbIO MMNyrbca (Fig. 7)
[aHHas HacTpoMKa yKasbIBaeT, 4TO NeYb

léc?rrgder

entsprechend der Reglervorgabe schneller

abgekuhlt werden kann.

— Wie Betriebsart 1, zusétzlich:

— Der Leistungsbereich lauft von -100 % bis O
(KUhlen) und von O bis +100 % (Heizen).

- Die Grenze Y ist einstellbar.

- Eine Totzone Y zwischen Heizen und
Kuhlen ist einstelloar.

Betriebsart 3: Heizen mit variabler Im-

pulsbreite (Fig. 8)

Mit dieser und der folgenden Betriebsart

kénnen auch bei Kleinlast noch starke Ver-

wirbelungen im Ofen erzeugt werden.

— Wie Betriebsart 1, aber:

— Zwischen 0 und Y\, ist die Einschaltdauer tg
konstant, die Ausschaltdauer wird berechnet.

— Zwischen Yy, und 100 % ist die Ausschalt-
dauer tp konstant, die Einschaltdauer wird
berechnet.

- Das Tastverhéltnis fUr die StellgroBe Yy, ist
einstellbar.

cooled more quickly as pre-set by the con-

troller.

— As for operating mode 1, plus:

— The capacity range extends from -100%
to 0 (cooling) and from O to +100%
(heating).

- Limit Yg can be set.

— A dead band YT between heating and
cooling can be set.

Operating mode 3: Heating with

variable pulse width (Fig. 8)

This and the following operating mode still

allow major turbulence to be produced in

the oven even at min. flow.

— As for operating mode 1, but:

- Between 0 and Yy, the On time tg is con-
stant; the Off time is calculated.

- Between Yy, and 100%, the Off time tp is
constant; the On time is calculated.

- The duty factor for the manipulated vari-
able Yy, can be set.

B COOTBETCTBUM C MapaMeTpaMu perynm-
POBaHMNS MOXET ObICTPO OXNaXAATbCS.
— Kak B pexxume 1, LOMNONHUTENBHO:

— [nanasoH MoLLHocTv oT -100% 1o 0 (ox-
naxgeHue) 1ot 0 o +100% (Harpes).
— [Noporosoe 3Ha4eHre Y yCTaHaBIMBaETCA.
— YCTaHaBNMBAETCS 30Ha HEYYBCTBUTEIbHOC-
" Y1 MeXy HarpeBoM W OXJTaXKaEeHNEM.

Pe>xnm 3: HarpeB ¢ HENOCTOSAHHOMN

ANUTeNbHOCTbIO MMMynbca (Fig. 8)

Mpw 3TOM U CreflyloleM pexrmMe paboTbl

y>XXe NPW MUH. Harpyske B ne4u npoucxo-

VT cunbHas TypOynsapuaums.

— Kak B pexxume 1, 0iHaKo:

— Mexgay 0 1Y\, Bpems BKto4eHNs tg no-
CTOAHHO, BPEM$ BbIK/IIOYEHNA BbICHNTbI-
BaeTCH.

— Mexay Yy 1 100% BpeMs BbIKtOHEHNA
tp MOCTOAHHO, BPeMA BKITIOHEHWA BbICHU-
TbIBaEeTCH.

— KoapDULUMEHT 4yBCTBUTENbHOCTU 414
BENNYMHbI Yy, YCTaHaBIMBAETCA.



Betriebsart 2
Mode of operation 2

PexxrmMa paboTbl 2
YT

ot YD
—. 100 —
g 1 [ [1i] | JofPm
— 75 11 »
S 604 I | /
Z g1 i i @
225 Hy4
285 20 3
885 o s
ToQ )4l
[«NG) -20 +
ccd |
o 5§ / |
282 0—— || .
widilE
100+ :
0 20 40Yg60 80 100
Reglersignal [%]
Controller output
PerynupytoLmin curHasn
tt I
ﬁ; | 1t 1 I 1 =
[ 1 I 1 L 1 ¢
75 % :
A8 1 L 1 L 1
B/
Al —— — c
A2 =—= —
50 %
A8 —— —— —
Yool
Al| ——= — =
A2| —= ——
-50 %
AB E——= — —
Yool
ﬁ; [ 1 I 1 I 1 C
[ 1 I 1 L 1 ¢
-75% :
A8 1 L 1 L 1
Yool
t
Fig. 7
Betriebsart 3
Mode of operation 3
Pexxnm paboThbl 3
Y]
& 100 /El Pmax.
o, o
s
£ 8 const
[
228 T T
26 = 60
B5E w e
=035 / I
S8 40 ; te
6E3S ! const
mm= 25 1
20 /- i
1
I
0 :
0 20 40 Yy60 80 100

Reglersignal [%]
Controller output
Perynunpyiowwmmn curHan

P e
ﬁ; L 1 I
75 % A3 I 1
A8 1T .
Al| ——= — =
2| ——
50 % A3 = (===
A8 F——= —
M= c
2 ——
25 % A3 —
A8F— ——
t
Fig. 8

Betriebsart 4: Heizen und Kiihlen mit

variabler Impulsbreite

— Wie Betriebsart 2, aber:

— Zwischen 0 und Yy, ist die Einschaltdauer tg
konstant, die Ausschattdauer wird berechnet.

— Zwischen Y\, und 100 % ist die Ausschalt-
dauer tp konstant, die Einschaltdauer
wird berechnet.

— Das Tastverhaltnis fur die StellgroBe Y\, ist
einstellbar.

Funktion der Betriebsarten 5-8: auf Anfrage.

Parameter 15/16 - Anzahl der Ausgan-
ge fiir Zone 1/2

Uber diese Parameter kann bestimmt wer-
den, welche Ausgange zur ersten (Para-
meter 15) oder zweiten (Parameter 16) Zone
gehdren (ohne Umverdrahten, max. 8 Aus-
génge koénnen aufgeteilt werden).

FUr beide Zonen steht je ein mA-Eingang
zur Verfugung.

Zwei-Zonen-Betrieb mit Drei-Punkt-Schritt-
Reglern ist nicht maglich.

Operating mode 4: Heating and cooling

with variable pulse width

— As for operating mode 2, but:

- Between 0 and Yy, the On time tg is con-
stant; the Off time is calculated.

— Between Y\, and 100%, the Off time tp is
constant; the On time is calculated.

— The duty factor for the manipulated vari-
able Y\, can be set.

Function of operating modes 5-8: On request.

Parameters 15/16 — Number of outputs
for zone 1/2

This parameter can be used to determine
what outputs are related to the first zone
(parameter 15) or second zone (parameter
16) (without rewiring; max. 8 outputs can
be split).

There is one mA output available for each of
the two zones.

Two-zone operation with three-point step
controllers is not possible.

Pexxnm 4: Harpes 1 oxnaxaeHue c He-
NOCTOSIHHOW ANINTENbHOCTbLIO UMMYbCa
— Kak pexxum 2, ogHako:

— Mexay 0 1Y\, Bpems BKIo4eHNs tg no-
CTOSIHHO.

— Mexay Yy 1 100% Bpems BbIKIIOHeHNS
tp MOCTOAHHO, BpemMs BKJIIOYEHUs pac-
CYNTBIBAETCA.

— KoappurumeHT 4yBCTBUTENIbHOCTU NS
BE/IMYMHBI Yy, YCTaHaBVIBAETCS.

DyHKUMM pexmmoB 5—8: no 3anpocy.

MapameTpbl 15/16 — KonnyecTBo
BbIXO/J,0B Ha 30HbI 1/2

Yepes 3TV napameTpbl MOXHO ONpeaenuTb,
Kakue BbIXOfbl OTHOCATCS K 1 (napametp 15),
a TaKxe K 2 30He (napametp 16) (6e3 nepe-
OenblBaHUsA CxeMbl MOAKIIOYEHUS, MOXHO
pasgennTb Makc. Mo 8 BbIXOLOB B rpyrnne).
[lns obenx 30H 1MMeeTcs Mo ofHOMY MA-
BXOZY. 2-X 30HHbI pexuM paboTsl C 3-X
NO3ULMOHHBIM MOLLAroBbIM PEryNsiTOPOM
He BO3MOXEH.

krom
scrI?lmder
Parameter 20-27 - Ziindzeitpunkte.
FUr jeden Ausgang kann individuell ein
ZUndzeitpunkt im Taktzyklus eingestellt wer-
den. So wird festgelegt, in welcher Reihen-
folge die Brenner gestartet werden.

Wird fUr einen Ausgang kein Zindzeitpunkt
parametriert, so ist dieser Ausgang inaktiv.

Parameter 28/29 - Tastverhaltnis
StellgréBe Yy, Zone 1/2

Diese Parameter bestimmen, bei welcher
StellgréBe die min. Ein- und Ausschaltzeit
erreicht wird. Durch Variieren dieser Para-
meter ist eine Linearisierung der Kennlinie
moglich (Fig. 8), in den Betriebsarten 3 und 4.

Parameter 30/31 - Grenze Yg Heizen/
Kiihlen, Zone 1/2

Diese Parameter geben in den Betriebsarten
2 und 4 an, bei welcher Leistungsanforde-
rung umgeschaltet werden soll von Heizen
nach Kuhlen und umgekehrt (Fig. 7).

Parameters 20-17 - Ignition points

An ignition point in the pulse cycle can be
set individually for each output. This defines
in what order the burners are started. If no
ignition point is programmed for an output,
this output is not active.

Parameters 28/29 - Duty factor, mani-
pulated variable Yy, zone 1/2

These parameters determine at what mani-
pulated variable the min. On and Off time is
reached. By varying this parameter, it is pos-
sible to linearise the characteristic (Fig. 8) in
operating modes 3 and 4.

Parameters 30/31 - Limit Yg Heating/
Cooling, zone 1/2

In operating modes 2 and 4, these parame-
ters define at what power demand the sys-
tem is to switch over from Heating to Coo-
ling and vice versa (Fig. 7).

MapameTtpbl 20—27 — MOMEHTbI
po3xura

[na KaXQoro BbIXOA4a MOXHO OTAEeNbHO
BbICTaBWUTb MOMEHT PO3XKWra B TakTOBOM
umkne. Tak onpefenseTcs B Kakow nocse-
[lOBaTeNIbHOCTI BYayT 3anyckaTbCs ropes-
K. ECM MOMeHT po3Xura Ofig OaHHOro
BbIXOZa He YCTaHOBJMEH, TO OH HEAKT/BEH.

MapameTpbl 28 /29 - ko3 pULMEHT
YYBCTBUTENbHOCTUN

BenuunHa perynuposaHus Yy, 30Ha 1/2
[aHHble napaMeTpbl onpedensior, Mpy Kakom
nepemMeHHOV LOCTUIraeTCst MVH. BPeMS BKITIO-
YeHUA 1 BbIKIIOYeHNA. [pn BapbUpOBaHUM
JaHHbIX MAapaMEeTPOB BO3MOXHA NTMHeapr3a-
ums rpacdmka (Fig. 8) B pexxmnmax 3 1 4.

MapameTpbl 30/31 - npenen Yg Ha-
rpes/ oxnaxpaeHue, 30Hbl 1/2

[laHHble MapameTpbl 33at0T B pexunMax 2 1
4, Npu Kakom NoTpednsieMoi MOLLHOCT MPO-
NCXOMMT NepeksliodeHme C pexvMa Harpes B
peXMM oxnaxaeHue 1 HaobopoT (Fig. 7).



gc?mder

Parameter 32/33 - Totzone Y Heizen/
Kiihlen, Zone 1/2

Damit die MPT 700 zwischen Heizen und
Kihlen nicht ,hart® umschaltet, kann eine
Totzone um die Grenze YG Heizen/Kuhlen
eingestellt werden (Fig. 7). War die MPT
z.B. im Kuhlbetrieb und der Regler fordert
mehr Leistung an, so muss erst die Totzone
durchlaufen werden, bevor auf Heizbetrieb
umgeschaltet wird (und umgekehrt).

Parameter 34/35 - Dauerimpuls, Zone 1/2
Dieser Parameter bestimmt, ab welcher
Leistungsanforderung die Ausgénge nicht
mehr getaktet werden, sondern mit 100 %
Brennerleistung gefeuert wird.

Parameter 38/39 - FeststellgroBe,

Zone 1/2

Sollte es wéhrend des Betriebes notwendig
sein, den Reglerbetrieb zu unterbrechen
und mit einer festen Leistungsanforderung
zu fahren, kann diese Leistung Uber diesen

Parameters 32/33 — Dead band Y1
Heating/Cooling, zone 1/2

A dead band around limit Yg Heating/
Cooling can be set (Fig. 7) in order to pre-
vent the MPT 700 switching over “hard”
between heating and cooling. If the MPT
was in Cooling mode for instance and the
controller demands more capacity, the
dead band must be run through first before
the system switches over to Heating mode
(and vice versa).

Parameters 34/35 - Sustained pulse,
zone 1/2

This parameter determines as of what capa-
city demand the outputs are no longer cyc-
lically switched and the system is fired with
100% burner capacity.

Parameters 38/39 - Fixed manipulated
variable, zone 1/2
Should it be necessary, during operation

MapameTpbl 32 /33 — 30Ha HeUyBCTBUTE b=
HocTu Y7 HarpeB / oxylaXpaeHue, 30Ha 1/2
[insToro, 4tobb MPT 700 nepekioHancs Mex-
[y PEXXVIMOM HArpeBa M OXIaXKAEHMS He "KECT-
KO", 30Ha HeHYBCTBUTENBHOCTM MOXKET OblITb Ha-
CTpoeHa Ha MOpPOroBOe  3HadeHve Y
Harpes/oxnaxaeHve (Fig. 7). Eciv MPT 700,
Hanpvimep, Obin B peXvMe oxaxaeHe 1 pe-
rynstop TpebyeT GonbLUe MOLLHOCTM, TO CHaya-
Na [OMKHA 3aKOHYMTBCA 30Ha HEYYBCTBUTESb-
Hocn, npexze Yem MPT 700 nepeknioHmTbCs B
PEXIM Harpesa.

MapameTpbl 34 /35 — npopomkuTenb-
HbI UMMYIbC, 30Ha 1/2

[laHHbIV NapameTp onpeaenseT, npu Kakon
notpebnseMor MOLLHOCTL BbIxoabl 6onb-
LLie He YNPaBASOTCA TAakTOBO, a FOPenikn pa-
0O0TaloT Ha NOJIHYIO MOLLIHOCTb.

MapameTpbl 38 /39 — nocTosiHHas ne-
pemeHHas1, 30Ha 1/2

Ecnv Bo BpeMst paboTbl BO3HUKHET HeOBXOaM -
MOCTb MPepBaTh PEXIM PerynvpoBaHIs
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Parameter eingestellt werden. Mit Hilfe der
digitalen Eingdnge E1 und E3 kann die
FeststellgroBe flr jede Zone aktiviert werden.

Parameter 40-47 — Brenndauer tg pro
Ausgang

FUr die Betriebsarten 1 und 2 kann flr jeden
Ausgang individuell eingestellt werden, wie
lange der Ausgang gesetzt werden soll.

Parameter 48 — Minimale

Einschaltzeit t¢

Dieser Parameter gilt fur die Betriebsarten 3
und 4. Bei Taktbetrieb Ein/Aus muss die
minimale Einschaltzeit groBer sein, als die
Wartezeit plus Sicherheitszeit des Gasfeue-
rungsautomaten. Bei Taktbetrieb Klein/GroB
muss die minimale Einschaltzeit groBer sein,
als die Stellzeit des angesteuerten Stellgliedes.

Parameter 49 — Minimale
Ausschaltzeit tp
Die minimale Ausschaltzeit bezieht sich auf

to interrupt controller operation and operate
with a fixed capacity demand, it is possible
to set this capacity via this parameter. The
fixed manipulated variable for each zone
can be activated with the aid of the digital
inputs E1 and E3.

Parameters 40-47 - Burn time tg per
output

For operating modes 1 and 2, it is possible
to program, for each output individually,
how long the output is to be set.

Parameter 48 — Minimum On time tg

This parameter applies to operating modes
3 and 4. In the case of On/Off intermittent
operation, the minimum On time must be
longer than the waiting time plus safety time
of the automatic burner control unit. In the
case of High/Low intermittent operation,
the minimum On time must be longer than
the actuating time of the adjuster activated.

NPOAOIKNTL PabOTy Neym ¢ onpeaeneHHoM
MOLLHOCTbIO, TO JaHHasi MOLHOCTb MOXEeT
ObITb yCTaHOBMEHa C MOMOLLIO AAHHOIO
napameTpa. C nomoupto UMhPoBbIX BXO-
00B E11 E3 MOXHO aKTUBMPOBAaThb MOCTOSAH-
HYIO MepeMeHHYI0 A1 KaXKA0W 30HbI.

MapameTpbl 40—-47 — npogonmKUTenb-
HOCTb ropeHus tg Ha BbIxop,

[ns pexxnMoB 11 2 Kax bl BbIXO4, MOXeT
ObITb HACTPOEH MHAMBUAYANbHO, Kak [0M-
ro oH OyneT 3afeCTBOBaH.

MapameTp 48 — MUH. Bpems BKITloYeHns tg
[laHHbI NapamMeTp JencTBUTENeH ANA PeXn-
MoB 3 1 4. Mpn pexxme paboTbl BKI/BbIKIT
MUIH. Bpems BKITIOYEHNS AOSKHO ObITb 6onb-
Le, YeM Bpemsi OXmaaHns + BpemMs beonac-
HOCTV aBTO MaTOB YMpaBfeHWs ropenkamu.
Mpwy pexvme paboTbl Man,/0on MVH. Bpems
BKJTIOYEHWSI [OMKHO ObITb DOMbLLE, YeM Bpe-
M$ PeryIMPOBaHMS yrpaBseMblX 3/1EMEHTOB.

MapameTp 49 — MUH. BpeMsl BbIKITloueHus tp
MWH. BpeMs BbIKIIOHYEHWS COOTBETCTBYET

100 % Stellleistung. Bei Taktbetrieb Ein/ Aus
muss die minimale Ausschaltzeit groBer
sein, als die Nachfackelzeit des Brenners.
Bei Taktbetrieb Klein/GroB muss die mini-
male Ausschaltzeit groBer sein, als die Stell-
zeit des angesteuerten Stellgliedes.

Digitale Eingédnge E1-E3

Ein Teil der Parameter (fUr Brenndauer,
Mindestein- und Mindestausschaltzeit) ist
doppelt vorhanden. Zwischen diesen Para-
metersatzen kann mit dem Eingang E2 um-
geschaltet werden, um auf andere Gege-
benheiten zu reagieren.

E2 nicht gesetzt: 1. Parametersatz aktiv.
E2 gesetzt: 2. Parametersatz aktiv.
Sobald der digitale Eingang E1 flr Zone

1 oder E3 fUr Zone 2 gesetzt wird, unter-
bricht die MPT 700 den Reglerbetrieb und
fahrt die Brenner mit einer festen Leistungs-
anforderung, die in Parameter 38/39 einge-
stellt wird.

Parameter 49 — Minimum Off time tp
The minimum Off time refers to 100% actua-
ting capacity. In the case of On/Off intermittent
operation, the minimum Off time must be
longer than the burner’s after-flicker time. In
the case of High/Low intermittent operation,
the minimum Off time must be longer than the
actuating time of the adjuster activated.

Digital inputs E1-E3

Some of the parameters (for burn time, mi-
nimum On time and minimum Off time) are
present more than once. It is possible to
switch over between these parameter sets
with input E2 in order to respond to different
conditions.

E2 not set: First parameter set active.

E2 set: Second parameter set active.
As soon as digital input E1 for zone 1 or E3
for zone 2 is set, the MPT 700 interrupts
controller operation and operates the bur-
ners with a fixed capacity demand set in pa
rameters 38/39.

100% ycTaHOBMEeHHOM MoLHOCTU. [pun
LMKINYeckor paboTe B pexmMe BKI/BbIKI1
MWH. BpeMsi BbIKIOYEHWsS [OMKHO ObiTb
Oornblue, Yem BpeMs nocsiefytollee Bpems
ropeHus ropenku. Mpu pexxume Man/6on
MWH. Bpemsi BbIKIIOYEHWS [OMKHO ObiTh
Oornblie, YeM BpeMsi PerynMpoBaHus Y-
paBNAEMbIX 31EMEHTOB.

Lingpposbie Bxoabl E1- E3

YacTb napameTpoB (A1 NPOLONKUTENBHO-
CTW TOPEHWSA, MVIH. BPEMEHW BKITIOHEHUA U
BbIKIIOYeHWs) Aybnmpyetcs. Mexay 3TrmMn
napameTpaMu MOXHO Nepekiio4aTbCs C Mno-
Mollblo Bxofda E2, 4Tobbl pearpoBath Ha
OPYryto AaHHOCTb.

E2 ycraHOBNEH: 1 NakeT NapamMeTpoB akTVBeH
E2 ycraHoBneH: 2 nakeT NapaMeTpoB aKT/BEH
Kak Tonbko umdposon Bxof E1 ans 30HbI 1
vnu E3 ang 3oHbl 2 aktmsmsupytotcs, MPT
700 npepbIBaEeT NpoLecc perympoBaHns 1
NepeBOANT FOPEenKM B PeXXNM YCTaHOBIIEH-
HOW MOLLHOCTW, KOTOPas yCTaHaBIMBaeTCs
B NapameTtpax 38/39.
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E1-E4
A1-A8

Stetiger Regler

Continuous controller
oCTOAHHBIV perynsaTop
Drei-Punkt-Schritt-Regler
Three-point step controller

3-X MO3ULMOHHBIM MOLLIAroBbIV PEryNsTop
Digitale Eingange

Digital inputs

Lindposbie Bxoab!

Ausgange

Outputs

Bbixogp!

Heizen/Kuhlen

Heating/Cooling

Harpes /oxnaxaeHne
Stérmeldung (mit 0 V)

Fault signal (0 V)

ABapUWHbIN CUTHan

Gasventil

Gas valve

[a30BbIV knanaH

Luftventil

Air valve

Bo3ayLuHbIv knanaH
Einschaltdauer

On time

MpofoNXUTENEHOCTL BKIOYEHUS
Ausschaltdauer

Off time

Bpems BbIKNio4eHNs
Dauerimpuls

Sustained pulse

HenpepbIBHbIN MMMYbC

Grenze Heizen/Kuhlen

Limit heating/cooling

['paHnLa Harpes /oxnaxpaeHue
Totzone Heizen/Kihlen

Dead band heating/cooling

30Ha HeuyBCTBUTENbHOCTV HarpeB /oxnaxaeHue
Tastverhaltnis StellgroBe

Duty factor, manipulated variable
KoahrumeHT 4yBCTBUTENBHOCTH,
perynupyioLas nepemeHHas

Technische Daten

Netzspannung:
95-240 V~, £10 %, 50/60 Hz.

Eigenverbrauch: 10 VA.

Zusétzliche Hilfspannung:
12-24 V=, £10 %, max. 1,1 A.

Technical data

Mains voltage:

95-240V AC, + 10%, 50/60 Hz.

Intrinsic power consumption: 10 VA.
Additional auxiliary voltage:12-24 V DC, +
10%, maximum 1.1 A.

TexHn4yeckne XapakKTepuctukun

HanpsixeHwve nuTaHus:
95-240B~, =£10%, 50/60 Iy,
MoTpebnsemas MolHOCTb: 10 BA

BcnomoratensbHoe HanpsxeHve:
12-24 B=, £10%, makc. 1,TA.

Reglereingange:

2 x 0(4)-20 mA mit gemeinsamer Masse,
potenzialfrei, Burde ca. 225Q.
Drei-Punkt-Schritt-Eingang:

potentialfrei, 12—-24 V=, Blrde ca. 2,7 kQ.
Digitale Eingange E1-ES3:

mit gemeinsamer Masse, potenzialfrei,

Controller inputs:

2 x 0(4)-20 mA with common ground,
floating, load approx. 225Q.

Three-point step input:

floating, 12-24 V DC, load approx. 2.7 kQ.
Digital inputs E1-ES:

with common ground, floating,

PerynupyoLime Bxombl: 2 x 0(4)—=20 MA ¢
obLLen Maccom, noTeHumansHo csobos-
Hble, MOMHOoe CoMpPOTMBIEeHNe 225Q.

3-X NO3ULVMOHHbBIM NMOLLAroBbIv BXo4,: MO-
TeHLUManbHo cBoboaHbIN, 12—24 B=,
nomnHas Harpyska 2,7 kQ

Lndposble Bxoap! E1— E3:

c obLler maccon, NoTeHLManbHO cBobos -
Hble, 12—24 B=, nonHas Harpyska 2,7 KQ
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12-24 V=, Burde ca. 2,7 kQ.

11 Ausgange zur Ansteuerung der Gasfeu-
erungsautomaten, Umschaltung Heizen/
KUhlen und Stérmeldung:

12-24 V=, 10 %, max. 100 mA pro
Ausgang, Positive Logik,
Open-Emitter-Ausgénge,

Eine Stérung wird gemeldet, wenn der
Stérausgang (12z) O V fuhrt.

Summe der Ausgangstrome: max. 1,1 A,
die Ausgange sind ungesichert und nicht
kurzschlussfest.

Leitungsquerschnitte:

0,75 mm2, die Signalleitungen fur die Ein-
gange mussen geschirmt sein.
Feinsicherungen: F1: 1,0 AM, F20: 0,5 AM.
19“-Einschubtechnik auf Europakarte (100
x 160 mm2) mit Epoxydfrontplatte:

12-24 V DC, load approx. 2.7 kQ.

11 outputs for controlling the automatic
burner control units, switchover
Heating/Cooling and fault indication:
1224V DC, + 10%, max. 100 mA per out-
put, positive logic, Open-Emitter outputs.

A fault is signalled if the fault output (122) is
at 0 V potential.

Sum of output currents: max. 1.1 A; the
outputs are non-fused and non-short-cir-
cuit- proof.

Cable cross-sections:

0.75 mm2; the signal lines for the inputs
must be shielded.

Fine-wire fuses: F1: 1.0 A medium time lag,
F20: 0.5 A medium time lag.

19” module packaging system on Eurocard
(100 x 160 mm2) with epoxy front panel:

11 BbIXOA0B ANA yNpaBieHya aBToMaTamu
yrnpaBneHuns ropenkamm, NnepekioveHus
Mexay pexxrVMamu Harpes/oxnaxaeHve
1 NOJa4YM aBapUNHOIo C1rHana: 2—24 B=,
+ 10%, makc. 100 MA Ha BbIxo[, MO3UTUB-
Has norvika, ¢ Bbixogom Open-Emitter
Monaétca aBapuHbIV CUrHan, ecyiv aBa-
punHbIn Bbixog (12z) nogaét 0 B. Cymma
aBapunHoro Toka: Makc. 1,1 A, Bbixoapl
6e3 npenoxpaHuTens 1 3awmTbl oT K3.
CeyeHvie npoBoOaa:

0,75 MM2, cuTHanbHble MPOBOAA AJ15 BXO-
JIOB IOSIXKHbI ObITb 3KpaHMpoBaHbl. Mpe-
noxpaHutens: F1: 1,0 AM, F20: 0,5 AM.
19"-npubop Ha eBpokapTe (100 x 160
MM2) C 3MOKCUAHOW NULLEBOW NaHeNbIO:
MoHTaxHas WwupmHa: 10 TE = 50,8 mm,
MoHTa>xHas BbicoTa: 3 HE = 128,4 mm.
LLItekep: Tin F no IEC 603-2, 48 nontocos.

Frontbreite: 10 TE = 50,8 mm,

Bauhohe: 3 HE = 128, 4 mm.

Steckverbinder:

Bauform F nach IEC 603-2, 48-polig.

Umgebungstemperatur im Baugruppentra-

ger: 0-60 °C.

Klimafestigkeit: 0-80 %, keine Betauung

zuldssig.

Gewicht: ca. 0,6 kg.

Anzeige- und Bedienelemente (Fig. 9)

A: 4-stellige Anzeige, zeigt im normalen
Betrieb die Leistungsanforderung fur
jede Zone, zeigt bei der Parametrierung
den Parameterwert.

B: LED-Stetiger Regler

C: LED-Drei-Punkt-Schritt-Regler

D: LED-Handbetrieb

E: LED-Stérmeldung

Front panel width: 10 depth units = 50.8 mm.
Overall height: 3 height units = 128.4 mm.
Plug connectors:

Type F, to IEC 603-2, 48-pin.

Ambient temperature in the module sub-
rack: 0-60°C.

Climatic resistance: 0-80%, no condensation
permitted.

Weight: approx. 0.6 kg.

Displays, indicators and operating con-

trols (Fig. 9)

A: 4-digit display which displays the capaci-
ty demand for each zone in the case of
normal operation; it displays the parame-
ter value when programming.

B: Continuous controller LED

C: Three-point step controller LED

Pabouyas TemnepaTypa B 6a3oBoM brioke:
ot 0 go 60°C.

Morogoctonkoctb: 0—80%, 0bpa3oBaHue
KOHAEeHcaTa HefonyCTMO.

Bec: okono 0,6 kr.

dnemMeHTbl UHAUKaLN 1 yripaBieHus

(Fig. 9)

A: 4-X 3Ha4HbIN NHAKKATOP, NPY HOPMaslb-
HoW paboTe NMokasblBaeT MOLLHOCTb A1
Ka>k[LOW 30Hbl, MPW 334aHVV MapameT-
POB - VX 3Ha4YeHUA

B: cvrHanmsaums o pabote B nnaBHOM pexvime

C: curHanmsaums o paboTe B CTyneH4YaTom
pexvme

D: cvrHanmsaums o pabote B py4HOM pe-
Xnme

E: curHanmsaums o aBapuMHOM CUTyauUmm
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F: 2-stellige Anzeige, zeigt im normalen Be-
trieb 02 (Automatikbetrieb) oder 03/04
(Handbetrieb), zeigt bei der Parametrie-
rung die Parameternummer.

G:8 LEDs fur die Ausgange A1-A8

H:2 LEDs Heizen/Kuhlen, Zone 1 und 2

I: Tastatur

Einbau

Einbaulage: beliebig.

Ein Einschublufter sollte unter dem Bau-
gruppentrager eingesetzt werden.

Bei mehreren Ubereinander montierten Bau-
gruppentrédgern sollten die Lochblenden
zwischen den Baugruppentragern entfernt
werden, um eine gute Durchliftung zu
gewahrleisten und einen Warmestau zu
vermeiden.

D:Manual Mode LED

E: Fault Indication LED

F: Two-digit display which displays 02 (Au-
tomatic mode) or 03/04 (Manual mode)
in normal operation; it displays the para-
meter number when programming.

G:8 LEDs for outputs A1-A8

H:2 LEDs Heating/Cooling, zones 1 and 2

I: Keypad

Installation

Fitting position: Any.

A ventilation fan should be fitted beneath
the subrack.

If there are several subracks fitted one above
the other, the perforated plates between the
subracks should be removed in order to ensu-
re good ventilation and avoid heat build-up.

F: 2-X NO3UUMOHHBIN MHAMKATOP, NpU
HopMasibHoOW paboTe nokasbisaeT 02
(aBTOMATNYECKMIA PEXIAM) WA NOKa-
3biBaeT 03/04 (py4Hon pexxnm) npu
3afaHnK NapaMeTpoB

G: 8 cBeTogMo0B Anga Bbixogos A1—A8

H:2 cBeTtoomofa Harpes/oxnaxneHue,
30HbI 11 2

I: KnaBuatypa

MoHTax

MOHTaXHOe NOooXeHe: MPON3BOSILHO.
BeHTunsTOp OOMKEH Kpenutbcs nop, Oa-
30BbIM 0510KOM. TpK HECKONbKIMX H6a30BbIX
6nokax, PacnonoXeHHbIX APy Haf, [IPYroM,
HeobxoAMMo yaansaTe nepdoprpoBaHHbIe
MnacTUHbl Mexay 0a3oBbIMU Oriokamu s
obecrnedeHns XopoLLer BEHTUASUMM 1 BO
n30exaHvie neperpesa.
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Fig. 10

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, vorbehalten

We reserve the right to make technical changes designed to
improve our products without prior notice.

CDXpaHﬂEM 3a cobon npaBa Ha TeXHW4ecKne n3mMeHeHnd.
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Projektierungshinweise

Die MPT 700 ist kein Sicherheitsgerat. Die
Ausgénge dieser Taktsteuerung ddrfen nicht
fUr sicherheitsrelevante Aufgaben (z.B. Off-
nen von Ventilen) genutzt werden.

An die Ausgange darf keine Spannung
gelegt werden.

Die Hilfspannung dient zur Versorgung der
Ausgangstransistoren und sollte gemein-
sam mit der Netzspannung geschaltet
werden.

Die Ausgange sind nicht kurzschlussfest.
Wenn an die Ausgange der MPT 700 Kop-
pelrelais angeschlossen werden, sollten die-
se Relais eine Freilaufdiode erhalten, z. B.
1N4007.

Project planning information
The MPT 700 is not a safety device. The
outputs of this impulse system may not be
used for safety-related tasks (e.g. opening
valves).

No voltage may be applied to the outputs.
The auxiliary voltage is used to power the
output transistors and should be switched
together with the mains voltage.

The outputs are not short-circuit-proof.

If coupling relays are connected to the outputs
of the MPT 700, these relays should be provid-
ed with a free-wheeling diode, e.g. 1N4007.
The MPT 700 cannot be exchanged for the
predecessor models MPT 608 or MPT 618.

3amevaHus no NnpoeKTUpoBaHuIO

MPT 700 He sBnsieTcs nprubopom besonac-
HOCTW. [103TOMY ero BbIXOAbl HEe OOJXHbI
MCNONb30BaThCA AN NoAoOHbIX 3amad
(HanpuMep, ANs OTKPbITMS KianaHoB).

Ha 3T1 BbIxOA, HeNb34 NoAaBaTb Hanpsxe-
Hune. BcnomoratenibHoe HanpsxXeHue cy-
XUT ON19 MUTaHWA TPaH3MCTOPOB Ha BbIXO-
[ax W JOMMKHO BKIOYATbCA BMeCTe C
Hanps>XeHneM NUTaHs.

Bbixogbl He UMeto 3aLuThl oT K3.

Ecnu k Bbixogam MPT 700 nogktoyeHo cBa-
3yloLLee pefie, TO OHO JOMMKHO UMETb AMO0[,
cBobopHoro xopa, Hanpumep, IN4007.

Die MPT 700 kann nicht gegen die Vor-
gangermodelle MPT 608 und MPT 618
getauscht werden.

FUr alle gangigen Betriebsweisen steht ein
vorverdrahteter Baugruppentrager BGT zur
Verflgung: max. Bestlickung 1 x MPT 700,
8 x PFS oder PFD, 1 x PFP 700 oder exter-
ne 24 V Hilfspannung (Fig. 10).

Fordemn Sie unser Angebot an.

Zubehor
Federleiste F, 48-polig mit Lotanschluss,
Bestell-Nr.: 0 412 014 3.

Federleiste F, 48-polig mit Wickelanschluss,
Bestell-Nr.: 0412 014 2.

A pre-wired module subrack BGT is availa-
ble for all conventional modes of operation:
max. equipment complement 1 x MPT 700,
8 x PFS or PFD, 1 x PFP 700 or external 24
V auxiliary voltage (Fig. 10).

Please send away for information on the
available range.

Accessories

Socket connector F, 48-pin with solder tag
connection, Order no.: 0 412 014 3.
Socket connector F, 48-pin with wire-wrap
connection, Order no.: 0 412 014 2.

MPT 700 Henb35 3ameHnTb Ha MPT 608 1
MPT 618.

[1na BCeX BO3MOXHbIX PEXMMOB MOXHO 1C-
rnosb30BaTh 6a30BbIN 6110k BGT cO CMOHTH-
POBaHHOW MPOBOAKOW: MakC. KOMMeKTa-
ums: 1 x MPT 700, 8 x PFS wvinn PFD, 1 x
PFP 700 unwn BHellHee BCMOMOratenbHoe
HanpskeHue 24 B (Fig. 10).

3anpalumBanTe Halle NpeanoxXeHye.

MpuHapgnexHocTn

Mpy>xnHHas naHens F, 48 nonocos, ¢
nasfbHbIM BbIXOLOM,

N2 no katanory: 0 412 014 3.
Mpy>xnHHas naHens F, 48 nonocos, ¢
YrONbHNKOM,

N2 no katanory: 0 412 014 2.

ATe Hall KONOrMYeCKMin OTHET.

KpomLpénep BbinyckaeT 3K00ru4ecki YUCTyio NPOAYKLMIO.

Cnpawwsa

Kromschrdder uses environment-friendly production methods.

Please send away for our Environment Report.

Kromschrdder produziert umweltfreundlich.
Fordern Sie unseren Umweltbericht an.



